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L eder

Med et foreliggende dobbeltnummer sluttes endnu en abonnementsreekke
(nemlig nr. 17 - 20). Og for en gangs skyld sker det faktisk indenfor et ar, sale-
des at vores ofte fremhavede intention om at kunne fagre en Igbende debat og at
kunne forfglge og videreudvikle bestemte, patreengende problemer i analysen
og kritikken af kapitalismen far bedre betingelser.

Vi knytter séledes i dette nummer ogsa an til det centrale problem i de sidste
numre, nemlig analysen af den danske krise og diskusionen af dens konsekven-
ser for arbejderklassen i form af massearbejdslashed, faldende reallgn, stigende
arbejdsintensitet osv., kort sagt i form af skaerpede udbytningsforhold og for-
ringede reproduktionshetingelser.

Men hvor analyserne i nr. 17 og 18 veesentligst har handlet om udviklingen
i de statslige politikker, herunder deres sarlige form under krisen, respektive
krisegennemslaget i den samlede danske kapital, s er behandlingen af den dan-
ske krise i dette nummer koncentreret tematisk omkring krisegennemslaget og
kriselgsningsstrategierne i en enkelt branche. Nar vi tager en enkelt branche,
veerftsbranchen, op, sa er det ikke fordi vi mener, at denne i serlig grad er ramt
af krisen, men fordi analysen af en enkelt branche kan tjene til eksemplarisk at
vise, hvorledes krisen slar igennem, og hvorledes de dermed andrede akkumu-
lationsbetingelser tvangsmeessigt fremkalder bestemte kriseundvigelselformer,
der alle betyder en forggelse af udbytningen af arbejderklassen. Men samtidig
er det - som det vises i artiklerne - vigtigt at fastholde totalkapitalperspekti-
vet for at undga diverse »driftsgkonomiske« og reformistiske forestillinger om
mulige kriselgsninger. Og ydermere er det for analysen af arbejderklassens si-
tuation under krisen afgerende vigtigt at holde fast i dette totalperspektiv for
at kunne forsta de differentieringer og dermed splittelsesmekanismer, som de
konkrete kriselgsningsmetoder fremkalder i arbejderklassen og i dens kamp for
at undga at fa kastet kapitalens krisebyrder« over pa dens egne skuldre.

De tre forste artikler behandler saledes verftskrisen og veerftsarbejdernes
vilkér under krisen. | Skibsvee ftskrise og Massefyringer behandles udviklingen
pa alle de store jernskibsverfter herhjemme. Artiklen giver en introducerende
beskrivelse af skibsproduktionen, dens teknologi og specifikke kapitalistiske
udviklingstreek. Hovedformalet er at vise, at veerftskrisen ikke er et spargsmal
om tomme ordrebgger, overkapacitet, for hgje lgnninger, 0.s.v.; veerfterne be-
finder sig i krise som al anden kapital. For at sikre deres minimumsprofitter in-
vesterer verfterne under krisen, udvikler arbejdets produktivkraft, og frisaetter
arbejdskraft i stor stil. Sadan er kapitalismen; for samtidig med at en af krisens
funktioner og dermed en en afgerende vej ud af krisen for kapitalen gar over
veerdiforringelse, brakleegning og udrensning af de mindre produktive kapitaler,
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sd er den anden side heraf, at krisen fremtvinger en udvikling af produktionen
pa et hgjere produktivkraftmaessigt niveau.

Lansystemer i krisen tager udgangspunkt i de nye lgnsystemer i veerftsin-
dustrien, iser den sakaldte Nakskov-lgsning og et tilsvarende lgnsystem pa
Lindg Veerft. Disse lgnsystemer er typiske krisesystemer; de voksende lokale
reservearméer udnyttes af veerftskapitalerne til at gennemtvinge darligere lan-
systemer, som gger intensiveringen og forringer reallgnnen. I artiklen analyse-
res de narmere sammenhange mellem den industrielle reservearme, de lokal
reservearméer og udviklingen i arbejderklassens lgnog arbejdsvilkar; herunder
behandles udviklingen i akkordlgnsystemerne, deres kapitalistisk virkning, og
virkning for arbejderklassen. Dermed formulerer artiklen - selvom den ikke
direkte behandler dette problem - samtidig det materielle grundlag, som fagfor-
eningspolitikken ma forstas og diskuteres udfra.

I den tredie artikel Udviklingen pa Helsingar Vaarft behandles udviklingen
pa en enkelt fabrik. Artiklen viser, hvordan profitproduktionsmetoderne e&n-
dres sammen med udviklingen i den industrielle cyklus og med den stigende
organiske sammensztning. Formalet er imidlertid ikke at vise, hvordan det gar
Helsinggr Verft-kapitalen, men hvordan arbejds- og lgnvilkarene @ndres pa
Helsinger Verft som falge af denne udvikling. Krisens virkninger har veeret,
at Helsinger Veaerft ikke har haft sa hgje profitter indenfor de sidste 15 ar; men
den har ogsa betydet fyringer pa veerftet og forringet reallgn.

Det andet tema, der tages op i dette nummer med artiklen Kapitalismens
alder og vitalitet knytter ogsa an til en lgbende diskussion spredt gennem de
sidste mange numre, nemlig udviklingen og forstaelsen af den marxske teori.?
Artiklens erinde er propaganda for en marxisme, der afkreever sig selv en bred
og konsekvent historisk specificering af de dialektiske begreber. Da ethvert
dialektisk begreb er en tankemaessig rekonstruktion af den virkelige histori-
ske proces, ma marxister - ifglge forfatterens standpunkt - specificere Marx’
begreber ud fra de »gkonomiske formers« tilblivelse og reproduktion igennem
subsumtion. Artiklen er derfor en skitsering af de vigtigste gkonomiske formers
subsumtionshistorier. Subsumtionsbegrebet udvikles saledes som marxismens
centrale artikulation af forholdet mellem historie og logik og i denne sammen-

l) Som sagt har analysen af veerftsbranchen eksemplarisk verdi; og dette gaelder ogsa i forbindelse
med behandlingen af det empiriske materiale. Der er ingen tvivl om, at veerfternes udvikling ikke
er noget specielt for den danske kapitalismes udvikling under krisen; men det er straks noget
nemmere at efterspore udviklingen pa veerfterne, fordi de alle er store fabrikker, og fordi de er sa
dominerende arbejdspladser i de byer, som de ligger i. Det gar det nemmere at tilvejebringe det
ngdvendige materiale om udviklingen. Det har imidlertid ikke veeret muligt at redegere naermere
for det statistiske materiale, m.v., som anvendes i artiklerne. Men interesserede kan ved henven-
delse til redaktionen fé tilsendt en statistisk materialeoversigt med angivelse af de anvendte bereg-
ningsmetoder, m.v.

2) Senest med Jens Henning Rasmussens artikel i Kurasje 17, Hvad skal vi med kapitallogikken?.



haeng kritiseres den traditionelle kapitallogiks subsumtionsbegreb. | den videre
fremstilling vises denne subsumtionshistorie i en gennemgang af pengene (og
i denne sammenhang diskuteres opstaelsen af den farste statsform og det me-
todiske grundlag for den borgerlige stats subsumtionshistorie) kapitalen, hvor
branchen udvikles som begrebet om kapitalismens mindste virkelighed, penge
og guld og endelig nation og verdensmarked, hvor kapitalismens modsetning
mellem de »feudale« nationer og de overnationale brancher diskuteres.

Artiklen foregiver ikke nogen endegyldig lgsning pa de rejste problemer,
men gnsker netop at indbyde og provokere til diskussion.



SKIBSVARFTSKRISE OG MASSE-
FYRINGER

Allan Andreassen

I de sidste par ar har bade dagblade og venstreflgjens forskellige blade og tids-
skrifter beskaftiget sig med krisen indenfor skibsveerftsbranchen. En udpraeget
tendens i forklaringerne pa krisens arsag har varet, at den stigende handel ad
sgvejen gennem tresserne skabte forgget behov for stgrre og sterre skibe; en
tendens der forsteerkedes efter 1967, hvor Suezkanalen blev lukket for nogle
ar. Det forggede tonagebehov skabte grundlaget for dels en udbyggelse af de
eksisterende veerfter og dels oprettelse af gigantvarfter; specielt i Japan, Ko-
rea og Taiwan, men ogsa i Danmark (nemlig Lindgveerftet). Med oliekrisen i
almindelighed og den nuvarende krise i seerdeleshed faldt verdenshandelen, og
rederne havde ikke lzengere det samme behov for skibe. De store investeringer i
veerfterne og oprettelsen af nye gigantveerfter medferte saledes en for stor kapa-
citet i forhold til rederiernes behov for nye skibe. | OECD regner man idag med,
at der globalt er en overkapacitet pa mellem 40 og 50%. Denne overkapacitet
farte til massefyringer indenfor skibsvaerftsbranchen.

Artiklens hovedformal er at undersgge dels, hvorvidt der er hold i de anfarte
argumenter om, at krisen skyldes overkapacitet, og dels om det er overkapaci-
teten, som er arsagen til de massefyringer, der har fundet sted indenfor skibs-
veerftsbranchen i de seneste par ar.

Til dette formal starter vi med en praesentation af de forskellige store veerf-
ter, hvilke skibstyper de producerer, samt hvilke koncerner de er en del af.
Dernast undersgger vi kort teknologi og beskaftigelsesudviklingen pa den
ene side i relation til akkumulationsudviklingen indenfor skibsverftsbran-
chen, og pa den anden side i forhold til akkumulationsudviklingen i industrien
som helhed. Fremstillingen af teknologiudviklingens hovedtraek koncentrerer
vi farst og fremmest om udviklingen pa B&W og Lindg, da det er her tek-
nologiudviklingen har varet mest fremskreden samtidig med, at disse verfter
er de stgrste i landet. De gvrige store veerfter inddrages farst i gennemgan-
gen af teknologi og akkumulationsudviklingen i krisearene, fordi der ikke sker
afgerende teknologiske andringer for. De gvrige store verfter er: Alborg,
Helsingar, Frederikshavn, Nakskov og Dannebrog veerfter. | fjerde afsnit be-
handler vi beskeftigelsesudviklingen pa verfterne i krisearene i relation til ak-

5



kumulationsudviklingen. Som konklusion bestemmer vi hvori den nuveerende
veerftskrise bestar. Selvom forklaringen pa den nuveerende veerftskrise afviger
fra den almindeligt accepterede, vil vi ikke i denne artikel ga ind i en diskussion
af de tidligere forklaringsforsag.

1. Praesentation af veerfterne

Et feelles treek ved de store veerfter er at de alle enten er ejet eller tilknyttet et
rederi. B&W er til en hvis grad en undtagelse fra denne regel, da veerftet farst
i 1976 tilknyttes rederiet Hamlet, men fgr Jan Bonde Nielsen overtog B&W
i 1974, var der dog ogsé rederier, som besad aktier og bestyrelsesposter i
veerftet, heriblandt gK.

At veerfterne ejes af rederier har pa nogle punkter haft en indflydelse pa,
hvordan veerfterne har udviklet sig, fordi kapitalen investeres der, hvor der kan
opnas den starste profit pa tilleegskapitalen. Er det tilfaeldet for veerfternes ved-
komne, kan der ske overfgrelser af kapital fra rederierne til veerfterne, hvilket
kan veere med til at sikre dem. | det omvendte tilfeelde kan rederierne traekke
kapital ud fra vaerfterne. Kapitaloverfarelse sker gennem aktieudbytte. Desuden
har rederitilknytningen veeret vaesentlig ved mindre overakkumulationskriser,
hvor der har veeret ordremangel pa veerfterne. Vearfterne har kunnet undga brak-
leegning af kapitalen ved at producere til eget rederi.

Redertilknytning, koncerntilhgrelsesforhold og beskeftigelsesudvikling,
samt hvilke skibstyper de store verfter bygger, fremgar af faelgende korte
introduktion.

Burmeister & Wain’s skibsbyggeri

| modsetning til de gvrige veerfter er B&W'’s skibsbyggeri farst i de seneste
ar blevet tilknyttet et rederi, nemlig rederiet Hamlet, der indtil 1978 kun
ejede 5 skibe, som alle var bygget pa veerftet. Far B&W blev tilknyttet til
rederiet Hamlet, har forskellige rederier, deriblandt @K og DFDS, haft aktie-
poster i vaerftet, uden at noget bestemt rederi har haft aktiemajoriteten. Det
er fgrst med Jan Bonde Nielsens overtagelse af veerftet i 1974, at aktiemajo-
riteten bliver ejet og kontrolleret af en person.

Fra starten af 1950’erne og frem til slutningen af tresserne blev der pa
B&W bygget forskellige skibstyper med hovedveegt pa den ene side pa
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(foto: B&W) Bulk-carrier bygget pa B&W.

fragtskibe og pa den anden side pa tankskibe og mindre fryseskibe til Sov-
jetunionen. Ind imellem disse har der veeret bygget enkelte passagerskibe.
Siden slutningen af tresserne har B&W farst og fremmest bygget de sakaldte
Bulk-carries, som anvendes til forskellige former for tgrlast, malm, korn m.v.
I 1977 gik veerftet over til at bygge en undertype af Bulk-carrien, nemlig
Multiflex-skibet, der med sine lodsefaciliteter specielt er beregnet pa sejllads
pa havne, hvor der kun findes ringe lodsefaciliteter, hvilket specielt gaelder
den 3. verden. Multiflex-skibene er samtidig en mindre skibstype pa 13.000
tdw, i modsetning til Bulk-carrien, der pd B&W er bygget op til mellem 50
0g 60.000 tdw.

Beskaftigelsesmassigt har B&W sammen med Lindg varet de starste
varfter. Beskaftigelsen af arbejdere voksede konstant fra 1950 og frem til
1965, hvor antallet var oppe pa 3000. Efter 1965 er beskaftigelsen faldet
konstant frem til 1975; i denne periode har der i gennemsnit arbejdet om-
kring 2100 arbejdere. Efter overgangen til bygning af Multiflexskibene er
arbejdsstyrken mere end halveret, sa der i 1978 kun beskaftiges 800 arbej-
dere. Beskaftigelsesmassigt er det en stor nedtur siden 1965. | 1950 var
beskaftigelsen pa verftet den starste indenfor vearftsbranchen i modsat-
ning til idag, hvor verftet beskaftigelsesmassigt harer til de mellemstore
verfter.



Dan-veerftsgruppen: Helsinger, Alborg og Frederikshavn Veerft

Dan-verftsgruppen bestar af veerfterne i Helsinger, Alborg og Frederikshavn,
og indtil 1971 ogsé af Arhus Flydedok, der tog navneforandring til Dannebrog
Veerft. Dan-verftsgruppen ejes af Lauritzen-koncernen, hvorunder der dels
harer rederier (Lauritzen og DFDS), og dels de store kelefabrikker, Atlas og
Sabroe.

Alborg Veerft har specialiseret sig i at bygge bil- og passagerferger, der farst
og fremmest er bygget til rederiet DFDS, mens andre er bygget til det store
engelske fergerederi “Townsend Toresen”. Veerftet har ogsa bygget en del ke-
leskibe, hvor en del af kaleudrustningen er blevet fremstillet af koncernens egne
kalefabrikker.

Frederikshavn Verft har fortrinsvis bygget mindre tgrlastskibe pa mellem 2
0g 4000 tdw. En del af skibsbygningen har veeret til militeeret, som har bestilt
en serie motortorpedobade pé veerftet. | 1978 er veerftet gaet over til at bygge
serieproduktion af mindre Roll onRoll off-skibe (roroskibe) til rederiet Mercan-
dia, der har faet bygget starstedelen af sin flade pa Frederikshavn Verft. Roro-
skibet er et containerskib, der lastes og lodses ved, at der kan keres containere
ind pa skibets dak, ligesom pa en bilferge. Dette gar skibet egnet til sejlads pa
havne, hvor der er darlige lodsefaciliteter.

Helsinger Veerft har fortrinsvis bygget terlastskibe pa mellem 8 og 14.000
tdw, altsa skibe, der er vaesentlig stgrre end dem, der bygges pa Frederikshavn
Veerft, selvom skibstyperne fortrinsvis har veret ens. Helsinger VVeerft har ogsa
bygget nogle passagerfaerger, enkelte specialskibe s& som krydstogtskibe og
militerskibe samt enkelte tankskibe. | indeveerende ar bygger veerftet roro-ski-
be til DFDS, som ogsa er starre end dem, der bygges pa Frederikshavn Veerft.

Beskeeftigelsesmaessigt er Helsingar Veerft det sterste veerft indenfor Dan-
varftsgruppen. | 1955 beskeftigede veerftet omkring 3000 arbejdere og funkti-
onere, dette antal steg frem til 1962, hvor verftet beskaftigede omkring 3800.
Efter 1962 er beskaftigelsen konstant faldet, s& der i 1975 beskaftigedes om-
kring 2000 arbejdere og funktionare. P4 Alborg VVeerft er det omvendt. Antallet
af ansatte er gennem hele perioden 1960-1975 vokset fra ca. 2500 til ca. 3200
beskeftigede arbejdere og funktionare. | 1977 beskaftigede veerftet 2625.
Frederikshavn Veerft har gennem det meste af perioden 1960-1977 beskaftiget
omkring 1000 arbejdere og funktionare.

Nakskov Veerft

Nakskov Veerft har bygget nogenlunde samme skibstyper som Helsinger Veerft,
men starrelsen er forskellig, da Nakskov fortrinsvis har bygget terlastskibe pa
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mellem 12 og 20.000 tdw. Produktionen har for en stor dels vedkommen vae-
ret til veerftets ejer, som er @K. Beddingskapaciteten pa Nakskov Veerft har
vaeret en del af rsagen til, at veerftet har bygget en del mellemstore tankskibe
i 1970erne, de sakaldte product-carrier. Ellers har produktionen pa veerftet for-
uden tarlastskibe bestaet i passagerfaerger.

Beskaftigelsen pa verftet var i 1975 omkring 2300 og i 1977 2000, hvilket
beskeftigelsesmaessigt placerer Nakskov blandt de mellemstore.

Lindg

Lindg er giganten indenfor skibsvarftsbranchen, der med en beskaftigelse
pa 6400 i 1974 /75 og 4850 i 1977 beskaftigelsesmaessigt placerer sig som
det absolut stgrste veerft. Lindg er samtidig det nyeste af de store veerfter.
Bygningen af Lindg blev startet i 1957 /58, og det farste skib blev afleveret
i 1962.

Igennem tresserne udbyggedes veerftet med flere haller til skibsbygning, op-
skaering og maling af sektioner. Udbygningen af Lindg betad, at en starre del
af de beskeftigede pa Odense Stalskibsveerft blev overfart til Lindg. Med dok
3’s feerdiggarelse i 1968/69 startede Lindg en produktion af supertankere. Det

Supertanker pa 285.000 tdw (Laengde 347 m.) bygget pa Lindg.



forste tankskib (Lindg har nasten kun bygget tankskibe) var pa 51.000 tdw,
imens det sidste store tankskib (nr. 21) var pa 99.300 tdw. | dok 3 startede Lindg
med at bygge en supertanker pa 196.000 tdw, mens det sidste supertankskib,
veerftet byggede, var pa 339,000 tdw. Saledes er det en kolossal stigning, der
har foregéet for de tankskibe, verftet har bygget. For at angive starrelsesfor-
holdet for et supertankskib kan det navnes, at et supertankskib pa 339.000 tdw
er ca. 370 meter i leengden, ca. 57 meter i bredden og endelig ca. 28 meter i
dybden.

I krisen er der sket en stor omlaegning af produktionen pa Lindg. Der byg-
ges ikke leengere supertankere, men forskellige skibstyper, bl.a. har Lindg byg-
get 4 Bulk-carries til rederiet Torm og 6 kombinationstankere til rederiet A. P.
Magller, som ejer vearftet. A. P. Mgller ejede indtil 1971 ogsa aktiemajoriteten
i Svendborg Skibsverft, der blev overtaget af sand og grus-firmaet, AS Carl
Nielsen.

I 1978 har Lindg startet en produktion af containerskibe de sékaldte cargo-
liner-skibe.

Dannebrog Veerft

Dannebrog Veerft (Arhus Flydedok) er det mindste af de store veerfter med en
beskaftigelse pd omkring 600 arbejdere i 1975. Varftet var fra 1945-1971 dat-
terselskab til Helsinger Verft og blev i 1961 en del af Danverftsgruppen. Veerf-
tet skiftede navn fra Arhus Flydedok til det nuvaerende og blev i 1974 en del
af rederiselskabet Dannebrog, som er et holdingselskab, hvor bl.a. Dannebrog
Elektronik, som B&W fornylig har kebt, hgrte under.

Dannebrog Veerft bygger ligesom Frederikshavn Veaerft mindre skibstyper
som cementskibe, gastankere og specialtankere. VVarftet har bygget enkelte for-
syningsskibe til A. P. Mgllers olieeventyr.

2. Udviklingen frem til veerftskrisen

Den nuveerende veerftskrise kan ikke forstas uden, at man inddrager akkumu-
lationsudviklingen frem til denne. | starten af tresserne skifter totalkapitalen
akkumulationsform, hvilket far en betydning for, hvordan skibsveerftsbranchen
udvikles. At totalkapitalen skifter akkumulationsform til intensiv kapitalakku-
mulation betyder, at bade den fixe kapital (veerdien i maskiner, bygninger m.v.)
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og den flydende konstante kapital (ravarer m.v.) vokser forholdsmaessigt mere
end den variable kapital. Stigningen i den fixe kapital forer til en udvikling af
arbejdets produktivkraft, som typisk vil besta i, at maskinerne erstatter arbejds-
kraften, hvorved teknologien frisetter arbejdskraften.

Fig. 1. Udviklingen i skibsveerftsbranchens procentvise andel af industriens fixe kapital og den abso-
lutte stigning i veerftsbranchens fix-kapital i perioden 1950-1976. Indeks for sidstnzevnte er 1950=100.
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Kilde: »Industriel udvikling. Statistisk oversigt over kapitalrentabiliteten m.v.« Bind | og Il, TEK/SAM
1978.

I figur 1 vises udviklingen i skibsverftsbranchens procentvise andel af in-
dustriens samlede fix-kapital samt index for den absolutte stigning i veerfts-
branchens fix-kapital. Af figuren kan afleeses to forskellige udviklingsforlgh
for perioden 1960-1976. Stiger kurven for skibsvarftsbranchens andel af indu-
striens fix-kapital er det ensbetydende med, at skibsvarftsbranchen har anlagt
overgennemsnitlig fix-kapital, mens det modsatte er tilfeeldet, nar kurven falder.
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Efter at kapitalstocken bade absolut og relativt er steget frem til 1960, viser
begge mal et fald frem til 1968, hvor faldet aflgses af en stigning frem til 1976.
Den fgrste periode nemlig fra 1960-1968 betyder et fald i skibsveerftsbranchens
andel af industriens fix-kapital, hvilket er ensbetydende med, at der sker en un-
dergennemsnitlig anleeggelse af fix-kapital i forhold til industrien som helhed.
Nar fix-kapitalen falder absolut i den samme periode er det udtryk for kapital-
udtreek fra skibsveerftsbranchen. Fra 1968-1976 vokser fix-kapitalen absolut og
med en forholdsmaessig sterre stigning end industrien som helhed; der sker en
overgennemsnitlig anleeggelse af fix-kapital i skibsveerftsbranchen.

Den undergennemsnitlige fixkapital i skibsvarftsbranchen i perioden 1960-
1968 er samtidig udtryk for, at @ndringerne i fix-kapitalen ikke kan have en
afgarende betydning for produktionsprocessen, imens det omvendte er tilfeeldet
i den periode som falger efter. Derfor sker der en anderledes anvendelse af ar-
bejdskraften i skibsvaerftsbranchen.

Af figur 2 kan det ses, at stigningerne i kurverne er ensbetydende med, at ar-
bejdskraften relativ opsuges, d.v.s. at anvendelsen af maskiner farer til en rela-
tiv foragelse af arbejdskraften. Nar kurverne falder anvendes der relativ mindre
arbejdskraft i forhold til maskineriet. I industrien som helhed sker der en relativ
opsugning af arbejdskraft frem til 1960. Herefter sker der en relativ frisettelse
af arbejdskraft frem til 1976. For skibsveerftsbranchen sker der derimod relative
teknologiske frisettelser frem til 1960, imens der sker en relativ opsugning af
arbejdskraft frem til 1968. Derefter sker der en relativ frisettelse af arbejdskraft
i branchen frem til 1976. Faldet i skibsveerftsbranchens fix-kapital i perioden
1960-1968 modsvares saledes af en relativ opsugning af arbejdskraft. Dette er
udtryk for at der ikke akkumuleres intensivt i perioden 1960-1968.

Der forekommer farst tendenser til intensiv kapitalsakkumulation i skibs-
veerftshranchen efter 1968, hvor de stgrre veerfter tager de farste skridt hen imod
en udvikling af arbejdets produktivkraft, hvilket fremgar af de teknologiske fri-
seettelser og af stigningen i fix-kapitalen efter 1968. Fix-kapitalen vokser dog
farst afgarende efter 1972 og frem til 1976. Netop i denne periode sker de mest
betydningsfulde teknologiske andringer i skibsvarftsbranchen. Selvom skibs-
varftsbranchen ikke bidrager til den intensive kapitalakkumulation efter 1960
far den alligevel del i den, fordi den samfundsmaessige udvikling af arbejdets
produktivkraft giver skibsveerftsbranchen en gratis produktivkraft. Udviklingen
af arbejdets produktivkraft muliggar nemlig, at der kan produceres flere varer
med samme mangde arbejdskraft. Som fglge af produktivkraftudviklingen bil-
liggares den konstante kapitals elementer, hvilket farer til en billigggrelse af
arbejderklassens forbrugervarer. Arbejderklassen opnar med produktivkraftud-
viklingen forholdsmaessigt mindre af det samlede veerdiprodukt.

Pa trods af at der generelt ikke sker en udvikling af arbejdets produktivkraft
i skibsveerftsbranchen, udger investeringerne pd B&W dog en begyndelse pa
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Figur 2. Udviklingen i forholdet mellem anvendelse af arbejdskraftforbruget (timeforbruget) og fix-
kapitalen (veerdien i maskiner m.v.) i skibsverftsbranchen og i Industrien i perioden 1955-1976. Indeks
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Kilde: »Industriel udvikling. Statistisk oversigt over kapitalrentabiliteten m.v.« Bind 1 og Il. TEK/SAM
1978.

en revolutionering af produktionsprocessen hen mod en udvikling af arbej-
dets produktivkraft. Akkumulationen er for lille til en udvikling af arbejdets
produktivkraft. Alligevel er teknologiudviklingen pa B&W serdeles fremskre-
den, da veerftet som det farste i landet overgar til skibsbygning efter sektions-
princippet. Zndringerne i teknologien pa B&W er primart en overgang fra et
handveerksmaessigt beddingsbyggeri til overgang til industrielt sektionsbyg-
geri, der dels foregar som halproduktion og dels i tardokken. Ved beddings-
byggeri er arbejdsgangen pa et verft fglgende: Pa veerfter er der tre forskellige
produktionsomrader med tilhgrende veerksteder: Stalafdelingen, udrustningen
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og bedding. Stalafdelingn: Fra pladelagret transporteres der dels spanter og
profiller til stalafdelingen og dels plader, som efter primning, sandblaesning
og opskering fares til viderebearbejdning. | svejsehallen bliver pladerne og
profillerne svejset til paneler, og disse fgres sammen med spanterne til byg-
gebeddingen. P& byggebeddingen leegges farst kalen, hvorefter spanterne rej-
ses. Her svejses skibets sider (panelerne) pa. Nar skroget er ferdigt, pAmon-
teres forskellig udrustning (kraner, lugedaeksler m.v.), og styrehuset bygges.
Fra byggebeddingen fares skibet videre til udrustningen, hvor arbejdet med
indretning af skibets indre dele udfgres (indretning af styrehus, motor og ma-
skinrum m.v.).

Enkel sektion bygget Gruppe af Et skib ind-
i hallen. sektioner. delt i hoved-
sektioner.

Til forskel fra skibsbygning pa beddingen bygges skibet ved sektionshyg-
geri op ved hjelp af sektioner af forskellig starrelse. Skibshygningen efter sek-
tionsprincippet foregar i tardokken i modsztning til beddingsbyggeriet, hvor
afstivningen af skibet er en vaesentlig forudsetning. Afstivningen undgas til en
hvis grad ved sektionshyggeriet, da sektionerne i farste omgang opbygges pa
kalklodser i bunden af dokken.

Pa B&W opfartes i perioden 1958-1961 to store haller til sektionsbyggeri. |
den ene hal produceres der sektioner op til 240 tons, hvorefter de videretrans-
porteres af to portalkraner (med en lgfteevne pa 120 tons hver) til byggedokken.
I en starre hal kan der bygges 600 tons sektioner og disse betjenes af to portal-
kraner med en lgfteevne pa 300 tons hver. Endvidere oprettedes der et specielt
panelveerksted til plane sektioner.

De enkelte sektioner er sammensat af flere panelsektioner. Panelsektio-
nerne udger mellem 35 og 75% af skibet, alt efter hvilken type det er. Pa
roro-skibe udger de 75%, pa tankskibe mellem 50 og 75%, og p& Bulkcarries
udger de i princippet den laveste andel, altsd omkring 35%. Vi skal senere
se, at veerfterne investerer i panelanleeg som automatisk kan svejse plader
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til viderebearbejdning til paneler. Pa disse plader svejses der profiler for de
udggr et panel. Profilerne anvendes til afstivning af pladerne og svejses ved
hjelp af svejsemaskiner, der betjenes manuelt. Indtil videre er det kun pa
Lindg de svejses automatisk. De enkelte sektioner svejses til hovedsektioner,
jvf. illustrationen, og disse svejses til det feerdige skib (skrog).

Den store halkapacitet pd B&W var medvirkende til, at arbejdet flyttede
indendgre, og der kunne nu arbejdes uafhangig af vejret. Samtidig blev
indflytningen af produktionen til hallerne udgangspunktet for en stgrre for-
enkling af arbejdsgangen pa vearftet. En yderligere udvikling af koopera-
tionen, sa det er maskinerne, der angiver tempoet, resulterer i en veesentlig
forggelse af produktiviteten. Maskinernes angivelse af tempoet sker ogsa
med indfgrelsen af svejsemaskiner i panelproduktionen, hvilket ligeledes
forbedrede produktiviteten, men svejsemaskinerne og panellinien var sam-
tidig den eneste teknologi efter pladeopskaringen, som indfertes i hal/
sektionsproduktionen. Det lave teknologiske niveau i stalproduktionen er
sammen med den ikke e&ndrede teknologi i udrustningen og dokken (inve-
steringerne koncentreredes om stalproduktionen), det konkrete udtryk for
den manglende udvikling af arbejdets produktivkraft. B&W skaber med hal-
produktion /sektionsbyggeri med dertil hgrende portalkraner udgangspunk-
tet, men akkumulationen er for lille til en afggrende &ndring af produktions
teknologiske grundlag.

Kantskaring af plader. Efter pladerne er sandbleest og primet, skares kanterne i bestemte vinkler alt efter
hvordan svejsesgmmene skal veere.
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Pa de gvrige veerfter sker der ogsa en stigende indflytning af produktionen til
haller, men der udvikles ikke et sektionsbyggeri svarende til B&W eller udvik-
ling af panellinier med tilhgrende svejsemaskiner. Pa Lindg bygges der dog fra
veerftets start efter sektions/terdokprincippet, men krankapaciteten muligger
kun mindre sektioner, ligesom der ikke er samme halkapacitet pa Lindg som
pa B&W.

B&W’s overgennemsnitlige teknologiudvikling resulterer i en vasentlig
nedsattelse af timeforbruget i stalafdelingen i modsatning til udrustnin-
gen, hvor timeforbruget ikke &ndres®. Doktiden reduceres primert, fordi
sektionsbygningen medfgrer en hurtigere gennemlgbstid. En anden arsag
til den mindre doktid er, at dele af regrproduktionen (udrustningsarbejde)
forsgges udfert i hallerne i de sakaldte unitsektioner, hvilket relativt
set forkorter udrustningstiden, men den forggede produktivitet som folge
af hal /sektionsarbejde resulterer alligevel i et konstant timeforbrug i udrust-
ningen.

Figur 3. Udviklingen i den teknisk-fysiske arbejderproduktivitet i veerftsbranchen i perioden
1950-1976.

500

400

300

2004

100+

LI LA UL LI L N LI LN N B
1950 55 60 65 70 75

Kilde: »Industriel udvikling. Statistisk oversigt over kapitalrentabiliteten m.v.« Bind I, TEK/SAM
1978.

1. Teknologiudviklingen pd B&W farer dog under indkeringsperioden til en stigning i timeforbruget i
stélafdelingen pé ca. 15%, mens det i Igbet af 3 &r andres til et fald pad 40% i forhold til stigningen, jvf.
Vibeke Andersen mfl. "Veerftskapitalernes krise” p. 95. TEK/SAM 1978.
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B&W’s teknologiforspring i forhold til veerftsbranchen er ikke med til at
forbedre profitproduktionen pa veerftet; tvaertimod resulterer de store inve-
steringer ikke i sa lave kostpriser, at der realiseres ekstraprofitter. Derimod
betyder investeringernes darlige profitabilitet, at investeringerne pa veerftet
naesten stopper og i stedet anvendes kapitalen til aktieudbytte, hvilket er
lig kapitaludtraek fra veerftet. Forklaringen pa at B&W'’s overgennemsnit-
lige udvikling af teknologien ikke bliver profitabel, er mindst 3 forhold.
For det farste @ndres timeforbruget ikke i udrustningen, hvilket indikerer,
at denne har vearet en flaskehals i produktionen. For det andet investerer
veerftet i en betonplads til udendgrs sektionsarbejde, der skal honorere de
pladskrav, hallerne ikke kan opfylde, hvorved en del sektionsarbejde bliver
vejrafhengigt, og om vinteren vil vare en flaskehals, nar vejret ikke er
med B&W-kapitalen. For det tredie viser udregninger?, at panellinien ud-
nyttes sardeles darligt til de skibstyper, B&W bygger, da disse bestar af
forholdsvis mange buede sektioner, der overvejende fremstilles handveerks-
maessigt.

Da verftsbranchen som tidligere neevnt ikke udvikler arbejdets pro-
duktivkraft og saledes ikke akkumulerer intensivt, var branchen tvunget
til at forgge profitproduktionen ved inddragelse af relativ flere beskeftige-
de, hvor arbejdet pa basis af samme teknologiske stade matte intensiveres.
Af figur 3 fremgar det, at der sker en stigning i den teknisk-fysiske
arbejdsproduktivitet fra 1960 frem til 1965, hvorefter den stagnere frem
til 1967. Samlet var stigningen i produktiviteten frem til 1965 relativ
beskeden.

Sammenholdt med kapitaludtraekket fra branchen, som betad stop for in-
vesteringer, var det logisk, at skibsvarftsbranchen realiserede en faldende
andel af den ovenikgbet faldende profitmasse for industrien som helhed, se
figur 4. Stagnationen i den teknisk-fysiske arbejdsproduktivitet resulterede
saledes i, at overakkumulationskrisen i 1966/67 blev serlig dyb i veerfts-
branchen. Kriselgsningen tog udgangspunkt i en forggelse af arbejdsinten-
siteten primert gennem @&ndringer i de eksisterende akkordlgnformer. | et
samarbejde mellem arbejdsgiverne, tillidsmandene for verfterne og staten
via Handelsministeriets kontaktudvalg vedrgrende skibsveerfter leegger grun-
den til, at veerfterne i et stort omfang e&ndrede de eksisterende akkordlgn-
systemer til fordel for arbejdsstuderede Ignsystemer (se nermere i artiklen
”Lgnsystemer i krisen”). De &ndrede lgnsystemer resulterer i, at arbejds-
produktiviteten igen begynder at stige, og med ekstraordingre markedsbe-
tingelser som falge af Suez-kanalens lukning, bliver det igen profitabelt at
investere i skibsverftsbranchen.

2. Udregningerne findes i tidsskriftet ”SKIP- Martiment/teknisk tidsskrift”, nr. 2 Oslo 1978.
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Et udsnit af panellinien efter pladerne er automatisk svejset og efter de ligeledes automatisk er opmalt
til profiler (de lodrette streger). | gverste del af billedet kan det ses, at der svejses profiler pa de opmalte
plader.

Krisen ramte dog specielt dybt pd B&W, som var taet ved at lukke. Baggrunden
var som tidligere navnt, at de store investeringer ikke var profitable for B&W.

Et tremandsudvalg, hvis opgave det var at vurdere B&W’s fremtidige over-
levelsesmuligheder, fremkom med et forslag som effektueres af B&W. Forsla-
get, som gik ud pé at &ndre akkordopmalinger og nedbryde faggraenser, var
sammen med ekstraordingere markedsbetingelser med til, at veerftet overlevede,
samt at det igen blev profitabelt at genoptage investeringerne. Kriselgsnings-
mgnstret pd B&W var saledes det samme som for branchen som helhed.
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Lukningen af Suez-kanalen medfgrer et omfattende behov specielt for
tankskibe, men ogsa sterre Bulk-carries har redernes interesse. Tonagebe-
hovet resulterer i, at de teknologiske veludviklede verfter specielt i Japan
nu far mulighed for at udnytte de i forvejen forholdsmassigt sterre investe-
ringer til at etablere en sardeles effektiv serieproduktion®. Da profitraten in-
denfor veerftsbranchen i 1966 /67 er serdeles lav (specielt pa B&W), er bade
B&W og Lindg tvunget til enten at lukke eller investere i et omfang sa de

Figur 4. Udvikling i kapitalrentabiliteten i Verftsbranchen og i industrien i perioden 1950-1976.
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3. Fordelen ved at bygge i serier af en bestemt type og starrelse af skibe ligger dels i "sgsterskibseffek-

ten”, dels i konstruktionsarbejdet. M.h.t. "sgsterskibseffekten” er fordelen stor i og med at der opnés
erfaring med udfarelsen af selve skibsbygningen. Disse erfaringer resulterer i at der med serieproduk-
tionen opnas fordel ved at leere af fejlene fra forrige bygning.
Derved falder timeforbruget pr. skib indtil der er bygget omkring 6-8 stk. af samme type og ster-
relse. Herefter vil timeforbruget pr. skib ligge forholdsvis konstant ved samme teknologiske stade. Den
starste fordel ved serieproduktionen er dog pa tegnestuerne, hvor samme skibstype og starrelse ikke
kraever samme tegnearbejde som ved forskellige skibstyper, hvilket resulterer i bade en forenkling af
planlaegningen og i en reduktion af funktionzarerne.
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(foto: B&W) Faerdiggerelse af sektioner i sektionshallen.

teknologisk set ikke udkonkurreres af de verfter pa verdensmarkedet, hvor
der er sket en udvikling af arbejdets produktivkraft. Derfor sker der pany
temmelig omfattende investeringer pa de to varfter, hvilket betyder stop for
kapitaludtreek i branchen, jvf. figur 1.

P4 B&W effektiviseredes stalproduktionen, da panellinien udvides med nye
halvautomatiske svejsemaskiner. Ogsa i udrustningen blev der investeret, pri-
meert i oprettelsen af storre og effektivere veerksteder, ligesom pladeopskeerin-
gen forbedredes med nye skaeremaskiner.

Malet for B&W var en mere glidende produktionsgang, der skulle vere ud-
gangspunkt for en effektiv serieproduktion af Bulk-carries. Investeringerne
var dog ikke omfattende nok til, at B&W blev istand til at opn serieordre pa
Bulk-carries, men kun enkelte ordre. Istedet blev B&W underleverander til de
veerfter, hvis kostpriser muliggjorde kontraheringer af serieordre, idet veerftet
begyndte at bygge centertanksektioner til andre veerfter, en produktion der igv-
rigt gav et stort underskud.

Pa Lindg foregik der meget store investeringer i 1968-69, ligesom der i perio-
den 1964-65 blev opfart nye og starre haller. Der etableredes en dok® med en ka-
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pacitet til supertankere omgivet af en portalkran med en lgfteevne pa 800 tons,
som er istand til at lgfte sektioner fra sektionspladsen hen i dokken. Endvidere
etableredes en profilindkaringslinie til den nye profilhal, samt en ny svejsehal
pa 10.000 m?. Med disse investeringer havde Lindg ligesom B&W i starten af
tresserne, skabt de ydre rammer for en effektiv serieproduktionsektionshyggeri.

Pa de gvrige store vearfter sker der ikke nogle afggrende andringer i tek-
nologien eller i skibsbygningen hen mod sektionsbyggeri, hvilket dog ikke er
ensbetydende med, at der ikke investeres.

Da verftsbranchens investeringer hverken forer til en kvalitativ endring
af teknologien eller forer til en udvikling hen mod intensiv kapitalakkumula-
tion, realiserede varftsbranchen en stadig lavere andel af totalprofitmassen,
hvilket farer til en stadig faldende profitabilitet, se figur 4. Overakkumula-
tionskrisen i 1971/72 og den deraf falgende faldende profitrate og -masse,
er kun med til at forsteerke profitratens fald indenfor skibsvarftsbranchen.

Dette gar specielt ud over B&W, som igen er ved at ga konkurs. Et nyt
tremandsudvalgs konklusioner omkring veerftets fortsatte eksistens bliver
en forudszatning for, at Nationalbanken pd Handelsministeriets opfordring,
vil stille en garanti pa 50 mill. kr. til B&W'’s bankforbindelser. Garantien
opnas, da bl.a. forudsatningen om Motorfabrikkens udskillelse fra B&W
er en realitet i 1971. Salget af de aktier, veerftet havde i Motorfabrikken,
indbragte 162 mill. kr.; lanet til bankforbindelserne tilbagebetales i 1971,
og et omfattende investeringsprogram pa B&W-skibsbyggeri iveerksattes i
1972/73.

Nar B&W rammes specielt hardt af krisen skyldtes det farst og fremmest
den skeerpede konkurrencekamp, som markes allerede inden krisen. Ifalge
Jan Bonde Nielsen* har B&W i perioden 1968-1973 kontraheret Bulk-car-
ries 10-15% under markedsprisen, der i forvejen var ekstra lav som falge
af den skerpede konkurrencekamp under krisen. For det andet tabte B&W
penge pa de farnaevnte centertanksektioner veerftet producerde til andre
vearfter.

Selvom krisen rammer de gvrige store veerfter, er det ikke pa samme made,
som vi har set med B&W, hvilket heenger sammen med de store veerfters mere
teette sammenhang med rederbranchen.

Overakkumulationskrisen fremstar pd markedet som mangel pé ordre. Er der
som falge af krisen mangel pa ordre pa de store verfter, kan disse producere
skibe til eget rederi istedet for at ga ud i en skaerpet konkurrencekamp om ordre,
hvis vel og merke krisen ikke er for langvarig. | den forbindelse navner Jan
Bonde Nielsen falgende: "Det kan navnes, at A. P. Mgllers salg for 2 méaneder
siden (i starten af 1974, A.A.) af 3 tankskibe til TEXACO har givet MAERSK

4. Jan Bonde Nielsen: "PLAN 78" p. 15
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rederierne en kapitalgevinst i starrelsesordenen 600 mill. kr. pa skibe, der blev
leveret til en samlet pris af 400 mill. kr. i 1971, og som indtil salget har sejlet i
lgnnede timecharters”. (op. cit. p. 19)

Nér Jan Bonde Nielsen fremhaever dette eksempel, er det netop fordi B&W
i krisen havde kontraheret ordrer frem til og med 1973 til markedspriser, der
var lave. Dette kunne B&W have undgaet, hvis veerftet pa dette tidspunkt havde
veeret tilknyttet et rederi.

Frigerelsen af aktierne ved udskillelsen af Motorfabrikken betgd som navnt
kapitaltilfarelse til vaerftet, hvilket var baggrunden for et omfattende investe-
ringsprogram pa B&W’s skibsbyggeri, investeringer der kunne kompensere for
de kriseskabte lave fastpriser, der var kontraheret til.

Investeringerne i stalafdelingen koncentreredes om en forleengelse af panel-
linien, hvor en vendestation (hvor pladerne vendes, sa de kan svejses pa begge
sider) forggede kapaciteten veesentligt. Desuden forbedredes det gvrige svej-
seudstyr, foruden at der blev investeret i svejseudstyr til de gvrige veerksteder.
Det var dog farst og fremmest udrustningen, der blev satset pa i et forsgg pa at
forkorte produktionstiden. Med det udgangspunkt begyndte varftet at bygge i
tandem, séledes at der blev bygget halvanden skib i dokken ad gangen. Imens
det hele skib blev feerdiggjort bygges agterskibet til naste. Dette giver lengere
tid til udrustning af maskinrummet; altsd maskinrummet blev udrustet mens det
14 i byggedokken, hvilket absolut forkorter tiden fra sgseatning til aflevering.
Desuden anskaffede veerftet svejseudstyr til sammensvejsning af vertikale ho-
vedsted, der ogséa var med til at forkorte udrustningen indirekte, da hovedsta-
dene, som svejses i dokken, blev udfart hurtigere end tidligere.

Efter lzenge at have satset pa en serieproduktion lykkedes det for B&W i 1973
at foretage en opstart pa en serieproduktion af 52.000 tdw Bulkcarrier. De om-
fattende investeringer var baggrunden og efter en del indkeringsvanskeligheder
skabtes der en veesentlig reduktion af gennemlgbstiden for en 52.000 tdw Bulk-
carrier. Gennemlgbstiden reduceredes naesten 40%, nemlig fra 46 til 28 dage.

Det var ikke kun B&W som foretog vasentlige teknologiske endringer i
arene 1973/74. P& Lindg oprettedes en ny profilhal, samt en udvidelse af panel
og sektionslinien, hvor der indfartes en automatisk profilpasetningsmaskine
der ogsa svejsede profilerne samtidig. Med opfarelsen af en unithal i 1972 til
rgrarbejde i sektionerne blev en del udrustningsarbejde frigjort, da forarbejdet
til maskinrummet blev en del af unitsektionerne. Endvidere bestar unitsektio-
nerne af 3 sektioner bygget i etager, saledes at sektionsstarrelsen kom op pa
460 tons®. Dette sammen med nogle svejseunit - et overdaekningshus der betad
“indendgrsarbejde” med svejsning i byggedokken - skabtes der en vaesentlig
reduktion af byggetiden i dokken.

5. Jvf. "Interinformation” 1973
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(foto: B&W) Skibet i byggedokken, hvor der foruden svejsning af sektioner, udfgres arbejde med udrust-
ning af maskinrummet. Motoren monteres med hjelp fra kranen.

Da Lindgs opskeringsteknologi er vaesentlig mere moderne end pa B&W
(en del af opskeringsteknologien pa Lindg er numerisk styret i modsetning
til B&W'’s, der enten er opskaring optisk eller skabelonskaring) udvikler
LINDG sig i perioden 1972-1974 til at veere det varft, hvor der skabtes en
vaesentlig udvikling af arbejdets produktivkraft. P4 5-6 ar (1968-74) er Lindg
i stand til at investere s& meget mere end B&W har veret istand til pa en
periode fra 1957-74, eller i en periode der er tre gange sa lang, hvilket vid-
ner om, at Lindg teknologisk set har veeret udviklet nok til at veere med i
kampen om ekstraprofitterne, og givetvis realiseret en del af disse. Lindg
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har da ogsa haft bedre forudsatninger for udnyttelsen af teknologien. Serie-
produktionen startede farst for alvor i 1973/74 pa B&W, i modsetning til
Lindg, der nasten kun har bygget tankere eller supertankere. Med tankskib/
supertankskibsbygningen udnyttes eksempelvis panallinien til fulde, fordi
supertankere fortrinsvis bestar af planesektioner. Bulk-carrierne derimod
bestar kun af ca. 35% plane sektioner. De skeave eller buede sektioner der
fortrinsvis bygges handvaerksmaessigt har saledes forholdsmassigt spillet en
stgrre rolle pa B&W, ligesom der til nogle Bulk-carrier findes kranfaciliteter,
der ogsa kraever handvaerksmassigt arbejde. Kranfaciliteter er ikke at finde
pa Supertankere.

Det farnzvnte omfattende investeringsprogram pa B&W betyder ikke en
vaesentlig forbedret profitabilitet, tvaertimod, underskuddet vokser fra ar til ar
og er specielt stort i 1974. Arsagen er pa den ene side den begyndende overak-
kumulationskrise og pa den anden side ma de lave kontraheringspriser fra krise-
arene 1972-74 ogsa vare med en medvirkende faktor. Kontraheringerne foregar
i faste priser ovenikgbet i $ (Dollars), hvor kursen lige siden 1970 er faldet.
Det at veerftet ikke kan producere skibe til eget rederi er ogsa et vigtigt monent
i forstaelsen af hvorfor veerftet arbejder med et starre og starre underskud, da
de lave kontraheringspriser kunne undgas ved produktion til eget rederi. Dertil
kommer at B&W'’s store investeringer farst kan betyde en effektiv produktion
nar teknologien og den @ndrede produktionsgang er indkert og virker; ikke

Skibet lige far det forlader byggedokken og transporteres til udrustningskajen.
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kun teknologisk set, men den efterfalgende a&ndring i arbejdsorganisationen er
udslagsgivende for om investeringerne betyder teknologiske frisettelser.

I den farste fase af overakkumulationskrisen udvikles en skerpet konkur-
rencekamp. Her er det iseer de teknologisk set tilbagestaende veerfter med over-
gennemsnitlige kostpriser der har det darligste konkurrence udgangspunkt. De
tvinges til at konkurrere pa naermest kostpriser i hab om at overleve konkurren-
cekampen. B&W er tvunget ud i denne konkurrencekamp da veerftet ikke kan
producere til eget rederi. Samtidig har B&W satset pa en bestemt skibstype som
kan bygges billigere af lande med overgennemsnitlig udvikling af arbejdets
produktivkraft. Disse forhold er forklaringen pa hvorfor Japan snupper hele
Bulk-carrier markedet efter 1974, hvilket betgd, at B&W omvendt ikke var
istand til at kontrahere ordre af denne type.

Under de skaerpede konkurrence betingelser udarbejder varftets nye ejer Jan
Bonde Nielsen, PLAN 78, hvis hovedsigte, dels var en effektivisering af pro-
duktionen pa verftet, dels et oplag til budget og arbejdskraftforbrug, for en
Bulk-carrier produktion af 60.000 tdw klassen, Jan Bonde Nielsen sa som veerf-
tets fremtidige produktion. Bulk-carrier produktionen skulle veere produktion
til det nye rederi HAMLET som oprettedes i 1976. Hamlets oprettelse var det
eneste veesentlige der kom ud af PLAN 78, da den skaerpede konkurrencekamp
@ndrede dens forudsatninger.

Som navnt kontraherede B&W ikke flere ordre efter 1974. Det er farst i
1976 at B&W med en nyudviklet breendstofbesparende Bulk-carrier (Panamax)
igen kontrahere ordre, men det bliver kun til seks bygninger af denne type. Her-
efter stopper Bulk-carrier produktionen. Det ar, hvor Bulk-carrier produktionen
standses pa B&W er det samtidig det ar hvor overakkumulationskrisen for alvor
maerkes i branchen.

En overakkumulationskrise betyder, at profitmassen samfundsmaessigt er for
lille til at valorisere den udlagte kapital (konstant og variabel), hvilket har faet
profitraten til at falde til et bestemt niveau. Overakkumulation er ikke ensbety-
dende med, at hver eneste enkelkapital har investeret for meget kapital, men at
der samfundsmaessigt er anlagt overfladig kapital, d.v.s. det farst og fremmest
er de kapitaler der naesten ikke har akkumuleret kapital. Iser starre kapitaler vil
fortsat investere ogsa under overakkumulationskrisen, da de med overgennem-
snitlig akkumulation teknologisk set er udviklet nok til at overleve krisen og
til at konkurrere om ekstraprofitterne. For verftsbranchen fremstar krisen som
uudnyttet produktionskapacitet, lukning af veerfter og mangel pa ordre eller hul
i ordrebogen om man vil.

Kriseudviklingen i verftsbranchen har betydet udrensning af mindre
veerfter; altsa veerfter det ikke leengere er profitabelt at investere i. Det gel-
der eksempelvis Nordhavn Verft, Sgnderborg Veerft og Vest Verft i Esbjerg.
Nordhavn Verft lukkede i 1976, hvor der pa dette tidspunkt arbejdede 100
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Skibet ligger ved udrustningskajen. Her monteres dels skibets indre dele, dels udfgres der montering af
kranfaciliteter.

arbejdere. P& Sgnderborg Verft, der lukker her i 1978, er der beskaftiget
omkring 200 arbejdere. Ogsa verftet for enden af kanalen i Odense luk-
ker i lgbet af 1978. Odense Stalskibsverft beskaftiger i gjeblikket omkring
300 mennesker. Det er dog mange ar siden at varftet har bygget skibe pa
grund af foreeldet teknologi. Istedet byggedes der eksempelvis daekshuse,
skorstene og andet mindre udstyr til Lindg. Bade kapacitetsmaessigt og be-
skaeftigelsesmeessigt udger de udrensede mellemstore veerfter kun en ringe
del af branchens ditto, og procentvis udger de kun omkring 2-3% af begge
kategorier. Den udrensede kapacitet udger saledes en minimal del af bran-
chens samlede kapacitet, og da de store varfter pa neaer delvis B&W ikke
igennem krisearene har haft overskydende kapacitet, kan vi forelgbig sige,
at krisen i veerftsbranchen ikke er sd dyb at den fremstar som overkapacitet.
Dette vil vi uddybe naermere i de falgende afsnit.
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3. Udviklingen pa veerfterne i krisen

De store veerfter har modgaet den samfundsmaessige krises lave profitmasse
og rate ved at &ndre akkumulations form, hvorved verfterne pa ner B&W og
Lindg, som inden krisen havde eller kun delvis taget skridt hen mod en udvik-
ling af arbejdets produktivkraft, starter en intensiv kapitalakkumulation. Dette
sker enten gennem omfattende investeringer eller ved lgnaftalerarbejdsinten-
siveringer. Med lgnaftalerarbejdsintensiveringer, som ikke i sig selv alene er
udtryk for intensiv kapitalakkumulation, opnas de samme profitmassige effek-
ter som ved at akkumulere intensivt. De teknologiske &ndringer og Ignaftlerar-
bejdsintensiveringernes fglger for de enkelte veerftskapitaler, er udgangspunkt i
det falgende, hvor vi farst skal se pa de enkelte verfters primaert teknologiske
andringer i krisearene.

Alborg Veerft:

Alborg Verft har gennem krisedrene (1975-77) satset pa reparation af ski-
be, samt foretaget veesentlige endringer i teknologien. Den stgrste investe-
ring i veerftet var kebet af en flydedok til skibsreparationer. Flydedokken
har en lgfteevne pa 22.000 tons og kan dokke skibe op til 65-70.000 tons.
Verftets investeringer i 1975 i driftsmidler belgb sig til 65 mill. kr., hvilket
svarer til omkring 40% af verftsbranchens samlede investeringer i drifts-
midler. Den nye flydedok tegner sig givetvis for de ca. 60 mill. kr. af de 65
mill. kr. veerftet investerer i 1975. Resten af investeringsbelgbet var ogsa
rettet mod reparationsaktiviteten. Der investeredes i ... "et stort bore og
fraeseveerk, en drejebank med 16 m. drejeleengde, en lgftevogn med 24 m.
lgftehgjde til brug langs skibssider og i laster, samt ngdvendigt moderne
stilladsgrej, sandblaesning- og maleanlag, specialarrangement for skruear-
bejde ect.”s.

| 1976/77 satsede verftet pa en omfattende omlaegning af produktionen i
stalafdelingen. Falgen var den skeerpede konkurrence indenfor den produk-
tion der er Alborg Vearfts speciale, nemlig bil og passagerfarger, som varftet
fortrinsvis har bygget. | pladeopskeringsafdelingen udskiftedes den optiske
styring af maskinerne med numerisk styrede skaeremaskiner. Styrestrimlerne
til disse maskiner fremstilles af et nyt EDB-anlaeg varftet ogséa investerede
i. Opskaringsteknologien p& Alborg Verft er siledes numerisk styret lige-
som det er tilfeeldet pa Lindg, og i modsatning til B&W, der stadig enten

6. Beretning og regnskab fra Alborg Verft 1975 p. 3
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opskerer ved hjelp af optik eller skabeloner. Som pa B&W og Lindg har
der i mange &r veeret profil, panel og sektionslinier. Alborg Veerft anlaegger
sadanne linier i gamle haller i 1976. 1 1977 investeres der i bade hel og halv-
automatiske svejsemaskiner. Alborg Vearft har séledes i 1977 en teknologi i
stalafdelingen, der er fuldt pa hgjde med Lindg. | udrustningen og pa bed-
dingen er situationen imidlertid en anden.

Alene det forhold at der bygges pa bedding ger verftet forskellig fra bade
B&W og Lindg. Sektionsfremstillingen er heller ikke af samme starrelse og der
bygges slet ikke unitsektioner indeholdende rgrarbejde. Verftet bygger strengt
taget ikke efter sektionsprincippet ligesom B&W og Lindg, men der fremstil-
les kun mindre sektioner. Krankapaciteten ger samtidig at store sektioner ikke
kan lgftes. Beddingsbyggeriet er arsagen til produktionstiden forholdsmassigt
er leengere end pa eksempelvis B&W, dels er selve opstillingen af skibet og de
sma sektioner med til at byggetiden er forholdsvis laengere, dels kan beddings-
byggeriet ikke forega i tandem, hvilket ogsa forleenger byggetiden p.g.a. len-
gere tid til udrustning af maskinrummet. Selvom gennemlgbstiden for skibene
er langsommere pé& Alborg Verft, er det dog pa ganske fa ar verftet er istand
til at udvikle teknologien i stalafdelingen til at veere fuldt pa hgjde med Lindg.

Frederikshavn Veerft:

Frederikshavn Verft har ligesom Alborg Verft foretaget omfattende investe-
ringer i perioden 1975-1977. Vearftet i Frederikshavn tilhgrer ligesom Alborg
og Helsinger Veerft, Dan-veerftsgruppen, der igen ejes af Lauritzen-koncernen,
hvor rederierne Lauritzen og DFDS harer under.

Frederikshavn Verft har ligesom Alborg Veerft i krisen, satset pa reparations-
virksomhed som supplement til skibsbygningen. | 1975 var der feerdigbygget en
ny tgrdok 4, som kan dokke skibe op til 36.000 tons dgd veegt i modsatning til
den gamle reparationsdok fra 1963, som modtager skibe op til 22.000 tdw. Til
finansiering af Terdok 4, har veerftet opnaet tilskud péa 3.5 mill. kr. fra egnsud-
viklingsradet, samt et lan pa 15.6 mill. kr. i den Europeiske Investeringshank.
Til de omfattende @ndringer i stalafdelingen og i den nye svejsehal som se-
nere opfartes, har verftet opnaet egnudviklingstilskud pa hhv. 1.16 mill. kr. og
2 mill. kr., og lan fra egnudviklingsradet udger hhv. 3.9 mill. kr. og 9.1 mill. kr.

Med egnudviklingstilskud bliver vearftets investeringer meget lig de der
i samme periode er foretaget pad Alborg Varft. Der oprettes transportlinier
til plade og profilbearbejdningen; numerisk styring af opskaringen, samt
svejsemaskiner ved profil og panellinien. Disse investeringer var teknologi
til et nyt skibshyggeri, og i foraret 1977 besluttede veerftet at opfere en ny
svejsehal til bade nybygning og starre reparationsarbejde, en hal der blev
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feerdig i foraret 1978. Til den ny terdok 4 investeredes der i to 50 tons kra-
ner. Imellem tgrdok 3 og byggebeddingen opfartvs en 100 tons portalkran.
Teknologisk set blev Frederikshavn Veerft med disse investeringer i stand
til at oparbejde en effektiv serieproduktion. En nyudviklet RORO-Multiflex
pa. 3400 tdw, bliver starten pé& serieproduktion. Skibene bygges i 1978 og
skal leveres til rederiet Mercandia, der ogsa har staet for nyudviklingen af
RORO-Multiflex skibet sammen med DFDS.

Vi har saledes set at Frederikshavn Veerft teknologisk set udvikles i samme
takt som veerftet i Alborg. Begge veerfters investeringer retter sig mod stalaf-
delingen og reparationsaktiviteter. Samtidig med investeringer i dokkapacitet
til reparation, retter hver af vaerfterne sig mod forskellige starrelser af skibe til
reparation. Den relative korte afstand mellem verfterne skal saledes ikke ud-
gere et konkurrencemoment. Reparationskapaciteten pa de to verfter er sddan
at Alborg Verft kan reparere store skibe, hvorimod Frederikshavn Veerft kan
dokke de mindre.

B&W:

Vi navnte tidligere at underskuddene pa B&W'’s skibsbyggeri var specielt
store i 1974, samt at der ikke kontraheredes flere Bulk-carrier ordrer pa naer 7
breendstofbesparende af slagsen, der kontraheredes i 1976; bygges i slutningen
af 1976 og i starten af 1977. Derved har B&W bygget Bulk-carrier i serier fra
1973 til og med starten af 1977. Underskuddet pa veerftet i 1973 /74 er udtryk
for, at de farste ordrer har veeret underskudsgivende. Derimod er serieproduk-
tionens fordele i perioden 1975-1977 vist sig ved et stadig stigende overskud
(nettooverskud). Nettooverskuddet i kriseérene er parakdoksale, sdledes at for-
sta, at det er de forste overskud siden 1965. Nettooverskuddene viser samti-
dig serieproduktions store fordele nar anlaegget er teknologisk veludviklet og
erfaringerne for skibsbygningen viderefares fra skib til skib. Overskuddet pa
verftets regnskaber er dog ikke stort nok til en omfattende teknologisendring
pa verftet, at kontraheringer pa 60.000 tdw Bulk-carrier bliver en realitet. Iste-
det startes en produktion af 13.000 tdw Multiflexskibe, som er en undertype af
Bulk-carrien. Verftet opnar 6 ordre pa Multiflexskibene, to til Sovjetunionen
og 4 til eget rederi Hamlet.

Overgangen til de mindre skibe betad en kraftig reduktion af arbejdsstyrken
pa verftet. | 1977 var der omkring 1000 ansatte mod 3000 i 1975. Med mindre
arbejdsstyrke og en nedgang i produktionen til at bygge 3 Multiflex om aret,
var det et noget andet B&W end da der byggedes 6 gange 60.000 tdw Bulk-
carrier om aret. Nedgangen i produktionen pa varftet medfarte dog en mere
glidende produktionsgang og en bedre udnyttelse af eksisterende haller (jvf.
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afslutningsafsnittet). | stedet for at bygge forholdsvis flere skibe til eget rederi,
satser B&W pa bygning af alternativ produktion, s som stalkonstruktioner og
dele til andre veerfter, heriblandt dele til fiskeskibe til Feergerne. Det er pa den
ene side mere profitabelt at bygge alternativ produktion, og pa den anden side
begyndte B&W industri, hvor veerftet er hovedbestanddelen, at investere i mere
profitable brancher.

Sidstnaevnte, nemlig kapitaludtreek, er meget tydeligt i 1977. Her er B&W
Industri$ aktiekgb i andre selskaber steget markant. 1 1976 udgjorde aktier i
andre selskaber omkring 800.000 kr. | 1977 er dette belgb forgget saledes at
B&W Industri ejer for 34.3 mill. kr. aktier i andre selskaber. Belgbet svarer
til kabsprisen iflg. 1977 regnskabet note 3. De 15.6 mill. kr. er investeret i den
Vest-tyske containerfabrik (Industriwerke Transportsysteme GmbH). De 14.9
mill. kr. er investeret i skattely i B&W Luxemburg SA under Holdingselskabet
Freelanz N. V. Iflg. B&W-NYT nr. 5 marts 1977, der udgives af gruppe Socia-
listiske arbejdere fra en reekke klubber pA B&W-gen, nevnes det, at Jan Bonde
Nielsen ligeledes har investeret i et reparationsveerft i Hong Kong, men dette
fremgar ikke af hverken 1976 eller 1977 regnskabet fra B&W Industri a/s.

De Multiflexskibe veerftet bygger 3 om aret af, er som navnt for 4 af ved-
kommende ud af serien pa 6, chartret af eget rederi. Det at bygge til eget rederi,
var Jan Bonde Nielsens drgm fra PLAN 78, og var samtidig det eneste der kom
ud af PLAN 78. Politikken bag bygning til eget rederi, var ud fra A. P. Mgller
eksemplet tidligere, at s&lge skibene nar konkurrencen ikke var skaerpet, samt
at kunne levere et skib hurtigt efter indgaelse af kontrakt. F.eks. har et statsre-
deri i Kina kabt et Multiflex fra rederiet Hamlet, ligesom et australsk rederi har
langtidschartret en af nybygningerne fra veerftet, der leveres i 1979.

Bygning til eget rederi er B&W?’s ene svar pa krisen; der er ikke investeret
noget veaesentlig pa verftet. Istedet er kapitalen investeret i brancher hvor profit-
ten er starre.’”.

Lindg:

Allerede i 1975 var det klart at det veludviklede veerft teknologisk set, ikke
kunne fortsaette supertankskibsproduktionen. Lindg var ikke leengere istand
til at konkurrere med de Japanske, Koreanske og Taiwanesiske veerfter om
kontraheringer af supertankere. Heller ikke supertankere til eget rederi fort-
satte, primeert fordi rederiet A. P. Mgller ikke kunne videresalge dem hvis de
blev chartret.

7. Kapitaludtreek er ikke noget der forekommer specielt i krisen. Kapitaludtraek til brancher foregar
konstant afhangig af profitratens hgjde og er samtidig den mekanisme der gar, at der etableres en
gennemsnitsprofitrate.
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Situationen Lindg ligner altsa B&W, de er begge ude af stand til at konkur-
rere pa kostpriser der svarer til de oversgiske, primeert som falge af undergen-
nemsnitlig udvikling af arbejdets produktivkraft, der ovenikgbet er udviklet
senere end de oversgiske veerfter.

Ordrelisten i 1975 pa Lindg taler for sig selv. Omlegning af produktionen er
en realitet. 1 1975 havde Lindg ordrer pa 5 supertankere, 6 kombinationsskibe
(kombitankere), 6 forsyningsskibe, 4 Bulk-carries til rederiet Torm som er de
eneste ordrer der ikke er til A. P. Mgller, og 6 sagaende lagtere.

Produktionsomlaegningen pa Lindg beted fald i produktiviteten. Lindg har
ligesom B&W ikke foretaget nogle afggrende andringer i teknologien. Den
vaesentligste investering pa veerftet er en malerhal til kombitankere, hvor der
kreeves specialmaling til tankene, der udfgres af malere som blev fyret i no-
vember 1978 efter endt produktion. Efter de sidste supertanker er verftet be-
gyndt at bygge i tandem, men dette har givetvis ikke a&ndret gennemlgbstiden
i byggedokken i forhold til supertankerne, der p.g.a. starrelse ligger i tilpas tid
i dokken til udrustning af maskinrummet kan feerdiggeres inden skibet ligger
ved udrustningskajen.

Vi er desveerre ikke i besiddelse af tal for stalforbruget pa veerftet, sa pro-
duktivitetsudregninger umuliggeres, men ved overgangen til de nye skibstyper
skete der en vasentlig stigning i beskeftigelsen. Produktivitetsfaldet bekraeftes
indirekte ud fra falgende citater fra Beretningen fra Lindg: ”Efter sommerferien
indledtes den egentlige produktionsfase (produktionsomlaegningen, A.A.) af 6
slebebade til rederiet A. P. Maller. Det viste sig her, at omstillingen ikke kunne
gennemfgres, uden at produktionstakten pavirkedes og tekniske problemer op-
stod”8. Hertil kom en transportarbejderstrejke hvis indvirkning pa produktionen
betad direkte produktionstab (en uges) og forsinkende indvirkning pa produk-
tionsgangen. | 1977 Beretningen hedder det: "Overgangen fra bygning af store
tankskibe til mindre skibe, hvoraf et par typer bygges parallelt, har indebaret
forskellige problemer, som har givet udtryk i stgrre gget timeforbrug og andre
produktionsmaessige besvarligheder, som har veret yderst kostbare (min un-
derstregning)™.

En konsekvens af produktionsomlaegningen har ogsa veeret en likvidering
af verftet for enden af kanalen Odense Stalskibsverft, der ikke leengere byg-
ger hele skibe, men kun sektioner til Lindg. Selvom det ikke har veeret pro-
fitabelt at investere pa Lindg, er der dog ikke den samme tydelige tendens til
kapitaludtreek som vi har set pa B&W. Lindg har ikke direkte kabt flere aktier
i andre selskaber, men fglgende post i “aktivregnskabet” kan give formodning
om kapitaludtraek. Regnskabsposten ”"Banker og anden pengeanbringelse” er

8. Beretning og regnskab fra Odense Stalskibsveerft 1976.
9. Beretning og regnskab fra Odense Stalskibsvarft 1977.
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steget fra ca. 143 mill. kr. i 1975 til 234 mill. kr. i 1977, altsa en stigning pa
90 mill. kr. Obligationshbeholdningen er i samme periode steget omkring 6
mill. kr. D.v.s. ligegodt 100 mill. kr. er anbragt enten i kort eller langfristede
indskud i banken eller maske i pantebreve o.lign. @get anden pengeanbrin-
gelse/bankindskud behgver ikke at vaere udtryk for kapitaludtrak fra vaerftet,
men kan pa den anden side heller ikke fraskrives umiddelbart, dog er posten
”Banker og pengeanbringelsen” af samme nominelle stgrrelse som i 1974.

Alt i alt er der ikke investeret veesentlig pa Lindg gennem krisearene, hvilket
sammen med produktionsomlagningen har veeret arsag til fald i produktivite-
ten. Den lavere profitabilitet pa Lindg kan eller er muligvis resulteret i kapital-
udtreek.

Dannebrog Veerft:

Dannebrog Verft (tidligere Arhus Flydedok) hgrer til de store varfter der er
mest undergennemsnitlig teknologisk set. Veerftet har ikke investeret noget
sarligt i perioden 1975-1977, men har derimod i perioden 1973-1975 inve-
steret ca. 42 mill. kr. i en ny svejsehal med tilhgrende beddingskran med en

Den nye svejsehal pa Dannebrog Veerft, hvor der fra denne kan lgftes mindre sektioner op gennem taget
over pé beddingen, som er placeret ved siden af svejsehallen.
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35 tons lgfteevne og kebt en brugt flydedok. Dannebrog Verft har saledes
ligesom veerfter i Alborg og Frederikshavn sggt at udvide reparationsaktivite-
ten som supplement til skibsbygningen. Teknologiudviklingen pa Dannebrog
Verft er mildelst taget noget forskellig fra de gvrige store veerfter. En del af
de 42 mill. kr. blev anvendt til en svejsehal, der iflg. Beretningen fra veerftet,
skulle fjerne en flaskehals i produktionen, samtidig med at arbejdet fra bed-
dingen blev indendagrs arbejde. | svejsehallen kan der bygges starre sektioner
som kan lgftes op gennem taget ved hjelp af mobilkraner varfter lejer til
anledningen.

Til forskel fra Alborg og Frederikshavn Verft, investere Dannebrog Veerft
ikke i @ndring af stalproduktionen hen mod panel og profillinier med dertil
hgrende automatiske og halvautomatiske svejsemaskiner eller numerisk opskee-
ring. P& trods af den nye svejsehal muligger bygning af sektioner, er der ikke
tale om noget egentlig sektionsbyggeri, men skibshygningen foregar stadig-
vaek pa beddingen. Den anden store investering er reparationsdok nr. 2, der er
en flydedok som kan dokke skibe op til 20.000 tdw. Efter de to forholdsvise
store investeringer er det yderst beskedne investeringsbelgb veerftet anvender
i 1976/77. 1 1976 belgb investeringerne sig til 3.9 mill. kr., hvor starsteparten
var afbetaling (senere betaling) pé investeringerne i 1973-1975. | 1977 blev
der investeret i det anseelige belgb pa 454.000 kr., et usadvanligt lille belgb i
betragtning af veerftets starrelse.

Da Dannebrog Veerft ikke er istand til at opbygge en effektiv serieproduk-
tion, bygger veerftet mindre skibstyper af forskellig slags, fortrinsvis til forskel-
lige redere der bestiller et skib eller to. I krisedrene har veerftet bl.a. bygget to
lastmotorskibe til cement, to forsyningsskibe til A. P. Mgller, en bugserbad til
"Svitzer” og et RO/RO skib til en norsk reder. Ejeren af Dannebrog Veerft,
Holdingselskabet Dannebrog, for ikke bygget skibe pa Dannebrog Veerft, men
pé andre verfter.

Nakskov Veerft:

Ogsa pa Nakskov Veerft foretages der store investeringer i krisearene. Varftet
der jo som bekendt ejes af @K, har dels investeret i nye haller, en malerhal, en
svejsehal, en lagerhal, dels er der foretaget omfattende aendringer i stalafdelin-
gen, samt indkgbt en 100 tons (lgfteevne) beddingskran.

| stalafdelingen investeredes der i en produktionslinie for plane paneler og
forskellige driftsmidler til halarbejdet. Investeringerne pa veerftet er dels finan-
sieret ved egen kapital, dels med egnudviklingslan pa 7.5 mill. kr. og tilskud fra
samme pa 4,5 mill. kr. Det omfattende investeringsprogram pé Nakskov Veerft
er ikke med til at endre produktionsgangen vaesentlig. Kun panelanlaegget er en
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kvalitativ eendring i teknologien. Teknologien pa verftet er saledes ikke andret
vaesentligt som det var tilfeldet p& Frederikshavn og Alborg Veerft. Beddings-
byggeriet har de dog til feelles.

Det lave udviklingsniveau af teknologien med forholdsmassigt stor hand-
veerksmassig produktion, har dog ikke forhindret varftet i starten pa en se-
rieproduktion. Det drejer sig i indeveerende ar om 6 skibe til rederiet @K,
ordre som var forudsetning for indgéelsen af den sakaldte Nakskov-aftale.
Serieproduktionen er samtidig en realitet fordi det er produktion til eget re-
deri. Veerftet kan ikke konkurrere om serieordrer p.g.a. undergennemsnitlig
udvikling af teknologien og heller ikke selvom lgnaftalen betyder billigere
skibe. Overskudskapitalen der kommer fra serieproduktionen vil pa trods af
nedgang i arbejdernes lgnstigninger ikke veere stor nok til en afgerende &n-
dring af teknologien pa veerftet.

Helsinger Veerft:

Teknologisk set er Nakskov Verft nogenlunde udviklet i samme omfang som
Helsinger Verft, der pa nogenlunde samme tidspunkt investere i et panelan-
leeg. Vaerftet investerer ogsa i numerisk styring af opskaringen som de gvrige
Dan-verfter.

Helsinger Verft bygger forholdsmassige sterre skibe end pa Frederikshavn
Verft, selvom de to veerfter i de sidste ar for en dels vedkomne har bygget
RO/RO-skibe, men de skibe Helsingar Verft bygger er starre malt i tdw. RO/
RO skibene er bygget til DFDS. | krisedrene har veerftet bygget en seriepro-
duktion af skibe til Cuba der har resulteret i store overskud i 1976 og 77. RO/
RO skibene som varftet har bygget to af i 1978, bestar for 75% vedkomne
af planesektioner, hvilket betyder bedre udnyttelse af panel-linien i forhold til
Cuba-skibene der kun bestar af ca. 45% plane sektioner. Selvom verftet med
nybygninger af RO/RO-skibe i 1978 udnytter produktionsanlaegget bedre og
samtidig har investeret en del i krisedrene, er verftet stadigveek teknologisk
undergennemsnitlig sammen med varfterne i Nakskov og Arhus.

I gennemgangen af teknologiudviklingen pa de store verfter har der veret tre
karakteristiske treek: 1) Veerfter, hvor den stgrste produktivkraftudvikling er
foregaet far krisen, men hvor den ikke har skabt muligheder for bygning af det
pageldende verfts skibsspecialiseringer, hvilket har medfert en omlegning
af produktionen til andre skibstyper. 2) Veerfter, hvor der sker en kvalitativ
&ndring af teknologien hen mod en udvikling af arbejdets produktivkraft i
krisen. Det galder Alborg og Frederikshavn Veerft. 3) Varfter som har foreta-
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Roll on/Roll off skib som ligger ved udrustningskajen pa Helsingar Veerft.

get omfattende investeringer, men hvor akkumulationspotentialerne er for sma
til at udvikle arbejdets produktivkraft. Indenfor denne kategori kan henfgres
Helsingar og Nakskov som er net leengst i forhold til Dannebrog Veerft, hvor
udviklingen har staet nzermest i stampe. Udviklingen pa de neevnte verfter gor
dem undergennemsnitlige i forhold til de gvrige store veerfter.

Den diffenrentierede teknologiudvikling har til dels skabt en udvikling i
profitrate hiarkiet (udtrykt gennem kapitalrentabilitetshiarkiet) der stemmer
ens med denne udvikling som er sket i krisearene, hvilket fremgar af tabel 1.
Varfterne i Frederikshavn og Alborg er i krisen blevet de mest profitable veerf-
ter af de store. Alborg som nummer et og Frederikshavn falger efter. | bunden
af hiarkiet ligger Helsingar og Dannebrog Verft, der sammen med Nakskov
Verft harer til de mest undergennemsnitlige. Nar Nakskov er placeret som til-
feeldet, skyldes det pa den ene side reservearmeens lgntrykkende effekt og pa
den anden side, hvad i den forbindelse vigtigere er, indgaelse af den frivillige
Ignstignings nedgangs aftale, nedfeldet i Nakskov-aftalen. Lgn-aftalen, med
virkning fra starten af 1976, betyder nemlig at lgnnen pa veerftet ikke bindes til
arbejdsintensitetsstigninger, hvorved veerfter opnar profitmassigt set det sam-
me som ved en udvikling af arbejdets produktivkraft. Lgn-aftalens virkninger
er saledes baggrunden for Nakskov Verfts hgje placering. Ser vi bort fra det
regnskabsmaessige underskud pa Helsingar Verft i 1975, er profitraten steget
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Tabel 1: Udviklingen i kapitalrentabiliteten absolut i gennemsnit for de
store veerfter i perioden 1975-1977.

Alborg veerft 0.875
Frederikshavn veerft 0.559
B&W'’s skibsbyggeri 0.541
Nakskov veerft 0.527
Odense/Lindg 0.331
Dannebrog verft 0.280
Helsingar veerft 0.212

Kilde: Regnskab fra de pageeldende verfter de respektive &r.

anm.: Fglgende regnskabsposter er anvendt for de forskellige kapitalrentabilitetskomponenter. Y: Overskud
for afskrivninger og renter + udgifter til len for arbejdere og funktionerer. W: Lgnudgift til arbejdere og funk-
tionarer. K: Bogfart veerdi af bygninger, dokke og driftsmidler. B&W er udregnet so m B&W Industri, som
domineres af veerftet der tegner sig for 85% af produktionen (Omsetningen). Kapitalrentabiliteten pA B&W
er udregnet ved at dividere overskud far renter og afskrivning med den bogfarte veerdi af bygninger, dokke og
driftsmidler.

vaesentlig i bade 1976 og 1977. Indfarelsen af panellinien og den numeriske
styring af opskaeringen er sammen med arbejdsintensitetsstigninger arsagen til
den teknisk-fysiske arbejdsproduktivitet pa verftet er steget omkring 50% fra
1975-76, et intensitetsniveau der holder sig pa samme niveau i 1977%°. Reserve-
armeens lgntrykkende og indirekte intensiverende effekt, har hindret at lgnnen
ikke i afggrende omfang har veeret bundet til stigningerne i arbejdsintensite-
ten. Derfor stiger profitraten pa Helsinger Verft i bade 1976 og 77. P4 Dan-
nebrog Verft (tidligere Arhus Flydedok) er der ikke sket hverken afgarende
teknologiske e&ndringer eller stigninger i arbejdsproduktiviteten som kan endre
veerftets lave placering i profitratehiarkiet. Hvis der hverken sker afggrende tek-
nologiske a&ndringer eller yderligere arbejdsintensiveringer som kan modsvare
vearftets forveerrede rentabilitet, vil krisens eventuelle uddybning og lengde
vaere afgarende for om veerftet pa laengere sigt kan overleve. Lindg’s lave pla-
cering i profitratehiarkiet skyldes ikke sd meget teknologiudviklingen som det
er produktionsomlaegningens falger. Verftets rentabilitetsproblemer modsvares
af den sdkaldte Lindg-aftale der pa mange mader minder om Nakskov-aftalen®.

10. Den teknisk-fysiske arbejdsproduktivitet er udregnet ved at dividere deflateret materialeforbrug med
det gennemsnitlige antal ansatte metalarbejdere de respektive ar.

11. For en mere udferlig behandling af Lindg og Nakskov-aftalen, se da den senere artikel i dette num-
mer: "Lgnsystemer i krisen”.
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Lindg-aftalen med virkning fra midten af 1978 vil séledes profitmaeessigt betyde
det samme som det har veeret tilfeldet med Nakskov-aftalens virkninger, nem-
lig forgget profitproduktion gennem en lgn-aftale, hvor lgnnen ikke pa samme
made som tidligere bindes til stigninger i arbejdsintensiteten.

Pa B&W, der sammen med Lindg er det mest teknologisk veludviklet, er pla-
ceret blandt de hgjeste, hvilket pa den ene side skyldes Panamax produktionens
store overskud, og pa den anden side de forholdsmaessige mindre investeringer
som ger at der er mindre der skal forrentes, hvilket alene af den grund kan fa pro-
fitraten til at stige. Det er selvfglgelig farligt pa leengere sigt at investere mindre,
men s er der pa den anden side mindre kapital som skal forrentes. Der skabes
overskud som ikke investeres. Netop dette er tilfeeldet pa B&W, hvad vi tidligere
har vist. Nar det i 1978 ikke er rentabelt at investere i B&W vaerft skyldes det, at
der ikke kan opnas serieordrer til andre rederier. Indfares der eksempelvis nume-
risk styring af opskaringen ville dette medfare en forggelse af produktionen i pa-
nelveerkstedet. Det er ikke noget problem, men i de arbejdsintensive delprodukti-
oner (deekselproduktionen, buede sektionsfremstilling) er resultatet en forggelse
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(foto: HV-gruppen) Portalkranen pa Lindg.
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af beskaeftigelsen, hvilket séledes direkte er med til at mindske produktiviteten.
Salenge B&W bygger péa vageblus kan det ikke betale sig at investere vesentlig,
da den nuvaerende Multiflex-produktion, godt nok er i serier, men der er ikke en
ordreliste sa lang, s& det kan betale sig at investere den ngdvendige kapital til
afgarende teknologizendringer. Det er ogsé derfor B&W far en mere glidende
produktionsgang uden at investere. Krisens varighed vil veere med til at afgegre om
B&W nu vil udvikle sig til at veere et undergennemsnitlig set med danske gjne.
Denne udvikling med ikke at investere mere end produktionsanlaegget kun lige er
intakt, kan pa leengere sigt betyde en lukning af veerftet.

Det er ikke underligt, at de kapitaler der har akkumuleret overgennemsnitlig i
krisen, er dem der i starten af 1978 har den leengste ordreliste. Det gaelder netop
Frederikshavn og Alborg. Her betyder omskifteligheden i skibstyper forelgbig
at RO/RO skibene pa Frederikshavn Verft kan blive genstand for flere ordre,
ligesom der muligvis kan opnas flere ordre til militeret, da verftet har byg-
get motortorpedobéde. Alborg Veerft sgger som supplement til feerge og passa-
gerskibsproduktionen, dels at udvide den alternative produktion, dels at bygge
fiskeskibe og endelig finskeinspektionsskibe, hvis Udenrigsministeriet veaelger
veerftet. B&W satser pa andre skibstyper. Der skulle vaere opnéet ordrer pa seks
fiskefartgjer (haektrawlere) til Uruguay, samt skibsdele til trawlere til Feergerne.
B&W satser samtidig pa at udvikle Multiflex-skibet s& der kan sejles i arktiske
farvande, en skibstype verftet haber Sovjetunionen vil interessere sig for. Pa
Lindg er der udviklet en ny type isbrydere, der muligvis kan give ordre til den
danske stat, jfv. “aktuelt”, mandag 6,/11-1978.

De store veerfter er saledes overordentlig interesserede i at fa fingrene i de or-
drer staten vil udbyde i fremtiden i forseg pa at mildne krisen i verftsbranchen.
De store veerfter bygger altsd neermest hvad det skal veere, bare det kan forega
i serier pa 2-4. Konkurrencen om statsordrene kan gare det hedt for veerfter i
Nakskov, Helsinger og Arhus, hvis da staten ikke direkte placere ordre uden kon-
kurrence herom, men valger sakaldte beskaftigelseshensyn. Selvfalgelig bliver
det ikke kun konkurrencen om statsordrer, der kan gare det hedt for de undergen-
nemsnitlige veerfter. Krisen i det hele taget har starre indvirkning, men indtil nu
har krisen ikke vist sig som en afgarende hindring for en fortsat akkumulation.

4. Beskeeftigelsen i krisen

De veerfter som i krisedrene har veeret udsat for den starste beskeftigelsesned-
gang er farst og fremmest de veerfter der er ndet laengst teknologisk set, nemlig
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B&W og Lindg. P4 de gvrige veerfter specielt Alborg, Helsinger og Nakskov
veerfter er der ogsé sket en temmelig stor beskaftigelsesnedgang i krisearene.
Dette kunne jo umiddelbart tyde pa at ordremangden pa verfterne er faldet og
beskeftigelsesnedgangen skal tages som udtryk for dette. Det er givet at veerf-
ternes ordrebgger er blevet mindre gennem krisen uden det dog har resulteret
i en produktionsnedgang. Hvorfor der sa kan konstateres massefyringer fra de
store verfter, er sdledes udgangspunktet for det falgende.

Ordrebggerne er blevet tyndere i de sidste par ar og skal man tro avisreferater
fra den nye rapport fra Handelsministeriets kontaktudvalg vedr. skibsverfter,
sker der yderligere masseafskedigelser indenfor veerftshranchen i lgbet af 1979,
hvis der ikke kommer flere ordrer i lgbet af aret. Iflg. Handelsministeriets rap-
port skal der fyres endnu 6000 veerftsarbejdere i lgbet af 1979 (hvis der ikke i
Igbet af aret kommer flere ordrer), sdledes at antallet af veerftsarbejdere er nede
pa 5000 mand mod 16000 i 1975. Det skulle specielt betyde store afskedigelser
pa Lindg og Nakskov; mindre pA B&W og Dannebrog, imens Dan-veerftsgrup-
pens veerfter i Alborg og Frederikshavn ikke skulle blive berart.

Samtidig med Handelsministeriets rapport, kunne de selvsamme aviser
ovenikgbet samme dag, berette om afskedigelser af 500 mand pé& Alborg Veerft
imens de varslede 800 mands afskedigelse pa Nakskov Veerft kunne reduceres
til 400, hvis en ordre til Pakistan blev en realitet, hvad der skulle veere gode
muligheder for ved hjelp af en 100% statslig finansiering.

Selvom Handelsministeriets rapport er i god overensstemmelse med de vur-
deringer der her er lagt frem m.h.t. de undergennemsnitlige veerfter, skal man
ikke veere blind for, at rapportens dystre udsigter er fremstillet pa baggrund af
veerfterne, der har leveret materialet til rapporten, har en klar interesse i, at sta-
ten, dels bestiller flere skibe, dels via u-landshjaelpen kaber skibe pa de danske
veerfter. Staten skal jo legitimere at den optreeder som krykke for de synkende
skuder. Rederne skal ikke selv placere ordrer pa deres respektive veerfter; det
sgrger staten for.

Vi har for det farste set at rapporten ikke stemmer ens med afskedigelserne
pa Alborg Verft og for det andet, at de fleste veerfter satser pa at f& del i
statsordrer, da veerftere har specialiseret sig i de skibstyper der har statens in-
teresse. Det er der for sa vidt ikke noget underligt i, men det er besynderligt,
at de veerfter vi har navnt, alle har specialiseret i hver sin skibstype. Lindg
med isbrydere, Alborg med fiskeinspektionsskibe, Frederikshavn med mili-
teer skibe og pa Nakskov og Helsingar Verft bygges der passagerskibe. De
to sidstnaevnte har allerede opnaet statsordre pa feerger, hvor Helsinger til og
med opnéede ordre ved at Nakskov kunne bygge faergerne billigere, hvilket
vidner om statens politik overfor sakaldte beskeftigelseshensyn. Helsingar
fik en ordre, Nakskov to ordrer pa fargerne. Statsordrene opnas samtidig
uden konkurrence med udenlandske overgennemsnitlige verfter og opnar
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derved en hgjere pris end de ellers ville have opnaet pa verdensmarkedet.
Bygges der i serier pa to eller flere, kan teknologiendringer og arbejdsin-
tensiveringer gennem @ndrede lgnsystemer/lgnaftaler, betyde en veesentlig
indtjening til veerfterne. Staten kan veere medvirkende til at det ovenikgbet
igen kan blive profitabelt at forgge investeringerne péa veerfterne, nar eller
hvis staten er villig til at fylde lidt i veerfternes ordrebgger. Alt i alt er det

Figur 4. Udviklingen i beskaftigelsen pa de store danske veerfter i perioden 1974 til april kvartal 1978.
Beskeeftigelsen er opgjort kvartalsvis.
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Kild e: Lgnstatistikker fra metalarbejderforbundet fra Provinsen og Kgbenhavn de respektive
kvartaler.

40



spergsmalet i hvor hgj grad Handelsministeriets rapport kan vere strgmpil
for beskeftigelsesudviklingen i vearftsbranchen ogsa nar det farnaevnte fra
Alborg Varft inddrages i overvejelserne, men et er dog sikkert; forelgbig er
beskaftigelsen generelt pa veerfterne faldet i lgbet af perioden 1975 til slut-
ningen af aret 1978 (oktober 1978).

| fig. 4 over beskeftigelsen af metalarbejdere pa de store veerfter, kan det
ses, at det iser er B&W, Lindg og Helsingar der er beskaftigelsesmassigts
hardest ramt af krisen. Pa de fleste veerfter er der gennem kriseperioden afske-
diget metalarbejdere der er den stgrste arbejderkategori og bestar samtidig af
specialarbejdere og skibstemre. P4 Danneborg Veerft har beskaftigelsen veret
ret konstant, hvilket ogsa geelder Frederikshavn Veerft, hvor der ovenikabet er
sket en stigning i de farste to kvartaler af 1978. Pa Alborg Veerft er beskaftigel-
sen 0gsa steget i de to farste kvartaler af 1978, men med de farnavnte varslede
afskedigelser pd 500 mand, vil de personer som har veret med til at feerdiggare
de ordrer der skal veere feerdige inden 1. januar, afskediges sammen med yder-
ligere andre. Samlet er beskzftigelsen pa Alborg Verft faldet. Beskaftigelse-
snedgangen har saledes veeret starst pa Helsinger, Lindg og B&W, mellemstor
nedgang pa Alborg og Nakskov, imens beskaftigelsen p& Frederikshavn og
Dannebrog stort set har veeret ret konstant, dog er beskaftigelsen pa Nakskov
Veerft steget i de farste kvartaler af 1978.

Beskeftigelsesnedgangen pa de naevnte verfter skyldes imidlertid teknolo-
giske frisettelser, sdledes at de store investeringer pd B&W og Lindg i perio-
den 1973-1975, investeringerne pa de gvrige i perioden 1975-77, har medfart
fyringer, hvor teknologien har erstattet eller om man vil, udstgdt arbejdskraf-
ten. Dette er dog ikke hele forklaringen pa den overordentlig store beskaefti-
gelsesnedgang pa B&W. De sidste Bulk-carrier B&W byggede med en sa stor
effektivitet at regnskaberne i 1976 og 1977 viste store overskud, ovenikgbet
for fgrste gang siden 1965, skyldtes serieproduktionens effektivitet. Baggrun-
den for effektiviteten er, at de store investeringer i perioden 1973-75 ikke bare
resulterede i produktivitetsstigninger, men hvad der for B&W kapitalen var
lige s vigtigt; teknologizndringerne havde betydet frisettelse af arbejdskraft.
Bulk-carrier produktionen stoppede i og omkring sommeren 1977, og starter
for alvor de fyringer som havde baggrund i produktionsomlagningen. Men
allerede fgr Bulkcarrier produktionen stoppede var der frisat arbejdskraft, jvf.
fig. 4. Derfor skyldes en del af fyringerne pa B&W ikke produktionsomlaeg-
ningen, men teknologiske frisettelser efter det store investeringsprogram i
perioden 1972-75. Dette var ogsa tilfeldet ved de store investeringer i 1959-
1961, her kom de teknologiske frisattelser ogsa et stykke tid efter investerin-
gerne var foretaget.

P& Lindg sker der ogsa teknologiske frisettelser frem til produktionsom-
leegningen i midten af 1976. Produktionsomlagningen resulterer som tidligere
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naevnt i besverligheder i produktionsgangen pa verftet, da der ikke var opnaet
erfaring med andre skibstyper end tankskibe og enkelte Bulk-carries. Derfor
stiger beskaftigelsen pa Lindg i slutningen af 1976, og farst et ar senere er
beskeftigelsen pa samme niveau som far produktionsomlaegningen. Derefter er
produktionsomlagningsproblemerne overstaet, hvilket betyder genetablering
af de teknologiske friseettelser, se fig. 4. Beskeftigelsesstigningen i slutningen
af 1977 skyldes feerdiggarelse af skibe, som skal i dette tilfeelde afleveres inden
aret er omme.

Samme beskaftigelsesstigninger i bestemte tidspunkter af aret kan ogsa
ses af beskaftigelsesudviklingen pa de gvrige verfter. PA Helsinger Veerft er
beskaftigelsen procentvis faldet i samme omfang som pa Lindg, imens den
pa Alborg Veerft er faldet noget mindre. | perioder, specielt pa Alborg Veerft,
er den frisatte arbejdskraft igen blevet opsuget. Dette er ligeledes tilfaeldet pa
Frederikshavn Verft, hvor bygningen af reparationsdokken (Dok 4), har op-
suget den frisatte arbejdskraft fra stalafdelingen, hvor investeringerne i peri-
oden jo koncentredes ligesom pé& Alborg Varft. Samlet er beskeftigelsen péa
Frederiksveerk Veerft udviklet sig konstant. Verftet er séledes det eneste hvor
den friszttelse arbejdskraft igen er blevet opsuget. Selvom beskaftigelsen pa
Dannebrog Veerft ligesom Frederikshavn Veerft samlet har veeret nogenlunde
konstant, skyldes det modsat Frederikshavn VVerft, at der ikke har fundet nogle
teknologiske frisaettelser sted, da veerftet ikke har foretaget nogle afgarende
teknologiske a&ndringer.

Beskaftigelsesudviklingen pé veerfterne har i perioden 1975 og frem, samlet
veeret faldende. Imidlertid var arsagen til dette, teknologiske friszttelser. Til
forskel fra udviklingen far krisen, er arbejdskraften i veerftsbranchen i den nu-
varende krise ikke blevet opsuget. D.v.s. at den store nedgang i beskaftigelsen
i veerftsbranchen ikke kan henfares til at der findes en overkapacitet og som
folge deraf, fald i beskeftigelsen. Fordi, skibsproduktionen i krisearene ikke er
faldet, tvaertimod er den pa enkelte verfter steget. Derfor kan vi fastsla, at be-

Tabel 2: Udviklingen i den procentvise andel af skibsbyggere i dok og hal,
svejsere og maskinarbejdere om bord pa Lindg april kvartaler i
perioden 1970-1978.

1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978
Maskinarbejdere ombord 8.1 6.3 6.8 6.7 6.1 8.1 7.0 9.7 115

Skibsbyggere i hal 205 218 205 180 205 196 207 194 174
Skibsbyggere i dok 7.1 7.1 9.0 9.9 8.4 7.5 8.3 6.2 6.3
Svejsere 277 307 314 31 352 332 313 304 256

Kilde: Lanstatistik fra provinsen de respektive ar. Dansk metalarbejderforbund.
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skeeftigelsesnedgangen primeert er bestemt af de store teknologiske andringer
far og i krisen; ikke som fglge af overkapacitet, men pa baggrund af teknolo-
giske frisettelser. B&W er undtagelsen fra branchen generelt. Pa verftet er der
sket store teknologiske frisattelser, men stgrstedelen af beskeftigelsesnedgan-
gen skyldes dog overkapacitet.

Den faktiske teknologiske friseettelse der her er konstateret i veerftsbranchen
er, som det fremgar af navnet, arbejdskraft der erstattes af maskiner. | tabel 2
over hhv. udviklingen i skibshyggere i hal og dok, svejsere og maskinarbejde-
res procentvise andel af den samlede beskaftigelse pa Lindg i perioden 1970-
1978 (apr. kvartal) fremgar det tydeligt, at de teknologiske frisettelser farst og
fremmest bergrer svejsere og skibsbyggere i dok. Derimod er beskeftigelsen
relativ konstant for skibsbyggere i hal procentvis betragtet, i modsatning til
maskinarbejdere ombord der ikke er blevet fyret i samme omfang som de gv-
rige arbejderkategorier.

Siden april kvartal 1974 er der sket en forholdsmaessig stor afgang af svejsere
farst og fremmest fra hallerne, hvor svejserne er fyret som fglge af indfarelsen
af profilpasatningsmaskinen der jo svejser profilerne automatisk, samt som fal-
ge af indfarelse af automatiske svejsemaskiner igvrigt. Med indfgrelsen af unit-
sektioner og samtidig en tredobling af sektionssterrelsen frigares der bade svej-
searbejde og skibshygningsarbejde i dokken, hvilke saledes ogsa har betydet en
forholdsmaessig starre nedgang i beskeftigelsen af skibsbyggere i dokken. Da
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en del svejsere beskaftiges i dokken er begge arbejderkategorier i forhold til de
gvrige arbejderkategorier veeret udsat for en starre afgang i forhold til skibsbyg-
gere i hal og maskinarbejdere om bord. Men der er sket en frisettelse af alle
arbejderkategorier, fyringerne er dog ferst og fremmest koncentreret der hvor
de starste investeringer i produktionen har fundet sted.

De frisattelser vi her har set fra Lindg vil i samme udstreekning have foregaet
pa de gvrige store verfter, her koncentreret i stalafdelingerne, da alle veerfters
investeringer er koncentreret der, men i mangel pa statistik med samme arbej-
derkategoriinddeling som i Lindg eksemplet, umuligggres samme empiriske
betragtninger for de gvrige store veerfter. Et er dog sikkert, nemlig at de store
investeringer i veerftsbranchen i perioden 1975-1977 har resulteret i teknologi-
ske fyringer generelt i branchen. En anden arsag til beskaftigelsesnedgangen
er, at omfanget af skifteholdsarbejde er faldet, hvilket har forsteerket beskeefti-
gelsesnedgangen.

5. Afslutning

Afslutningsvis kan vi opsumere omkring hvori den nuvarende krise bestar. De
to stgrste veerfter B&W og Lindg er de veerfter som specielt har rettet deres
produktion mod verdensmarkedet. Den sene udvikling og samtidige undergen-
nemsnitlige udvikling af arbejdets produktivkraft har gjort disse veerfter un-
dergennemsnitlige i forhold til konkurrenterne, som der har specialiseret sig i
samme skibstyper, som der pé verdensbasis er bygget den overvejende del af,
nemlig hhv. tankere /supertankere og Bulk-carries. Det, at bade B&W og Lindg
ikke i krisen kan opna ordre pa deres bygningsspecialitet, er saledes udtryk for
deres overgennemsnitlige kostpriser. Disse er resultat af, at de to veerfter har ak-
kumuleret mindre end deres oversgiske konkurrenter, hvilket i krisen betyder,
at begge veerfter er starten pa en produktion af andre skibstyper.

Da det vil kraeve en starre kapital end B&W selv er istand til at oparbejde for
at kunne konkurrere med de oversgiske vearfter, er profitten istedet anvendt til
at investere i mere profitable brancher, altsa i brancher hvor profitraten er hgjere
end i veerftsbranchen. P4 Lindg gzlder det samme som pa B&W, men som vi
tidligere har n/&Evnt behgver stigningen i Lindg’s regnskabspost “Banker og
anden pengeanbringelse” ikke veere udtryk for kapitaludtreek. Forudsatte vi at
begge verfter kunne tilveje den ngdvendige kapital sa de blev istand til at tage
konkurrencen op med de gversgiske veerfter, ville det samtidig kreeve et mar-
kedsboom. Da dette ikke er tilfeeldet, ville afggrende teknologiske a&ndringer
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som jo kun kan fare til udvidelse af kapaciteten, ikke veere rentabel. Derfor er
det mere profitabelt at investere i andre brancher. Samtidig far B&W en mere
glidende produktionsgang ved ikke at investere. Bedre udnyttelse af anlaegget
og dermed arbejdskraften, betyder stigende profitrealisering uden naevneveerdi-
ge investeringer. Dette ses af at Bulk-carrier produktionen frisatte arbejdskraft,
som er udtryk for, at veerftets store investeringer i perioden 1972-75 er indkart.
Som det fremgik af gennemgangen af de store investeringer i 1959-1961 tager
det mellem et og to ar far investeringerne resulterer i frisettelse af arbejdskraft.
P& mange mader er Lindg’s situation i 1977/78 lig den pa B&W. Lindg’s in-
vesteringshoom i samme periode resulterer i en frisettelse efter et par ar, men
produktionsomleaegningen betgd en forvaerring af profitrealiseringen. Verftet
modsvarer dette gennem Lindg-aftalen, der vil fa profitraten til igen at stige.

Overakkumulationskrisen resulterer i udrensning af undergennemsnitlige
veerfter. Da disse var undergennemsnitlige udviklet teknologisk set, opnéede de
en stadig lavere andel af den samfundsmaessige profitmasse, hvorved det altsa
var urentabelt at opretholde disse veerfter. Dette gav sig udtryk i udrensning
af Nordhavn Veerft, Odense Stalskibsveerft og Senderborg Veerft for at naevne
nogle af de mellemstore veerfter.

Et yderligere krisetreek er, at den teknologisk betingede frisatte arbejdskraft
ikke opsuges. Det har betydet massefyringer indenfor verftsbranchen. Bag-
grunden for de teknologiske frisaettelser var den skerpede konkurrence som
folge af kriserne i 1971/72 og den nuvarende krise. Den skarpede konkur-
rence som fglge af krisen i 1971/72 farte til afgarende teknologiske &ndrin-
ger pa B&W og Lindg i perioden frem til 1975, hvor der skete en udvikling
af arbejdets produktivkraft, altsd de to store veerfter begynder at akkumulere
intensivt. De gvrige veerfter maerker farst den skaerpede konkurrence omkring
den nuveerende krises gennemslag. Den skeerpede konkurrencekamp farer til
en intensiv akkumulation specielt p& Frederikshavn og Alborg Veerft. Selvom
teknologiandringerne pa den ene side er et resultat af den skeerpede konkur-
rencekamp, var den pa den anden side en ngdvendig forudsetning for at inten-
sivere arbejdet yderligere. Arbejdsproduktiviteten, den teknisk-fysiske, havde
i perioden 1973-75 narmest vaeret konstant nar branchen betragtes som hel-
hed, jvf. fig. 3. Pa Helsingar Verft lgses akkumulationsproblemerne gennem
en veesentlig foragelse af arbejdsproduktiviteten pa baggrund af indfarelsen af
numerisk styring af opskeringen og panel-linien, uden at dette modsvares af
samme store lgnstigninger, hvorved profitraten pa Helsingar Verft steg fra at
veere negativ i 1975 til et niveau i 1976 og 77 der svarer til veerfterne i Frede-
rikshavn, Nakskov og pd B&W. Dannebrog Verft er sdledes det eneste veerft af
de store der ind til og med 1977 ikke har taget skridt mod at forsgge at &ndre
den faldende profitabilitet pd verftet. P& Nakskov Verft er akkumulation for
lille til at der kan akkumuleres intensivt, men dette problem far kapitalen lgst

45



gennem lgnaftalen pa veerftet. Lanaftalen betyder nemlig at lennen ikke bindes
til stigninger i arbejdsintensiteten /arbejdsproduktiviteten og verftet opnar det
samme som ved en intensiv akkumulation.

Den intensive kapitalakkumulation var altsd baggrunden for de teknologi-
ske frisettelser. Problemstillingen for veerfterne i kriseperioden er saledes de
samme som da den intensive akkumulationsfase var pa dagsordenen for total-
kapitalen i starten af tresserne. Da totalkapitalen &ndrede akkumulationsfor-
men skete de samme teknologiske frisattelser, hvilket jo fremgik af de relative
friseettelser fra fig. 2.

Det er en udbredt opfattelse at det at verfterne ikke har sa store ordrebg-
ger kan tages som et krisetegn. Til dette kan man svare, at det ikke behgves
at veere et krisetegn, hvis vel og marke der ikke er tale om, at veerfterne ikke
er i besiddelse af ordrer. Forskellen pa tidligere tider specielt for krisen, er at
ordrebggerne ikke bugner som tidligere, men det er ikke ensbetydende med at
veerfterne ikke har ordrer. Ind til og med 1978 har veerfterne haft ordre nok til
forgget produktion. De store tykke ordrebgger er samtidig et specielt veerfts-
feenomen, da det ikke er normalt at virksomheder har ordre til tre til flere ar
frem, hvad der har veeret tilfeeldet for flere veerfter. Da vaerfterne samtidig i et
stort omfang bygger til eget rederi, er der ikke noget underligt i at veerftsejerne
ikke bestiller skibe til flere ar frem i tiden, fordi st nu om de om f.eks. tre ar
slet ikke kan anvende de skibstyper som de, for at veere i besiddelse af en tyk
ordrebog pa eget verft, har bestilt. Altsa tykke ordrebgger siger ikke noget om
hvorvidt et af de danske veerfter skal nedlaegges eller ej, det der er afggrende at
vurdere, er om det er profitablet at investere i veerfterne. | perioden 1975-1977
under krisen har det, som det tidligere er pavist, varet serdeles profitabelt at
investere i veerfterne. Faktisk skal man mange ar tilbage for at kunne konstatere
en sa hgj profitrate som i krisearene, og aldrig har investeringsaktiviteten veret
sa stor som far krisen og under denne.

Samlet kan vi sige at vaerfterne som falge af den skeerpede krisekonkurren-
cekamp har reageret enten ved at akkumulere intensivt eller ved enten gennem
Ignaftaler at opna de samme virkninger som den intensive kapitalakkumulation,
eller slet og ret at forgge profitproduktionen gennem arbejdsintensiveringsstig-
ninger uden disse modsvares af samme tendenser til lgnstigninger. Sidstenavn-
te, nemlig de lave lgnstigningstakter er samtidig bestemt af dannelsen af reser-
vearmeen fra de teknologisk betingede frisaettelser fra de forskellige veerfter.
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LONSYSTEMER | KRISEN

Allan Andreassen,
Sgren Kerndrup og
Tyge Kjeer

Diskussionen af arbejderklassens situation under krisen kredser med god grund
omkring kampen mod indkomstpolitikken pa den ene side og styrkelsen af ar-
bejderklassens faglige organisationer pa den anden side.

Med denne artikel gnsker vi at tilfare diskussionerne nogle elementer, som vi
mener bliver overset: nemlig betydningen af kapitalismens objektive tvangslo-
ve. Arbejderklassen stér ikke kun overfor en kamp mod statslig indkomstpolitik
og arbejdsgiverpolitik. Den har hele den kapitalistiske produktionsmade, dens
lovmassigheder og deres virkemader imod sig. Selv den mest effektive fag-
foreningspolitik vil komme til kort overfor kapitalismens tvangslove. ”Da det
ma erkendes ...”, hedder det i fagforeningsmanifestet fra 1886,%)”at den privat-
kapitalistiske Produktionsmade stadig vil vaere en Hindring for at tilvejebringe
Lykke og Tilfredshed i Samfundet, udtaler Kongressen sin anerkendelse af de
socialistiske Principper”.

Denne erkendelse ma fastholdes; udviklingen har intet andret siden 1886;
kapitalismen er den egentlige hindring og byrde for arbejderklassen, og ikke
den ene eller den anden politik isoleret betragtet.

Med artiklen forsgger vi at pavise de objektive &ndringer i arbejderklassens
kampbetingelser, som den kapitalistiske krise patvinger arbejderklassen. Arbej-
derklassens aktuelle styrke hentes ikke ud af den bla luft, men hanger ubgnhar-
ligt sammen med kapitalismens direkte virkninger pa arbejderklassen og dens
organisationsmuligheder.

For arbejderklassen er den umiddelbart vigtigste virkning af krisen en faldende
beskaftigelse. Den far reservearméen til at vokse og dermed forgges ogsa trykket
pa arbejdslgnnen gennem konkurrencen fra arbejderklassens ubeskaftigede del.

Reservearméens stgrrelse, sammensatning, og hvor bevaegelig den er, udger
derfor det materielle grundlag for arbejderklassens styrke og svaghed, nar det
drejer sig om at forsvare arbejds- og levevilkarene.

1. Kongresbeslutning fra 27.-29. august 1886, punkt Ic (vores fremh.); udsendt af “Udvalget for de sam-
virkende Fagforeningers Feellesvirksomhed” (centralorganet), november 1886. Her udtrykkes i stor
udstraekning de samme synspunkter, som Marx gjorde geldende i Farste Internationale.
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Hermed afvises ikke betydningen af f.eks. den statslige indkomstpolitik og
skattepolitik; eller LO og DA’s lgntilbageholdelsespolitik ved de generelle
overenskomster; Arbejdsgiverforeningens preemiering af arbejdsgivere, som
har vist sig modstandsdygtige overfor “lgnhamstringen”, og deres samtidige
afstraffelse af arbejdsgivere, som ikke star imod; eller kriminalisering og rets-
forfalgelse af strejker og arbejdspladsaktioner. Men vores hovedsynspunkt er,
at disse magtforanstaltninger ikke kunne gennemfares og fa reelle virkninger,
hvis arbejderklassens styrkepositioner ikke var blevet sveekket gennem den
voksende reservearmé som en fglge af krisen.

Sagen kunne betragtes omvendt: de naevnte foranstaltninger (og flere til)
kan ses som et forsgg pa at fremskynde, formidle og almenggre den vok-
sende reservearmés lgntrykkende virkninger; deres succes vil afhaenge af,
i hvor stor udstraekning reservearméens lgntrykkende virkninger er almene
eller dominerende for hele arbejderklassen, hvor desorganiserende og op-
splittende reservearméen virker; og vil saledes afhaenge af, hvilken mod-
stand arbejderklassen dagligt pa arbejdspladserne er i stand til at yde under
den voksende reservearmés svakkelse af arbejderklassens styrkepositioner.
De forskellige politikker kan derfor opfattes som en subjektiv sammenfat-
ning af kapitalismens objektive tvangslove under krisen. Men uanset om
denne sammenfatning finder sted eller ¢j, f.eks. i form af statslig indkomst-
politik, s& vil de objektive tvangslove alligevel gere sig geldende overfor
arbejderklassen.

Vi skal behandle disse tvangsloves virkninger eksemplarisk med udgangs-
punkt i lenudvikling, lgnaftaler og lgnsystemandringer indenfor skibsveerftin-
dustrien og her belyse den rolle, som reservearméen spiller for veerftsarbejder-
nes forsvar for arbejds- og levevilkarene.

I artiklen gar vi frem pa falgende made: farst behandler vi arbejdslgnnens
udvikling generelt (afsnit 1); sa behandler vi akkordlgnsystemers virkning pa
arbejdslgnnen (afsnit 2). Dernaest behandler vi den konkrete udvikling i veerfts-
industrien (afsnit 3).

1. Reservearmeéen og dens virkninger

Der er ikke en direkte sammenhang mellem den samlede industrielle reserve-
armé og udviklingen af arbejdslennen pa en bestemt fabrik. Det haeenger sam-
men med to forskellige former for @ndringer i arbejdslgnnen. Den ene form
for @ndringer angar arbejdslannens generelle og mere langsigtede udvikling,
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mens den anden form angar svingninger i arbejdslgnnen pa grund af lokale
svingninger af arbejdsmarkedet i relation til en bestemt branche. Vi skal belyse
forskellen mellem disse to former i det efterfglgende.

1. Generelle &ndringer i arbejdslgnnen hanger sammen med kapitalakkumu-
lationens historiske forlgb, og er et spgrgsmal om forholdet mellem arbejder-
klassen og totalkapitalen. Den er stort set udelukkende reguleret ved den indu-
strielle reservearmés forggelse eller formindskelse, som er en fglge af skiften i
den industrielle cyklus. Det afgarende er arbejdslgnnens starrelse er omskifte-
ligheden i starrelsesforholdet mellem den aktive industrielle armé og den indu-
strielle reservearmé.?) Vi skal se pa, hvordan denne omskiftelighed veksler med
kapitalakkumulationen.

\okser den organiske sammensetning gennem udvidelse af maskindrif-
ten i produktionen og vokser arbejdsproduktiviteten gennem intensiveringer,
dannes der en variabel overskudskapital, som er overflgdig i forhold til den
allerede anlagte kapital, og som farer til frisettelse af arbejdskraft og der-
med forggelse af den industrielle reservearmé. Hvis profitproduktionsbetin-
gelserne er gunstige vil den frisatte arbejdskraft straks opsuges pany gennem
en ekspansion af totalkapitalen. ”Pa denne made bliver arbejderne hele tiden
snart jaget ud af fabrikkerne, snart trukket ind i dem, slynget frem og tilbage
og dette mens der hele tiden sker @ndringer i kan, alder, faglige feerdigheder
hos dem, der anseettes.” °)

Det er faktisk situationen i 1960’erne og begyndelsen af 1970’erne. Den in-
tensive kapitalakkumulation ferer til bade frisettelse af arbejdskraft gennem
udvidelse af maskindriften i produktionsprocessen og til opsugning af arbejds-
kraft gennem kapitalens kvantitative ekspansion. Det har da ogsa til resultat,
at den industrielle beskeftigelse stort set er konstant i perioden, selvom disse
konstante tal rummer store svingninger de enkelte brancher imellem, og i ken,
alder og faglig sammensztning af de industrielt beskeftigede.

Men situationen endres ved krisegennembruddet i 1974 /75. Den industrielle
reservearmé begynder at vokse yderligere. Det heenger sammen med to forhold:
for det farste indskraenkninger i den produktivt fungerende kapital gennem helt
eller delvise braklaegninger, og for det andet fortsat - og igvrigt stigende - fri-
seettelse af variabel kapital uden (som tidligere) modsvarende opsugning af den
frisatte arbejdskraft. Den voksende og i de efterfalgende ar kraftigt stigende

2. Gennem kapitalismens virkninger pa arbejderklassen spaltes den hele tiden op i to dele: den aktive in-
dustrielle armé (de beskeftigede) og den industrielle reservearmé (de ubeskaftigede). Reservearméen
er sammensat af en reekke forskellige dele; den vigtigste skelnen er, om den er flydende eller ej, d.v.s.
om den omgaende kan bringes ind pé fabrikkerne eller ej. Reservearméens aktuelle sammensatning
er behandlet i Bo Elling Nielsen: Den statslige arbejdsmarkedspolitik i krisen; KURASJE 18, 1978,
s. 103-135.

3. K. Marx: Kapitalen, Kghenhavn 1971, 1:3, s. 651.
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reservearmé danner det egentlige grundlag for den generelle udvikling i ar-
bejdslgnnen i form af stigende lgntryk.

Nogle tal kan illustrere forholdet mellem den teknologisk betingede frisaet-
telse pa grund af stigninger i kapitalens organiske sammensatning og opsug-
ning pa grund af kapitalens kvantitative veekst.*

1 1973 blev der frisat knap 26.000 arbejdere og funktionarer i industrien
gennem teknologisk udvikling. Nettobeskeftigelsen voksede med 13.500 mand
i industrien; det betyder, at der blev opsuget knap 40.000 mand gennem kapi-
talens kvantitative veekst. Krisen bryder igennem i slutningen af aret, sa 1973
er - aret taget som helhed - ét af de sidste ekspansive ar i den intensive akku-
mulationsfase.

I 1974 frisattes ca. 48.000 mand i industrien gennem igvrigt historiens
starste investeringer i driftsmidler. Den samlede beskaftigelse faldt med ca.
13.000 mand. Modsvarende hertil fandt der en opsugning sted pa mindst ca.
35.000 mand (mindst, fordi der ogsa er sket en opsugning af den arbejdskraft,
som er frisat gennem braklaegninger i dette ar; det er vi imidlertid ikke i stand
til at beregne starrelsen af).

1 1975 frisattes ca. 34.000 mand i industrien gennem den teknologiske ud-
vikling; den samlede beskaftigelse faldt med ca. 38.000 mand. | modsztning
til 1974 sker der saledes ikke en nettoopsuging af den frisatte arbejdskraft, men
beskeftigelsen falder yderligere med 4.000 mand pa grund af produktionsind-
skreenkninger. 1975 er da ogsa det ar, hvor reservearméen vokser kraftigst (se
ogsa beskaftigelsesudviklingen i figur 1).

|1 1976 frisattes der ingen arbejdskraft gennem teknologisk udvikling; det
intensive akkumulationsmgnster er ophgrt. Nettobeskaftigelsen voksede med
2.400 mand i industrien, som isa&er ma tilskrives midlertidig produktiv inddra-
gelse af kapital, som har veret braklagt i de foregaende ar.

Efterhdnden som den intensive kapitalakkumulations virkninger satter sig
igennem ved den fuldsteendige forvandling af hele den konstante kapital viser
virkningerne sig: der friseettes mere arbejdskraft end der opsuges, fordi den va-
riable kapital i stigende omfang udger en sa faldende andel af totalkapitalen, at
den variable kapitals absolutte stgrrelse begynder at falde for alvor. | perioden

4. De teknologiske betingede friseettelser beregnes med udgangspunkt i den relative formindskelse af
den variable kapital. Den derved relativ frigjorte variable kapital omsettes dernzst i antal arbejdere
pé basis af industriens gennemsnitslgnninger; der er derfor tale om cirka-tal. Beregningsmetoden er
behandlet i Tyge Kjeer: Den intensive kapitalakkumulationsperiodes a@ndringer i gkonomiseringsgrun-
dlaget og dens betydning for arbejdskraften; TEK/SAM-GRUNDKURSUS, 1978 Bd. I, s. 91 ff.

5. 11976 vokser bade den variable kapital (som navnt) og den flydende konstante kapital (dvs. materiale-
forbrug), mens fixkapitalens starrelse er usendret. Det indicerer derfor inddragelse af tidligere braklagt
kapital, d.v.s. stigende kapacitetsudnyttelse.
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1960-76 (incl.) steg den konstante kapital knap med 117%, mens den variable
kapital faldt med knap 10%.°

Det er saledes ikke en historisk tilfeldighed, at den industrielle reservearmé
vokser frem; den er et logisk resultat af den intensive kapitalakkumulation. Det
er ikke en voksende arbejderbefolkning, som ikke kan finde beskaftigelse, men
omvendt: det er den intensive kapitalakkumulation, som har produceret den
voksende overskudsbefolkning - den industrielle reservearmé.

Det betyder ogsa, at arbejdslgnnens generelle bevaegelser ikke er bestemt af
det absolutte antal arbejdere og efterspargsel pa arbejdskraft. Kapitalen gar sig
uafhangig af det absolutte antal arbejdere og af den aktuelle efterspargsel pa
arbejdskraft ved at producere en industriel reservearmé gennem den intensive
kapitalakkumulation.

Arbejdslgnnens generelle udvikling er derfor bestemt af akkumulationens
virkninger pa arbejderklassen. Far akkumulationen arbejderklassens reserver
til at vokse, sa forgges dermed det tryk, som den ubeskeftigede del udaver gen-
nem konkurrencen overfor de beskeftigede.

I kraft af den intensive kapitalakkumulations virkninger bliver den generelle
problemstilling for arbejderklassen at forsvare den eksisterende arbejdslen
gennem at begreense den omtalte konkurrences virkninger.

2. Svingninger i arbejdslennen. Arsagen til svingninger i arbejdslgnnen er af
mere branchemaessig og lokal art. Svingningerne finder sted indenfor de rammer,
som bestemmer de generelle &ndringer i arbejdslgnnen. Vi skal vise hvorfor.

Hvis profitproduktionsbetingelserne i forhold til tidligere udvikler sig seer-
ligt gunstigt indenfor en branche, og hvis tilleegskapital seger derhen, vil ef-
terspargsel pa arbejdskraft stige, uanset om tilleegskapitalen anleegges med en
betydelig starre organisk sammenseetning end branchens allerede anlagte kapi-
tal. Den stigende efterspgrgsel pa arbejdskraft far arbejdslgnnen til at stige. Den
hgjere arbejdslgn vil tiltreekke flere arbejdere, indtil branchen er mettet med
arbejdskraft og lgnnen pany vil falde, svarende til det tidligere langennemsnit
eller endnu lavere, afhzngig af hvor mange arbejdere branchen tiltrak (som ma
ses i sammenhang med reservearméens bevegelighed’), og af om der lgbende
sker friseettelse gennem en fortsat akkumulation.

Legnnens svingninger er altsa pa den ene side bestemt af den absolutte starrel-
se af den del af arbejderklassen, som er beskaftiget i den pageeldende branche

6. Jvf. Allan Andreassen og Tyge Kjeer: Industriel udvikling. Statistisk oversigt over kapitalrentabilitet,
m.v. TEK/SAM-RUC, 1978, bd. I.

7. Forskydninger mellem udbud og efterspargsel pa arbejdskraft bestemmer svingningerne pa det
lokale arbejdsmarked, men kun indenfor visse rammer. Er en stigende efterspargsel permanent, vil
den nationale industrielle reservearmé pa et eller andet tidspunkt sztte sig i bevaegelse, afhangig
af hvor flydende den industrielle resevearmé er.
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og af de beveegelser, som fremkommer gennem tilgang og afgang af arbejdere
til branchen, og pa den anden side bestemt af den pagaldende branches efter-
spargsel pa arbejdskraft.

Netop fordi tendentielle hgjere arbejderlgnninger i en branche eller pa en en-
kelt fabrik vil udlignes gennem tilstramning af ubeskeaeftiget arbejdskraft, viser
det, at svingninger i arbejdslgnnen er underordnet de bestemmelser, som geelder
for arbejdslgnnen generelle bevaegelser. Det kan siges pa en anden made: sving-
ninger i arbejdslennen er bestemt gennem udbud /efterspargsel pa arbejdskraft,
men selve den lgnstarrelse, som arbejdslgnnen svinger omkring, er bestemt af
den industrielle reservearmés starrelse.®

Indeks;
januar, 1973 = 100.

Stalskibsveerftsbranchen.

Hele industrien.

| RARAALLLLY FRALLALLALE) {ALLLLLALAN | RLEALAILARY [ RALLALLLALN | AL
1973 74 75 76 77 78
Figur 1. Antal af beskaftigede arbejdere i hele industrien. Indeks: januar 1973 = 100. Fra Statistiske

Efterretninger, diverse drgange og numre.

8. Vi har ikke glemt vaerdibestemmelserne. Arbejdskraftens veerdi er den gennemsnitlige samfundsmaes-
sige arbejdstid, som under de historisk givne forhold anvendes til reproduktion af arbejdskraften.
Arbejdskraftens veerdi er imidlertid ikke en objektiv, historisk urgrlig stgrrelse; den er bestemt af
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Med et eksempel skal vi vise sammenhangen mellem lokale sndringer i
arbejdsmarkedet og svingninger i arbejdslgnnen i forhold til arbejdslannens
generelle udvikling.

For verftsindustrien ger det serlige forhold sig galdende, at mens den
samlede beskeftigelse i industrien begynder at falde i 1973 og falder meget
kraftigt i 1974-75, sa stiger beskaftigelsen i veerftsindustrien fra begyndel-
sen af 1974 til midten af 1975 (se figur 1).° Frederikshavn Veerft er ét af de
varfter, som i perioden har den starste stigning i beskaftigelsen. Der inve-

1457 Indeks; ,l‘
januar 74 = 100
1404 '’ ,“\ Vearftets udvikling
] \‘ i beskaeftigelsen
135- 1\ [
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130+ " \‘ " \\',‘
\
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A\ I \
] \
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120 'I v \‘
] \
115 , \
! \
110+ J’ -
r Veerftets lonudvikling
105+ / i forhold til industriens
[] lenudvikling.
100"\ :
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95+
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1974 1975 1976 1977

Figur 2. Udviklingen i beskeeftigelsen pa Frederikshavns Veerft, samt veerftets arbejderlgnninger i pro-
center af hele industriens arbejderlgnninger i perioden 1974-77. Kilde: diverse argange af Dansk Metalar-
bejderforbund: Lgnoversigt for Provinsen, samt Statistiske Efterretninger.

styrkeforholdet mellem klasserne. Spejlbilledet af arbejdskraftens veerdi er udbytningsgraden, som
nar alt er et spgrgsmal om, hvor en del af det samlede veardiprodukt, der tilfalder arbejderklassen.
/Endringer i arbejdskraftens veardi er altsd et spargsmal om @ndringer af styrkeforholdet mellem
klasserne. Vi behandler det prismassige udtryk for disse endringer ved at se pa arbejdslgnnens
generelle beveegelser.

. Vi skal ikke her behandle &rsagerne til, at der opsuges ekstraordinart meget arbejdskraft i veerftsindus-
trien, men henviser til foranstdende artikel ”’Skibsveerftskrise og massefyringer”.
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steres over 65 mill. kr. pa veerftet i perioden 1974-77 (heraf knap halvdelen
som EF- og statsstatte). Den umiddelbare virkning er som navnt en stigende
beskaftigelse. Virkningerne heraf udebliver heller ikke, som det fremgar af
figur 2.

Figurens lgnkurve skal forstas saledes: hvis kurven ligger over 100 stiger ar-
bejdslgnnen pa Frederikshavn Verft hurtigere end i industrien som helhed; det
er tilfeeldet fra 1975 til midten af 1977. Ligger kurven under 100 stiger verftets
lgnninger langsommere end i industrien.

Man stgder hyppigt pa den forestilling, at investeringer sikre beskafti-
gelse og gode lgnforhold. Umiddelbart kunne det ogsa se sadan ud for Fre-
derikshavn Verft. Men det er kun en midlertidig tendens, som straks slar
om i sin modsatning: relativt faldende beskaftigelse og faldende arbejds-
lgn. Sammenhangene er falgende: den stigende akkumulation betyder, at der
umiddelbart opsuges mere arbejdskraft. Den derved stigende efterspargsel
pa arbejdskraft tvinger arbejdslgnnen op. Tilstremning af arbejdskraft,® den
fortsatte akkumulation og dens virkninger i form af teknologisk frisettelse
af arbejdskraft og en mindre produktionsindskraenkning far veerftets arbejds-
kraftefterspargsel til at falde, og tvinger pany arbejdslgnnen ned pa verftet,
sdledes at den nu bevaeger sig mere i overensstemmelse med den generelle
beveegelse i arbejdslgnnen, som igvrigt (hvad reallgnnen angar) er for nedad-
gaende i periodens slutning.

Det lokale udbud og efterspargsel pa arbejdskraft er ogsa afgarende for de
svingninger i arbejdslgnnen, som mystificeret kaldes for lgnafsmitning. Hvis
arbejdskraftudbudet er lille, vil én fabriks gget opsugning af arbejde gennem
kapitalekspansion, fremtvinge lgnstigninger, som farer til tilstrsmning af ar-
bejdere fra andre fabrikker, hvorved arbejdslgnnen ogséa dér kan tvinges op.
Stigninger i arbejdslgnnen pa de andre fabrikker kan fremtvinges gennem
en bevidst aktion: omgangsskruen (dvs. strejke eller trussel om strejke pa
omgang fra fabrik til fabrik); et eksempel herpa er automekanikernes lgn-
aktion fra autoveerksted til autoveerksted, som endte med Scaniadam-sagen.
Lefteparagraffen indenfor minimallgnsomradet (vi behandler den senere)
kan ses som en formalisering af omgangsskruen. Lgfteparagraffen fastsetter
i virkeligheden regler for varsling og anvendelse af omgangsskruen. Om-
gangsskruen fungerer pa betingelser af arbejdsmarkedets mekanismer. Dens
succes forudsatter, at det er arbejdskraftefterspgrgslen, som er dominerende
pa det lokale arbejdsmarked, og ikke udbudet. Er arbejdskraftefterspargslen
vedvarende vil den industrielle reservearmé satte sig i beveaegelse (eller ka-

10. Fra april kvartal 1974 til april kvartal 1976 (hvor medlemstallet kuliminerer) stiger medlemstallet i
Metalarbejderforbundets Frederikshavnsafdeling med 26,6% jvf. Metalarbejderforbundets lgnover-
sigt for Provinsen, diverse numre.
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pitalen vil bevaege sig hen til den), hvorved de lokale arbejderlgnninger pany
vil tilnerme sig arbejdslgnnens generelle bevagelser.

| krisetid med voksende industriel reservearmé vil arbejdslgnnen pa f.eks.
Frederikshavn Veerft ikke kun falde pa grund af det lokale arbejdsmarked, men
o0gsa pa grund af den generelt voksende industrielle reservearmé. Da de veerfts-
frisatte arbejdere ikke kan fa anden beskeftigelse pa grund af den voksende
reservearmé, vil deres arbejdslgshed ogsa sta som formidler af den industrielle
reservearmé generelle tryk pa arbejdslgnnen, som pa den made forplanter sig
gennem de lokale arbejdsmarkeder.

3. Forholdet mellem arbejdskvantum og variabel kapital. Den voksende indu-
strielle reservearmé forsterker ikke kun konkurrencen mellem den beskafti-
gede og ubeskaftigede del af arbejderklassen; den virker ogsa direkte ind pa
arbejdsvilkarerne for den beskaftigede del. Enhver kapitalist har interesse i, at
der ydes mest mulig arbejde af feerrest mulige arbejdere. Selvom det var mu-
ligt at kebe samme mangde arbejde fordelt over flere arbejdere ligesa billigt
eller endnu billigere, vil kapitalisten have objektiv interesse i beskaftigelse
af feerrest mulige arbejdere. Er den samme mangde arbejde fordelt over flere
arbejdere, sa vokser udlaegget til den fixe del af den konstante kapital (altsa
udlaegget til driftsmidlerne) med antallet af arbejdere. Fordeles arbejdet pa
feerre arbejdere, formindskes udlaegget til driftsmidlerne relativt. Eller sagt pa
en anden made: med jo stgrre arbejdsintensitet, der arbejdes, jo mere arbejde
kan der opsuges af et givet maskineri, og jo mere gkonomisk kan den fixe
kapital anvendes.

Motivet til en siddan gkonomisering med fixkapitalen vokser med produktio-
nens udvikling; den vokser med den akkumulation, som farer til den organiske
sammensetnings stigning.

Akkumulationsudvikling i Danmark i 1960’erne og 1970’erne er usaedvan-
lige derved, at arsudlegget til fixkapital for ferste gang i historien overstiger
udlaegget til den variable kapital. Det betyder, at gkonomisering med fixkapital
gennem intensivering af arbejdet bliver et kraftigt voksende motiv i den kapita-
listiske udvikling. Udviklingen fremgar tydeligt af tabel 1; tabellen skal forstas
sadan: hvis tallene er under 100, sa udger den variable kapital det starste gko-
nomiseringspotentiale; hvis tallene er over 100, er det fixkapitalen, som har det
stgrste gkonomiseringspotentiale.'!

11. For at disse sammenhange ikke skal opfattes for mekanisk mé fglgende praeciseres: det, at det er
fixkapitalen, som er det stgrste gkonomiseringspotentiale, betyder ikke ngdvendigvis, at der faktisk
pkonomiseres med fixkapitalen; det vil afheenge af den ”lethed” (i veerdimaessig forstand), hvormed
gkonomiseringen kan gennemfares. Fixkapitalens relativ stigende betydning har en stoflig parallel,
som ma tages med i betragtning. Vokser fixkapitalen relativt er det samtidigt et udtryk for en &endring
af produktionens tekniske basis og udvikling i arbejdets kooperation; svarende til denne endring
harer a@ndringer i gkonomiseringens stoflige former.
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Tabel 1 Forholdet mellem kapitaludleg til fixkapital og udleg til variabel
kapital. Fixkapital som procent af variabel kapital i arene 1960,
1968-1976.

1960 1968 1969 1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976

Hele industrien 73 138 140 140 155 161 172 194 212 204
Veerftsindustrien 84 56 64 67 83 105 101 111 125 145

Kilde: Industriel udvikling. Statistisk oversigt over kapitalrentabilitet m.v. TEK/SAMRUC, 1978, bd. I og II.

@konomisering med fixkapital gennem arbejdsintensivering er ikke et spe-
cielt krisefenomen, men finder i ligesa stort udstraekning sted under den in-
tensive kapitalakkumulation; hen mod krisen vokser motivet for denne gkono-
misering; under selve krisen sker den imidlertid under andre former, som har
betydning for arbejdslgnnens bevagelser.

Virkningen af arbejdsintensiveringen er abenlyst: det betyder, at tilfars-
len af arbejde vokser hurtigere end tilfgrslen af arbejdskraft, og videre:
”Det merarbejde, der udfares af den beskaftigede del af arbejderklassen,
far arbejderklassens reserver til at svulme, mens omvendt det forggede tryk,
reserverne udgver gennem deres konkurrence over for de beskaftigede,
tvinger de beskeftigede til merarbejde og til at underkaste sig kapitalens
diktat”.12

Akkumulationen under den intensive periode fgrer pa den ene side til tekno-
logisk betinget relativ friseettelse af variabel kapital; herved forgges kapitalens
organiske sammensztning; det farer pa den anden side til et forgget motiv til
gkonomisering med fixkapitalen gennem intensivering af arbejdet.

I den intensive akkumulationsperiode er den mest anvendte form for inten-
sivering af arbejdet anvendelsen af intensitetsfremmende lgnsystemer (altsa de
forskellige akkordlgnsystemer). Starrelsen af akkordarbejdslgnnen i forhold til
timearbejdslgnnen er et udtryk for den merpris pa arbejdskraften, som kapitali-
sten er villig til at betale for at sikre sig, at der arbejdes med den stgrre intensi-
tet, som akkordlgnsystemet normalt medfarer.

Vokser reservearméen, sa overtager dens skerpelse af konkurrencen mellem
den beskeftigede og den ubeskeftigede del af arbejderklassen de intensitets-
betingede lansystemers funktioner. Merprisen pa det akkordlgnnede arbejde
forsvinder eller akkordlgnsystemet forsvinder i dens hidtidige former. Disse
tendenser fremgar af tabel 2. Arbejdsintensiteten kan fastholdes og tvinges
yderligere op gennem reservearméens tryk.

12. Marx: Kapitalen, bd. 1:4, s. 896.
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Table 2 Merpris pa akkordarbejde. Akkordtimelonfortje-
nesten i procent af timelonsfortjenesten indenfor
Metalarbejderforbundet, hele landet, gennemsnit af
kvartalsopgerelser.

1971 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978
1099 1106 109,8 109,2 109.3 108,83 107,7 106,8

Kilde: Diverse drgange af Metalarbejderforbundets Ignoversigter. Der gares opmeerksom pa, at akkordlgnnede
ikke ngdvendigvis arbejder 100 procent pa akkord; akkordtimeprocenterne varierer meget, hvorfor de reelle mer-
pris kan udviskes noget; men udviklingstendensen er klar nok.

Tabellen skal forstds pa den made, at jo neermere tallet er 100, jo mindre er
forskellen mellem akkordtimefortjenesten og timelgnsfortjenesten. Det ma un-
derstreges, at her er kun antydet nogle sammenhange; sidenhen behandler vi
mere udferligt akkordlgnsystemet og dets funktioner, ikke mindst over for ud-
viklingen af lgnforskelle.

4. Sammenfattende: Vi sagde i indledningen, at der ikke er en direkte sammen-
heeng mellem den samlede industrielle reservearmé og udviklingen af arbejds-
lgnnen pa en bestemt fabrik. Vi kan nu resumere, hvorfor det ikke er tilfeldet,
og hvordan sammenhangene ma ses. Falder f.eks. arbejdslgnnen pa en bestemt
fabrik, sa kan det skyldes:

For det farste arbejdslgnnens generelle fald pa grund af den voksende in-
dustrielle reservearmé, d.v.s. at den ubeskeftigede del af den samlede arbej-
derklasse vokser; i forhold til en enkelt fabrik formidles denne beveagelse
over det lokale arbejdsmarked gennem tilstramning af arbejdskraft fra andre
regioner /brancher eller afvandring af produktivt fungerende kapital til andre
regioner /brancher, altsammen som fglge af den samlede industrielle reserve-
armes veekst.

For det andet kan det skyldes &ndringer i det lokale arbejdsmarked, som
betyder, at forholdet mellem udbud /efterspargsel &ndres i en sadan retning, at
arbejdslgnnen svinger nedad indenfor rammerne af arbejdslgnnens generelle
bevaegelser. Disse svingninger kan beveege sig i modsat retning af de generelle
bevagelser af arbejdslgnnen, men kun for en kortere tid, alt afhaengig af det
lokale arbejdsmarked.

For det tredie kan det skyldes, at svingningerne pa det lokale arbejdsmarked
og/eller den voksende industrielle reservearmé fjerner den merpris pa arbejds-
kraft, som kapitalisten tidligere var blevet tvunget til at betale for en hgjere
arbejdsintensitet.
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Under krisen vil disse tre forhold typisk virke samtidigt og i samme retning
med konsekvenser for arbejdslgnnen i nedadgaende retning.

2. Akkordlgnsystemer og deres virkning pa
arbejdslgnnen

Det er ikke meningen her at ga i detaljer med de forskellige akkordlan-
systemer, men nogle hovedprincipper skal dog anfgres for at vi siden-
hen kan behandle fglgende problemstilling: sammenhangen mellem
produktivitetsafhaengige lgnsystemer og reservearméens lgntrykkende virk-
ninger.

1. Forholdet timelgn og akkordlgn. Med akkordlgnsystemer mener vi alle de
forskellige former for lgnsystemer, hvor lgnudbetalingen er gjort afhaengig af
den intensitet, som der arbejdes med. For at fjerne akkordlgnsystemernes dar-
lige ry har man som bekendt omdgbt dem til produktivitetsfremmende Ignsyste-
mer, men akkord er det jo stadig;** man kommer sagens kerne narmere, hvis de
kaldes for intensitetsfremmende lgnsystemer.

Den internationale Arbejderorganisation (ILO) har foreslaet fglgende defi-
nition af produktivitetsfremmende lansystemer: herved forstas en aflgnnings-
form, som bygger pa en naermere fastsat afhaengighed mellem den udbetalte lgn
og den hertil svarende indsats.*®

Ved de produktivitetsfremmende lgnsystemer/akkordlgnsystemer kunne
det derfor se ud som om arbejderen aflannes efter verdien af hans indsats.

13. P4 dette punkt kan det vere vigtigt endnu engang at pracisere, at vi behandler de mere
almene bestemmelser uden direkte at inddrage fagforeningernes muligheder og rolle. Vi
behandler emnet udfra den forudsatning, at vi vil vise de objektive betingelser for fagforening-
spolitikken.

14. | Rapport vedrgrende Produktivitetsfremmende lgnsystemer, udarbejdet af det mellem Landsorgan-
isationen i Danmark og Dansk Arbejdsgiverforening i januar 1962 nedsatte underudvalg; Kebenhavn
1962, er der en tendens til - som s& mange andre steder - at satte akkordarbejde lig med stykbetalt
arbejde i snaever forstand. Det afggrende ved akkordarbejde er ikke, at der er tale om stykbetaling af
arbejdet; derimod - som det fremgar nedenfor - at arbejdet betales efter den intensitet, der arbejdes
med. Stykbetaling er blot en af de mange mader at gare arbejdsmangden op pa. Hvis produktionsre-
sultatet ikke er stykdelt (som f.eks. ved svejsning), ma arbejdsintensiteten males pa en anden made
(f.eks. ved arbejdsstudier). Men uanset male- eller opgerelsesmetode er der tale om akkord; der er
ingen kvalitativ forskel.

15. Her efter Rapport vedrgrende Produktivitetsfremmende lgnsystemer, op.cit., s. 1. Den pagzldende
ILO-publikation hedder Introduktion til Arbejdsstudier, Kebenhavn 1961.
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Men akkordlgnnen er blot en forvandlet form for timelgn; forskellen mellem
dem er formen for udbetaling af arbejdslgnnen. Ved stykbetaling eller anden
akkordbetaling bliver arbejderen ikke lgnnet for veerdien af det produkt, han
har ydet, eller veerdien af den produktmangde, han i tilleeg har ydet. Deri-
mod aflennes han efter den produktmangde, hans arbejde genstandger sig i
over en given tid. Produktmangden bliver altsa et mal for det ydede arbejde.
Ved timelgnnen males arbejdet ved dets varighed i tid.°

Akkordlgn og timelgn kan betragtes som to forskellige mader at male ar-
bejdsydelsen pa, og har intet at ggre med produktets eller arbejdets veerdi. Kg-
ber kapitalisten akkordlgnnet arbejdskraft og betaler han den med en merpris i
form af hgjere timefortjeneste, sa er starrelsen af merprisen altsé ikke bestemt
af, hvor veerdifuldt akkordarbejdet er for kapitalisten, men derimod af, hvor
meget starre arbejdsmangde han sikrer sig pr. arbejdstime sammenlignet med
en timelgnnet arbejdskraft.

Akkordlgn har altsa den egenskab, at den pa den ene side ... giver kapitali-
sten et ngjagtigt mal for arbejdets intensitet”,” og pa den anden side, at der kun
betales efter denne intensitet.

Der findes en raekke forskellige akkordlgnsystemer, sdsom: bevagelsesori-
enterede systemer (MTM, m.v.); arbejdstaktorienterede systemer (f.eks. pris-
kurant pa meter svejsesgm); aftale akkord (f.eks. aftalt daglen pé basis af en
beskrivelse af dagens arbejdsmangde); bonus (f.eks. lgntilleeg, hvis bestemt
arbejdsmeende nas pr. dag). Trods forskelligheden har alle akkordlgnsystemer
det felles, at hele eller dele af abejdslgnnen udmales pa basis af arbejdsmaeng-
den, altsa arbejdsintensiteten.

Kapitalistens interesse i indfgrelsen af akkordlgnsystemer haenger som al-
lerede sagt udelukkende sammen med arbejdsintensiveringen. Akkordlgn-
systemer har imidlertid nogle fglgevirkninger, som kort skal navnes: ved
akkordlgnsystemer skal kapitalisten anvende mindre arbejdskraft pd opsyn
med produktionens forlgh, fordi kontrollen med arbejdets intensitet og kva-
litet sker gennem selve lgnformen; akkordlgnsystemet vil automatisk ud-
pege og ggre det lettere for kapitalisten at skille sig af med den arbejder,
som arbejder under den normale intensitetsgrad, f.eks. pa grund af svigtende
udholdenhed m.v.

2. Akkordlgnsystemernes kapitalistiske virkninger. Akkordlgnsystemernes
forskellighed afspejler i stor udstreekning udviklingsniveau i mekaniserings-
grad og arbejdsorganisation, samt i hvor stor udstreekning fagforeningerne

16. Jvf. nermere herom hos K. Marx: Kapitalen, bd. 1:3, kap. 19, s. 776-786.
17. K. Marx: Kapitalen, bd. 1:3, s. 779.
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har veeret i stand til at hindre de mest bestialske former for akkordlgn.®
Sammenhangen mellem akkordlgnsystemer og mekaniseringsgrad /arbejds-
organisation ma ikke forstas sadan, at f.eks. en bestemt mekaniseringsgrad
farer til et bestemt akkordlgnsystem, men derimod sadan: en reekke akkord-
lgnsystemers anvendelse forudsaetter en bestemt udviklingsgrad af maskine-
riet. Afggrende er imidlertid, at akkordlgnsystemer ikke indfares pa grund
af deres funktionalitet over for en given teknologi eller arbejdsorganisation,
men derimod pa grund af deres kapitalistiske virkninger i form af stigende
profitproduktion.

Den kapitalistiske virkning af akkordlgnsystemerne angar i forskellig om-
fang gkonomisering med alle de forskellige dele af kapitalen: variabel kapital
(arbejdslgnnen), den fixe del af den konstante kapital (maskiner og andre drifts-
midler) og den flydende del af den konstante kapital (ravarer, hjelpestoffer,
m.v.). Akkordlgnsystemernes virkninger afhanger af arbejdsintensiveringens
virkninger pa udlegsstarrelsen pa de forskellige kapitaldele.

Akkordlgnsystemer har direkte virkninger pa den variable kapitals starrelse.
Fordobles arbejdstempoet, halveres den variable kapitals starrelse. Arbejdsin-
tensiveringen kan antage to grundformer, som dog i praksis ofte er sammen-
blandet. For det farste kan den bestd i at fjerne arbejdsdagens naturlige pauser
i produktionen gennem arbejdstidsbesparende sammenstykning af arbejds-
processens enkelte delprocesser (f.eks. gennem indfgrelse af transportband).
Som eksempel kan navnes udviklingen i slagteribranchen i 1950’erne og
1960’erne.’ For det andet kan arbejdsintensiveringen besta i en forggelse af
bevaegelsesintensiteten i de enkelte arbejdsoperationer. Det har en direkte virk-
ning pa skonomiseringen med den fixe kapital, idet den stigende arbejdsintensi-
tet betyder, at der opsuges mere arbejde af et givet maskineri, som igen betyder
(relative) besparelser pa fixkapitalen (problemstillingen er tidligere behandlet
under lgnbeveegelsesafsnittet, jvf. iser her tabel 1).

Hvis den organiske sammensztning af kapitalen vokser over et bestemt ni-
veau, sa vil arbejdsintensiveringens profitmassige virkninger veere starre gen-
nem gkonomisering med fixkapitalen end gennem den variable kapital. Under
disse omstendigheder kan det betyde, at de relative lgnbesparelser ved akkord-
arbejdet er af sekundeer betydning; det vigtigste er gkonomiseringen med ma-
skineriet. Den stigende organiske sammensatning vil betyde en forskydning
fra beveegelsesorienterede akkordlgnsystemer til bonusorienterede akkordlgn-
systemer, fordi arbejdsintensiveringens formal i mindre grad er arbejderens

18. Ikke mindst pa grund af arbejdermodstand blev elementtidsstudierne (f.eks. MTM-systemet) aldrig
seerlig udbredt i industrien herhjemme i 1960erne. | dag er MTM-systemet kun anvendt pa et fatallig
fabrikker.

19. Jvf. Carsten Elert, Jette Flayel, Gert Ngrgaard og Egon Sgrensen: Svineslagteriernes gkonomiske og
teknologiske udvikling; RUC-TEK /SAM, 1978, kap. 3 & 4.
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energiudfoldelse, og i stigende grad er den anvendte maskintid i forhold til en
given produktmengde. 1970’ernes udpreegede afskaffelse af de beveaegelsesori-
enterede lgnsystemer? til fordel for bonusorienterede lgnsystemer er dels et
resultat af fagforeningernes voksende modvilje mod akkordlgnsystemet, men
er dels ogsa udtryk for akkordlgnsystemernes a&ndrede kapitalistiske virkninger
for henholdsvis den variable og den fixe kapital.

Der findes eksempler pd, at fixkapitalens starrelse direkte er indregnet i
akkordlgnsystemet. Stgberibranchen er én af de brancher, hvor udlaegget
til fixkapitalen i forhold til den variable kapital er starst. | begyndelsen af
1960’erne var fixkapitalen udregnet som procent af variabel kapital p4 om-
kring 175% (hele industriens var 73%); i 1975 var procenten steget til 416,
kun overgaet af mineralolieindustrien (hele industrien var pa 212%). Dette
forhold har praeget de lgnsystemer, som har veret anvendt i branchen. Et
eksempel pa stgberibranchens lgnsystemer skal navnes. | 1958 indfarte et
stgberi efter omfattende investeringer et akkordlgnsystem, hvor der blev ud-
betalt bonus, som var fastsat pa grundlag af et normtal. Normtallet sndres
med gget mekaniseringsgrad, idet den indgar i aftalen som en maskinprocent,
der er den procent af den samlede produktionstid, som udfgres pa maskine.
Indfgres der mere maskineri, vokser maskinprocenten, og der skal ydes en i
forvejen fastsat ekstra produktionsmangde for at opnd samme bonustillaeg
som tidligere.?*

Umiddelbart kunne det se ud som om, at der ogsa findes akkordlgnsystemer,
som ikke angar arbejdets intensitet, men derimod papasselighed med ravarer
og produktets kvalitet, f.eks. i form af ravarebonus og kvalitetsbonus. Det er
imidlertid ikke tilfeldet, som nogle eksempler vil vise. Det drejer sig stadig
om arbejdsintensiteten, men om abejdsintensitetens virkninger pa starrelsen af
udleegget til den flydende del af de konstante kapital.

Akkordlgnsystemernes virkninger pa gkonomisering med den flydende
del af den konstante kapital (ravarer, m.v.) er som regel indirekte. Ved en
reekke produktioner er forudsatningen for at holde akkorden afhangig af
ravarernes kvalitet. Ravarer af ringere kvalitet eller ravarer, som er vanske-
ligere at anvende, forgger derfor mangden af det arbejde, som opsuges pr.
produkt. Skal arbejderen kunne holde akkorden, farer det til et starre rava-
respild. For at modvirke det har man eksempelvis i tobaks- og tekstilindu-
strien? indfart bonusordninger péa besparelser pa ravarer. Bonusordningerne
virker som preemie, som udbetales oveni det eksisterende bevaegelsesorien-

20. Jvf. f.eks. Poul Larsen: Lagnsystemer, Teknologisk Institut, 1976, s. 23-24.

21. Jvf. Rapport vedrgrende Produktivitetsfremmende lgnsystemer, op.cit., bilag 7: Produktionstilleegs-
ordninger i staberier.

22. Jvf. Rapport vedrgrende Produktivitetsfremmende lgnsystemer, op.cit., bilag 15: Ravarebonus inden-
for cigarindustrien; og bilag 16: Ravarebonus pa tekstilfabrik.
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terede akkordlgnsystem. Umiddelbart kan det se ud som om, der blot gives
premie for papasselighed med kapitalistens ejendom; men det er mindre
end den halve sandhed. | virkelighden gives der preemie for at arbejde med
en given intensitetsgrad, ogsad med den del af rdvarerne, som kraver ekstra
kvantum arbejde. Eller: arsagen til indfarelse af ravarebonus kan ses som et
resultat af, at den hidtil anvendte Ignform ikke giver den fulde kontrol med
arbejdsintensiteten i forhold til hele mangden af ravarer. Hullerne dakkes
med den nzvnte rdvarebonus.

Det samme forhold ger sig geldende for kvalitetsbonusordninger. Ved de
fleste akkordlgnsystemer forudsettes det, at akkordbetaling kun ydes pa det ar-
bejde, som er udfert til én af kapitalisten fastsat kvalitet. Hvis produktkvaliteten
ikke er afhangig af én enkelt arbejder, men af en raekke forhold af bade teknisk
og arbejdsfunktionsmaessig art langs hele produktionskaden, ses det hyppigt,
at der indfgres en samlet bonusordning pa produktkvaliteten sidelgbende med
de individuelle akkorder.?

Hvis en stigende arbejdsintensitet fgrer til en stigende kassationsprocent,
medfarer det, at der ganske vist tilsattes mindre arbejde pr. produkt pa grund af
intensiveringerne, men det modgas af, at der tilsattes mere arbejde pr. anven-
deligt produkt pa grund af den stigende kassationsprocent. Men ikke nok med
det: stigende kassationsprocent har ogsa konsekvenser for den gkonomiske an-
vendelse af savel ravarer som maskineri. Hvis ravarerne og/eller det anvendte
maskineri er forholdsvis kostbart, vil kapitalisten se sin fordel i at indfare et
lansystem, som balancerer mellem intensitetsforggelse og kassationsprocenter.
Som eksempel kan navnes en kemisk-teknisk virksomhed,* hvor der betales
bonus pr. styk, produceret udover en bestemt norm, og hvor der fradrages bonus
pr. styk, som sorteringsafdelingen ikke kan godkende.

De kapitalistiske betingelser for indfarelse og bibeholdelse af akkordlgnsy-
stemet heenger altsd sammen med mulighederne for at forgge og//eller fastholde
arbejdsintensiteten. Hvis produktionens subjektive moment er forsvindende,
hvis arbejdet i produktionsprocessen er reduceret i et sadan omfang og pa en
sddan made, at arbejdsintensiteten i alt veesentlig er bestemt af det anvendte
maskinsystem, mister akkordlgnsystemet sit objektive grundlag.?® Og videre:
hvis akkordlgnsystemet har fremtvunget en arbejdsintensitetsforggelse, saledes
at de - omend individuelt forskellige - fysiologiske greenser er naet, mister ak-

23. Saledes eksempelvis pd Kastrup Glasverk; jvf. AM@-gruppen: Kastrup Glasveerk. En analyse af
teknologi, len og kvalifikationsudvikling; RUC-TEK/SAM, 1977, kap. 2, s. 34-69.

24. Jvf. Rapport vedrarende Produktivitetsfremmende lgnsystemer, op.cit., bilag 19: Produktionstilleegs-
ordning med kvalitetsklausul i kemisk-teknisk virksomhed.

25. Det geelder bade for kapitalisten og arbejderen, men af forskellige grunde. For kapitalisten, fordi
akkordlgnsystemet ikke leengere kan sikre en gget intensitet; for arbejderen, fordi akkordlgnsyste-
met ikke leengere kan sikre en overgennemsnitlig len. (Jvf. senere om udviklingen pé& Frederikshavn
Veerft).
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kordlgnsystemet ligeledes sit objektive grundlag som intensiveringsinstrument,
0g maske ogsa grundlaget som instrument til opretholdelse af en given intensi-
tetsgrad, specielt hvis arbejdsintensiteten kan opretholdes pa andre og for kapi-
talisten billigere mader, f.eks. gennem det tryk, som en voksende reservearmé
medfarer.

Specielt i to sammenhange kan det subjektive spillerum forgges, og dermed
Igbende forny akkordlgnsystemets objektive grundlag. Ved afkortningen af ar-
bejdsdagens leengde forekommer der muligheder for at intensivere arbejdsdagen
yderligere, fordi den fysiologiske graense flyttes; og ved en ny indretning af pro-
duktionsprocessen dels ved endringer i teknologien og dels ved &ndringer i ar-
bejdsorganisationen. Vi skal imidlertid ikke ga neermere ind pa disse forhold her.2

3. Akkordlgnsystemets virkninger pa arbejdslgnnen. | lgnbevegelsesafsnittet
behandlede vi almene bestemmelser vedrgrende akkordlgnnen. Merprisen ved
indfarelse af akkordlgnsystemer matte iszer under den intensive kapitalakku-
mulation ses som et udtryk for den merpris pa arbejdskraften, som kapitalisten
var villig til at betale for at sikre sig den hgjere arbejdsintensitet, ikke mindst
pa grund af arbejdsintensiveringens voksende virkninger pa gkonomiseringen
med den fixe kapital.

Som afslutning pa dette afsnit skal vi kort se pa det etablerede akkordlgnsy-
stems virkninger pa arbejdslgnnen.

Pa en fabrik vil et akkordlgnsystem bevirke, at der udvikles individuelle

Ignforskelle, svarende til individuelle forskelle i den intensitetsgrad, som de
enkelte arbejdere arbejder med. Et indtryk af lanforskelle pa en enkelt fabrik
(Lindgveerftet) kan fas af tabel 3.
P& Lindeverftet er lanforskellene pa den ene side resultat af forskellige ak-
kordlgnsystemer i de forskellig afdelinger, af forskellige grader af arbejdsin-
tensitet, og af forskellig omfang af teknologisk udvikling i de enkelte afde-
linger, m.v., og pa den anden side modificeret af klubbernes indbyrdes aftalte
akkordlofter, som skal hindre udhuling af akkordlgnsystemerne gennem en
senkning af priskuranter pr. meengde ydet arbejde. Ikke desto mindre er der
tale om en udpreeget lgndifferentiering, ikke mindst nar man tager i betragt-
ning, at alle er medlem af det samme forbund, og derfor underkastet resulta-
terne af den samme lgnpolitik.

Udviklingen af individuelle arbejderlgnninger endrer imidlertid intet ved de
bestemmelser, som galder for arbejdslgnnens generelle beveegelser, bestemt

26. Et eksempel skal imidlertid naevnes: ved forkortelse af arbejdsugen fra 48 til 45 timer i 1960 steg
produktiviteten pr. time med 3,8% pa Kastrup Glasveerk. Det er en relativ stor stigning i kraft af, at
der er tale om en maskinel produktion, hvor arbejdsoperationerne er vedligeholdelsesoperationer;
jvf. Nordisk Glasindustris samarbejdskomitté; 11. ordinarie moétet, i Helsingfors, 29-30. augusti,
1961.
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Tabel 3 Individuelle lgnforskelle pd Lindgvaerftet; gennemsnitlig time-
fortjeneste eksklusiv dyrtidstidstilleeg; sammenlignet med lgn-
niveauet i Metalarbejderforbundets Odenseafdeling og med hele
Metalforbundets lgnniveau. Januar kvartal, 1978.

Arbejdslgn | pct. af I pct. af
pé Lindg Odenseafd: landsgennemsnit:

AKKORDL®N:

Hgjeste: 30,77 120 119
Midten: 26,99 105 104
Laveste: 20,84 81 81
TIMEL@N:

Hgjeste: 27,73 108 107
Midten: 22,54 88 87
Laveste: 16,94 66 66

Kilde: Metalarbejderforbundets lgnoversigt samt oplysninger fra veerftet. Lindglgnningerne er eksklusiv veerf-
tets dyrtidstilleeg pd 17,00 kr. For at gere tallene sammenlignelige er Odenseafdelingens og hele Forbundets gen-
nemsnitlige timefortjeneste (samlet for bade akkordog timelgn) pa henholdsvis 42,60 kr. og 42,86 kr. fratrukket
dyrtidstilleegget.

gennem reservearméens starrelse, og modificerer kun i begraenset omfang de
bestemmelser, som geelder for arbejdslgnnens svingninger pa grund af det lo-
kale arbejdsmarked.

Pa den ene side vil akkordlgnsystemerne hyppigt skeerpe konkurrencen
mellem arbejderne indbyrdes pa fabrikken; virkningerne heraf vil for det far-
ste blive en tendens til at heeve de individuelle arbejderlgnninger op over ar-
bejdslgnnens gennemsnitsniveau; for det andet vil det medfare en tendens til
at senke fabrikkens gennemsnitsniveau. Af tabel 3 ses det, at akkordlgnnen
pa Lindgverftet ligger ligesa meget under som over landsgennemsnittet og
Odensegennemsnittet for time- og akkordlgn. De individuelle lgnforskelle pa
én enkelt fabrik ma derfor betragtes som helhed; fabrikkens gennemsnitslgn vil
stadig vaere underkastet de tidligere naevnte bestemmelser vedrgrende arbejds-
lannens starrelse og svingninger.

Pa den anden side vil et allerede etableret akkordlgnsystem kunne virke som
en barriere mod en umiddelbart voksende arbejdslgsheds virkninger i omradet,
fordi kapitalisten med akkordlgnsystemet har kebt og betaler arbejdskraften
efter maengden af ydet arbejde, og altsa ikke umiddelbart betaler efter arbejds-
markedets svingninger. 1 mange tilfelde er det imidlertid en yderst skrgbelig
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barriere, fordi de fleste akkordlgnsystemer har indbygget direkte eller indirekte
forringelser af stykbetalingen.?

Efter nu at have behandlet arsagerne til arbejdslgnnens starrelse og dens
svingninger, og akkordlgnsystemets virkninger pa arbejdslennen mere alment,
skal vi behandle disse problemstillinger konkret og eksemplarisk med udgangs-
punkt i veerftsindustriens akkordlgnsystemer og systemernes andringer, samt
Ignudviklingen indenfor veerftsindustrien.

3. Veerftsindustriens lgnsystemer i krisen

Hovedparten af alle arbejdere indenfor varftsindustrien er medlemmer af Metal-
arbejderforbundet, uanset om de er fagleerte eller tilleerte (specialarbejdere). Det
betyder, at veerftsarbejdernes lgnforhandlinger sker indenfor rammerne af det
bevaegelige lansystem (minimallgnsomradet). Minimallgnnen fastsattes centralt
ved de generelle overenskomster, men den sakaldte lgfteparagraf abner mulig-
hed for lokale Ignforhandlinger i Igbet af den fastsatte overenskomstperiode.
Det bevagelige lgnsystem giver afgerende muligheder for at gennemtvinge
lgnstigninger, nar det lokale arbejdsmarked skrumper ind, fordi lennen i praksis
stort set udelukkende forhandles lokalt, og ikke vil vare afhangig af de betin-
gelser, som afgarer den generelle overenskomsts Ignfastseettelser. Lidt firkantet
kunne man sige, at det beveegelige lgnsystem giver farste prioritet til det lokale
arbejdsmarkeds svingninger, mens normallgnsystemet (hvor lgnnen og de lg-
bende lgnstigninger fastsettes fra generel overenskomst til generel overens-
komst) giver farste prioritet til arbejdslannens generelle bevaegelser, betinget
af reservearméens starrelse. Det skal ikke forstas sadan, at det beveegelige len-
system satter sig udover arbejdslgnnens generelle bevaegelser, men kun pa den
made, at det bevaegelige lgnsystem har en stgrre inerti, iszr i situationer med
nedadgadende tendenser i arbejdslennens generelle bevaegelse; samtidigt med
at det bevaegelige lansystem er mere sarbar overfor lokalt voksende reserver.
Verftsindustrien har veeret krisepreeget fra i det mindste midten af 1960’erne;
det har over hele perioden fart til en generelt stagnerede beskaftigelse i veerfts-

27. Betalingsforringelsen er direkte indbygget i de lgnsystemer, som bygger pa normalprastation, og
pé et lgntilleg for preestationer udover normen, idet normen hele tiden vil @ndre sig, hvis den er
baseret pé direkte studier. Hvis en priskurant (betaling for nsermere angivet maengde arbejde) ikke er
dyrtidsreguleret, vil inflationen pa samme made forringe stykbetalingen. Indfarelsen af ny produk-
tionsteknologi bruges ogséa hyppigt som argument for ringere betaling af given mangde arbejde. Vi
vender tilbage til problemstillingen i det efterfalgende.
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industrien, men i perioder, iser fra 1971 til 1975, har der varet tale om sti-
gende beskaftigelse frem til de store fyringer, som begyndte i 1976; samtidigt
er beskeeftigelsen vokset specielt i 1970’erne indenfor Metalarbejderforbundets
anden store branche: jern- og metalindustrien. Beskaftigelsessvingningerne
fremgar af figur 3.

Indeks; Hele perioden = 100.
Jern- og metalindustrien
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Figur 3. Svingninger i beskaftigelsen for Jern- og metalindustrien og veerftsindustrien. Beskaftigelse
som procent af hele periodens gennemsnitsbeskeftigelse for de to brancher. Kun arbejdere.

Et tredie forhold som er karakteristisk for vaerftsindustrien er, at der arbejdes
i meget udpreeget grad pa akkord. For det farste arbejder de, som er pa akkord,
stort set 100 procent pa akkord, og for det andet er hovedparten af arbejderne
pa akkord. Over tid og fra veerft til veerft svinger antallet af arbejdere pa ak-
kord mellem ca. 65-95 procent, bortset fra enkelte un dtagelser, som vi senere
vender tilbage til (f.eks. har Frederikshavn Veerft nu kun 20 procent pé akkord).
Som sagt arbejder akkordarbejderne stort set 100 procent pa akkord; men det er
noget forholdsvist nyt, iser pa provinsverfterne; far 1975 var akkordprocenten
95 for provinsverfterne; fgr 1970 var den endnu lavere.

De tre naevnte forhold: det bevaegelige Ignsystem, en i gennemsnit stabili-
seret beskaftigelsessituation og en udpraeget anvendelse af akkordarbejde har
haft afgerende betydning for veerftsarbejdernes muligheder for at sikre sig en
rimelig lgnudvikling frem til krisegennemslaget i branchen.
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Med det store omfang af akkordarbejde og akkordtimeforbrug spiller den
almindelige timelgnsbetaling en meget lille rolle. P4 baggrund af lafteparagraf-
fen er mulighederne til stede for at haeve akkordsatserne i forhold til prisstignin-
gerne, hvorved en sikring af reallsnnen umiddelbart er til stede, men afgerende
for at reallgnnen kan sikres er den styrkesvaghed, som svingningerne pé det
lokale arbejdsmarked stiller skibsveerftsarbejderne overfor.

P& grund af akkordlgnsystemets sammenhang mellem arbejdsintensitet og
betalingssatser pa arbejdsmangde kan reallgnnen sikres pa to mader: foragelse
af arbejdsintensiteten og forbedring af akkordsatser. En samlet oversigt for hele
veerftsindustrien viser, at skibsvarftarbejderne har sikret sig en forbedret re-
allan gennem forbedrede akkordsatser i perioden 1972-75 (incl), mens real-
lensforbedringer i den naermest foregaende og efterfglgende periode er sikret
gennem arbejdsintensiveringen. Det fremgér af tabel 4.

Tabel 4 Den procentvise arlige stigning i teknisk arbejdsproduktivitet (ud-
tryk for arbejdsintensiveringen) og samlet udbetalt gennemsnitlig
realtimefortjeneste for skibsveerfsbranchen i perioden 1965-1976.

Arbejdsproduktivitet: Realtimefortjenste:
1965 17,0 5,3
1966 -1,5 9,8
1967 -3,3 8,2
1968 7,9 7,2
1969 17,7 5,2
1970 4,8 7,2
1971 16,0 4,7
1972 6,4 11,9
1973 4,5 9,2
1974 1,2 14,1
1975 0,5 9,9
1976 8,4 9,4

Kilde: Beregninger pa basis af: Industriel udvikling. Statistisk oversigt over kapitalrentabilitet m.v. TEKSAM-
RUC, 1978, bd. I1.

Tabellen skal forstas sadan: at stigningsprocenterne for realtimefortjenesten
hgjere end procenten for stigningen i den tekniske arbejdsproduktivitet skyldes
det forbedringer i akkordsatserne; er det omvendte tilfeeldet skyldes det forrin-
gelser af akkordsatserne (eventuelt ogsa akkordlgnsystemforringelser).
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De store stigninger i arbejdsintensiveringen i perioden 1969-72 skyldes &n-
dringer i akkordlgnsystemerne. Den ringe stigning i arbejdsintensiveringerne i
arene 1972-75 skyldes ikke @&ndringer i akkordlgnsystemer, men derimod inve-
steringer og produktionsomlagninger.?

3.1. Kort rids af den hidtidige udvikling i skibsveerfternes
akkordlgnsystemer

Indenfor skibsverftsindustrien har der savidt vides ikke varet anvendt ren ak-
kord i de seneste artier, men derimod blandet akkord.?® Ved ren akkord er der
en direkte sammenhang mellem arbejdsintensitet og arbejdslen (jvf. fig. 4); ren
akkord forudseetter, at akkordsatserne dyrtidsreguleres. Ved blandet akkord be-
tales der dels en arbejdslgn, der er afhaengig af arbejdsintensitet, og dels en fast
Ignandel; for skibsvarfterne har denne faste lgnandel udpreeget veeret et dyr-
tidsreguleret grundbelghb, medens akkordsatserne ikke har veeret dyrtidsregule-
ret (jvf. fig. 5). Ved blandet akkord er sammenhzangen mellem arbejdsintensitet
og arbejdslgnnens samlede stgrrelse saledes ikke proportionalt.

| 1967 foreslog Handelsministeriets kontaktudvalg vedrarende skibsveerfter,*
at man indenfor branchen nedsatte et udvalg, som kunne komme med forslag
til forbedringer af lgnsystemerne indenfor verfterne. Specielt var man fra ud-

Betaling/time Betaling/time

........... /

Produktion/ Produktion/
time time

Fig. 4: Ren akkord. Fig. 5: Blandet akkord.

28. Jvf. den foranstaende artikel ”Skibsveerftskrise og massefyringer”.

29. Jvf. Rapport vedrgrende Skibsvaerfternes Lansystemer, afgivet af det af Jern- og Metalindustriens
Sammenslutning og Centralorganisationen af Metalarbejdere i Danmark nedsatte feellesudvalg; 1968,
s. 5, hvor det hedder: ”Da man ikke pé skibsveerfterne har indregnet dyrtidstilleegget i akkorderne, er
veerfternes sakaldte rene akkorder i realiteten blandet akkord med dyrtidstilleegget som fast lgnandel”.

30. Handelsministeriets kontaktudvalg vedrgrende skibsveerfter; redeggrelse udsendt den 11. september
1967, s. 7.
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valgets side interesseret i, at man drgfter” ... mulighederne for hensigtsmaes-
sigheden af, at der i forbindelse med kontaktafslutning kan traffes aftale med
et veerfts arbejdere eller med grupper af arbejdere om de greenser for timetal og
samlet lgnsum, indenfor hvilken det pageeldende arbejde ma holdes”. Det er in-
teressant, at kontaktudvalget allerede i 1967 foreslog et lgnsystem, som senere
er blevet kendt som Nakskov-lgsningen.

Jern- og metalindustriens Sammenslutning (arbejdsgiverne) og Centralorga-
nisationen af Metalarbejdere nedsatte da ogsa i slutningen af 1967 et udvalg,
som imidlertid arbejdede pa andre forslag end kontaktudvalget havde foreslaet.

Udvalget udarbejdede en undersggelse af de eksisterende lgnformer indenfor
veerftsindustrien, jvf. tabel 5.

Tabel 5 Anvendelsesomfang af forskellige lgnsystemer indenfor veerftsin-
dustrien i 1967 (januar og april kvartal). Angivet i procenter.

REN TIDL@N
Timelan: 33,0 %
TIDLONSPRAGEDE LONFORMER
Procentakkorder: 15,0 %
Bonus: 8,0 %
AKKORDL@N
Slumpakkorder: 14,5 %
Prislister: 14,5 %
Forhandlingsakkorder: 9,5 %
Arbejdsstuderede akkorder: 3,0%
Beregnede akkorder: 2,5%

Kilde: Rapport vedrgrende Skibsveerfternes lgnsystemer, Kbh. 1968, s. 14.

Udvalget kom ikke med konkrete forslag til lgnsystemer, men derimod med
en “arbejdsplan”, som primart skal sikre, at der pa de enkelte veerfter skete
@ndringer i lgnsystemerne. Udvalget var dog - slet skjult - varm fortaler for
arbejdstidsstudier og elementtidsstudier. Her var udvalget pa linie med bran-
chens arbejdsgivere, og delvis pa linie med branchens tillidsmand. Arbejdsgi-
verne henstillede til udvalget ... at anbefale indfgrelsen af arbejdsstudier og
at opstille retningslinier for lokalaftalerne og betalingsfaktorernes antal samt
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at drgfte spargsmalet om fordeling af akkordoverskud i faellesakkorder”. Det
sidste, fordi arbejdsgiverne var tilhanger af, at akkordoverskuddet i feellesak-
korder skulle fordeles ligeligt mellem alle arbejdere, mens arbejdersiden ved
lokale forhandlinger havde kreevet, at fordelingen skulle ske ud fra den enkeltes
prastation og den fastsatte timefaktor. Til udvalget foreslog tillidsmendene:
”... at man sgger akkordomraderne udvidet mest muligt, bl.a. ogsa ved hjaelp af
arbejdsstudier - flere klubber har allerede indgaet aftaler herom”.® Tillidsmaen-
dene er udover arbejdsstudierne tilhaenger af, at arbejdsvurdering og personbe-
demmelse anvendes i starre udstraekning som grundlag for akkord og bonus.

Selvom arbejdsgiverne og tillidsmandene er enige om indfarelse af ar-
bejdsstudier i starre omfang, sa kan der dog i udvalgets rapport spores en
lang raekke konkrete uenigheder, som ikke hanger sammen med arbejdsstu-
diespargsmalet, men derimod med det lanmassige grundlag for anvendelsen
af arbejdsstudier.

Hvorom alting er, s& kommer arbejdsstudierne (som bestar af tre dele: me-
todestudier, tilleegsstudier og operationstidsstudier®) til at dominere udviklin-
gen af lansystemerne i varftsindustrien de efterfglgende ar. For kapitalisten er
arbejdsstudierne pa davarende tidspunkt et spgrgsmal om at forgge arbejdsin-
tensiteten (jvf. arbejdsintensitetstallene for henholdsvis 1966-68 og 1969-71 i
tabel 4) for gennem denne forggelse bade at gkonomisere med den variable og
den fixe kapital. For tillidsmandene er arbejdsstudier et spgrgsmal om at sikre
forsvaret for realtimefortjenesten, som ikke mindst blev aktuel gennem den fal-
dende beskaftigelse i 1968-71. At beskaeftigelsesfaldet delvis skyldes de stigen-
de arbejdsintensiveringer formindskede ikke problemet for veerftsarbejderne i
perioden (arbejdsintensiveringen steg med 43%; beskaftigelsen faldt med 15%).

3.2. Lgnsystemerne og Krisen

Medens akkordlgnsystemernes udvikling pa vaerfterne fra 1968 og frem til kri-
sen ret entydigt er gaet pa indfarelse af arbejdstidsstuderede akkordlgnsyste-
mer, forekommer der under krisen udvikling af akkordlgnsystemer i forskellig
retning, som kan sammenfattes i:

31. Rapport vedrgrende Skibsverfternes Lansystemer, op.cit., s. 13.

32. Indhold og anvendelse er fastlagt i Sammenslutningens og Centralorganisationens rammeaftale
om arbejdsstudier (86), og omfatter: Metodestudier, som har til formal at fastleegge den mest hen-
sigtsmaessige made at udfere arbejdet pa. Tillegstidsstudier, som foretages for at finde den tid,
som udover den direkte operationstid medgar til arbejdets udfarelse. Operationstidsstudier, som
udferes for at finde frem til den tid, som en arbejder med normalydelse vil anvende pa den givne
arbejdsoperation. Jvf. Rapport vedrgrende Skibsverfternes Lansystemer, op.cit., s. 20-21. | afsnit
3.4, Lindgaftalen” er gennemgaet et eksempel pa en konkret udformning af et lgnsystem efter
disse retningslinier.
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1. Akkordlgnsystemer med bonus, fast timeforbrug og fast timelgn pr. skib
(Nakskov-lgsningen; svarende til Kontaktudvalgets forslag fra 1967).

2. Bevarelse af akkordlgnsystemer baseret pa arbejdstidsstudier, i nogle til-
feelde med modifikationer.

3. Akkordlgnsystemernes afskaffelse til fordel for timelan.

Denne udvikling i akkordlgnsystemerne er udtryk for en reekke forhold, hvor
det mest igjnefaldende er svingningerne i de lokale arbejdsmarkeder, som har
vaeret afgarende for klubbernes og tillidsmandenes styrke; men ogsa akku-
mulationsforlgbet pa de enkelte veerfter, som i nogle tilfelde har mindsket de
eksisterende akkordlgnsystemers tekniske og arbejdsintensiveringsmaessige re-
levans for kapitalen - endog i nogle tilfeelde udgjort en direkte hindring for en
profitabel akkumulation.

Der er ingen tvivl om, at de eksisterende akkordlgnsystemer i en reekke
tilfeelde har fungeret som en barriere mod det tryk, som de lokalt voksende
reservearméer har udgvet mod de beskaftigede veerftsarbejdere. Derfor har
forsvaret for reallgnnen ikke indskranket sig til en kamp for akkordsatsernes
realstgrrelse, men ogsa til en kamp for bevarelse eller forbedring af akkord-
lgnsystemerne.

Metalarbejderforbundet og arbejdsgivernes politik har fra 1975 - savel
som i den foregdende periode - veret enslydende, omend med forskellig
baggrund. Arbejdsgiverne ville sikre deres profit, men nappe varfterne pa
leengere sigt; forbundet ville sikre beskaftigelsen, og derfor for enhver pris
redde varfterne.

| 1975 udsendte Kontaktudvalget en sakaldt ”Aktionsplan pa veerftsomra-
det”, hvor udvalget slér til lyd for, at man i veerftsindustrien udnytter de mu-
ligheder for omkostningsdempning, som septemberforliget gav.* Kontaktud-
valget henstiller ”... derfor til veerftsledelserne og verfternes ansatte, at der
optages lokale forhandlinger under hensyntagen til de enkelte veerfters behov
med henblik pa at tilvejebringe et holdbart kalkulationsgrundlag ved tilbuds-
givningen”.** Omkostningsdempning og holdbart kalkulationsgrundlag, eller
reallgnsnedgang og fastfrysning af lgnningerne. Det var arbejdsgivernes og
forbundets politik indenfor veerftsomradet, som det havde veeret det talrige
gange fer, bade i 1960’erne og i 1970erne far krisegennembruddet. Situatio-

33. Septemberforliget, 1975 drejer sig om at afdeempe, som det hedder i Hensigtserklaringen, stign-
ingstakten i pris-, indteegts- og omkostningsniveau. Relevant i denne sammenhang er isaer det
afsnit, hvor det hedder, at Folketinget er enig med regeringen om, at hensynet til beskaftigelsen
gor det gnskeligt, at lgnendringer i overenskomstperioden alene omfatter de i overenskomsten
hjemlede.

34. Handelsministeriets kontaktudvalg vedrarende skibsveerfter: Aktionsplan pé veerftsomréadet; 30. sep-
tember 1975, s. 4. Kontaktudvalget er at betragte som en trepartsforhandling med repreaesentation fra
de to organisationer og staten. Udvalgets beslutninger gives i form af henstillinger til de respektive
parter (veerftsarbejdere, veerftsledelser og staten).
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nen var imidlertid &ndret gennem den voksende industrielle reservearmé og
de voksende lokale arbejdskraftreserver; politikken fik det materielle grund-
lag, som ikke tidligere havde veeret til stede.

Indeks;
1201 april, 1975 = 100.

1104
e Helsingor
Frederikshavn
100+
hY
\.‘_ «» Dannebrog
Linde/Odense
Aalborg
“sesenss Nakskov
90+

T 1 1T 1T ¥ ©T 17T 17T 1T 17v 717

1975~ —1976 — L—1977— 78

Figur 6. Realtimelgnsudviklingen pa veerfterne; deflateret med forbrugerprisindekset (1964 = 100). Real-
timelgnsfortjenesten sat pa indeks; april, 1975 = 100. Kilde: Metalarbejderforbundets lgnstatistik; diverse
argange.

Verftsarbejderne keempede imod det voksende Igntryk, som den ligeledes
voksende reservearmé medfarte.® De forelgbige resultater af disse kampe
kan ses af figur 6, som viser en klart faldende tendens for reallgnningerne,
omend i forskellig omfang. Figuren siger ikke noget om lgnniveauforskelle
veerfterne imellem, men derimod noget om udviklingstendenserne: alle veerf-

35. Begyndelsen af 1975 er praeget af usaedvanlige mange arbejdskampe pé veerfterne; i forste kvar-
tal forekommer der saledes strejker pa Alborg Verft, Arhus Flydedok (Dannebrog Veerft), B&W,
Lindgverftet, Helsingar Veerft, @rskov Stalskibsveerft, Nordhavns Varft og Odense Stalskibsveerft;
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ters lgnninger er sat lig med 100 pr. april 1975; i den foregaende periode har
Ignningerne pé veerfterne udviklet sig stort set parallelle (men pé forskelligt
niveau); efter april 1975 udvikler Ignningerne sig afgarende forskelligt fra
veerft til veerft.

Som tidligere sagt vil arbejdslgnnens beveaegelser pa de enkelte veerfter
veare et resultat af flere forhold: dels arbejdslgnnens generelle bevaegelse, og
dels svingninger pa det It kale arbejdsmarked og akkordlgnsystemernes ind-
retning og satser. Hvis vi ser vaek fra arbejdslgnnens generelle bevagelse
(det kan statistisk gares ved at udregne arbejdslgnnen pa vearfterne som pro-
center af hele Metalarbejderforbundets gennemsnitslgnninger), viser der sig
falgende mgnster:

- lgnningerne pa Nakskov Verft, Lindg/Odense Vearfter og B&W-verftet vi-
ser relativt faldende tendenser (kraftigst for Nakskov).

- Aalborg Vearft og Dannebrog Varft har lgnningerne stort set samme uforan-
dret tendens (d.v.s. samme faldende udviklingstendenser som hele forbundets
lgnninger).

- Frederikshavn Verfts lanninger udviser farst kraftigt relativt stigende og der-
naest relativt faldende tendenser.

- Helsinggr Veerft har arbejdslgnnen en relativt stigende tendens.

Dette udviklingsmgnster svarer meget ngje til svingningerne i de lokale ar-
bejdsmarkeder og til omfanget af forringelserne af akkordlgnsystemerne pa
de enkelte verfter. Vi skal behandle udviklingen pa Nakskov Veerft og Lindg
Verft for at se neermere pa situationens muligheder og skranker, samt udvik-
lingens arsager.

3.3. Nakskov-lgsningen

I 1976 blev der pd Nakskov Verft indgdet en ny Ignaftale til erstatning for det
hidtidige akkordlgnsystem, som efter de foreliggende oplysninger har veret et
arbejdstidsstuderet akkordlgnsystem.

Formalet med det nye lgnsystem blev angivet som: sikring af beskaftigelsen
indtil 1980; sikring af nye ordrer, fordi veerftet med det nye lgnsystem ville
blive mere konkurrencedygtig, osv. Imidlertid fik arbejderne ingen reelle ga-

for en reekke af veerfterne er det de forste strejker i en reekke ar. Strejkerne drejer sig primeert om en
kamp mod forringelse af lan- og akkordforhold, men ogsé enkelte afskedigelsessager. Jvf. Tyge Kjer:
Beskrivelse af nogle strejker fra de farste maneder af 1975 indenfor skibsveerftsbranchen, slagteri-
branchen og den grafisk industri, og omrids af strejkernes baggrund; TEK/SAMGRUNDKURSUS,
1975/76, bd. 1V, s. 162 ff.
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rantier. Indtil videre har veerftet da heller ikke faet nye ordrer, udover to DSB-
faerger, som farst skal bygges efter aftalens udlgb i 1980; varftet har derfor
bebudet afskedigelser i oktober 1978 pa 800 mand, som vil halvere beskafti-
gelsen pa veerftet.

Det nye akkordlgnsystem bestar af to dele: dels en grundlgn, som fal-
ger Forbundets timelgnsoverenskomst, og som er hovedparten af den sam-
lede Ign, og dels en fellesbonus. Hovedpunkterne i aftalen er fglgende
(forkortet):3¢

1. Len og gager tillades en maksimal stigning pa 5%.

2. Mere end to dyrtidsportioner pr. ar og lgnstigninger i forbindelse med
1977-overenskomsten vil vere veerftets risiko.*

3. Der indfgres en bonusordning, baseret pa sparede timer i forhold til de bud-
getterede for hver enkelt skib; den samlede bonus deles op i to portioner,
50% til hver part (veerftet og alle ansatte).

4. @K-skibe, som bygges pa verftet, giver en specialbonus pa én mill. kr. pr.
skib, som fordeles mellem samtlige voksne medarbejdere (excl. lerlinge)
under fglgende forudsatninger:

- opretholdelse af arbejdsro.

- overholdelse af det budgetterede timeprogram for hvert enkelt skib.

- overholdelse af de under 1) og 2) naevnte maksimale lgn- og gagestig-
ninger.

Specialbonussen pa @K-skibene fik farst virkning fra 1977, medens lgnsystemet
indfartes med virkning fra ca. 1. april 1976. Aftalen lgber fra 1976-79 (incl).
Aftalen betyder, at grundlgnnen kun ma stige med 5% om aret; det betyder i
praksis, at lgfteparagraffen er sat ud af kraft. Akkordtilleegget er ret seerpreeget,
men seardeles kapitalistisk rationelt. Det er i virkeligheden det system, som kon-
taktudvalget allerede i 1967 foreslog, at veerfterne skulle forhandle om indfarel-
sen af.

Da honusgrundlaget er overholdelse af en samlet byggetid for hvert skib,
sd males pa denne made ikke blot arbejdsintensiteten, men ogsa den tid, hvori
maskineriet/fixkapitalen anvendes; det skal ikke mindst ses i lyset af relative
store investeringer i fixkapitalen i arene 1976-77, som har forskubbet gkonomi-
seringsgrundlaget; i 1976 og 1977 er investeringerne ca. 10-doblet i forhold til
de nermest foregdende ar. Fzellestillidsmanden Herman Burmeister siger i den

36. Aftale mellem de ansatte pa Nakskov Skibsveerft og veerftet om lgnudviklingen i &rene 1976-77-78-79;
15. januar 1976.

37. Det var ret risikofrit, idet septemberforliget 1975 bl.a. gik ud pa at fastholde Ignningerne i en tredrs
periode.
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anledning, at forudsatningen for aftalen er:% ”... at veerftet investerer betyde-
lige belgb - ca. 20 millioner kroner - i forbedringer af hele produktionsappara-
tet. Det skal ske for at rationalisere og fremme arbejdsgangen, sa man ad den
vej gar, hvad der er teknisk muligt for at opna det gnskede resultat i retning af
hurtigere fremstilling af nybygningerne”. Den tekniske arbejdsproduktivitet er
da ogsa steget voldsomt i 1976 og 1977, bade gennem den tekniske &ndring og
som er resultat af det nye bonuslgnsystem. Det fremgar af tabel 6.

Tabel 6 Stigninger i den tekniske arbejdsproduktivitet pa Nakskov Veerft;
arlige stigninger 1974-1977.

1974 1975 1976 1977
Teknisk arbejdsproduktivitet 0,2 -4,2 36,0 13,9

Kilde: Nakskov Verfts Beretning og regnskab, diverse drgange.

Et af formalene med det nye akkordlgnsystem kan derfor ses som et sp@rgs-
mal om at sikre, at den kraftigt stigende arbejdsintensivering ikke omszttes i
Ignstigninger, hvad der ville have veeret tilfeeldet med det arbejdstidstuderede
akkordlgnsystem.

Saledes som akkordlgnsystemet er opbygget kan ledelsen frit seenke byg-
getiden fra skib til skib, og saledes uden lgnmaessige virkninger haeve arbejds-
intensiteten fra skib til skib. I lansystemet er der ikke indbygget kompensation
for den fortlgbende intensivering af arbejdet; det ville nemlig have forudsat, at
det der tidligere var opnéet pa bonusakkorden for ét skib, blev fart videre som
lgnstigninger i basislgnnen ved det naeste skib.

Bonusbetalingen er pa 80,- kr. for hver sparet lgntime; her far de ansatte 40,- kr.
Det betyder fglgende sammenhzng mellem Ignstigninger og arbejdsintensiverin-
ger udover de fastsatte byggetimer, se tabel 7.

Tabel 7 skal forstas sadan: hvis der f.eks. spares 5% pa de fastsatte byggetimer,
opnas der et bonustilleeg i 1976, som svarer til 5,8%’s timelgnstilleg; i 1979
betyder det imidlertid kun en stigning pa 4,8%, da bonustillegget ikke er dyr-
tidsreguleret. 1 1977, hvor der bade udbetales bonus og den naevnte @K-special-
bonus, betyder 5%’s besparelse en timelgnsstigning pa 9,1%. Den forholdsvise
rimelige sammenhang mellem produktivitetsstigninger og lgnstigninger skal
ses i lyset af, at hver skibs timebudget uden tvivl er fastsat séledes, at det er
vanskeligt, maske umuligt, at opna vaesentlige reduktioner i byggetimerne, og

38. Interview med feellestillidsmand Hermann Burmeister i Metal, nr. 5, 1976, s. 11 (vores fremh.).
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Tabel 7 Sammenhangen mellem timelgnsstigninger gennem bonustilleeg
og timebesparelser i forhold til de fastsatte byggetimer.

Procentvise timelgnsstigninger:

Timebesparelser: Bonus Bonus @K-bonus
(1976) (1979) (1977)
-1 0 0 0
0 0 0 35
+1 0,1 0,1 3,6
+5 5,8 4,8 91
+10 12,3 10,1 15,4

Kilde: Egne beregninger pé basis af Ignaftalen og Metalarbejderforbundets redegarelse for lansystemet.

at timebudgettet for hver skib fastsettes uden kompensation eller kontrol fra
arbejderside, og uafhangigt af timebudgettet for det foregaende skib; endelig
skal det ses i lyset af de kraftige stigninger i arbejdsintensiteten (jvf. tabel 6),
som uden tvivl fuldt ud er indregnet i timebudgettet.

De profitmassige virkninger af veerftets faldende reallgn kan vurderes til
10-15%’s stigning i veerftets profitrate i arene 1976 og 1977. For verftet er
timelgnsfaldet imidlertid ikke det mest afggrende. Mere afggrende er det
derimod, at man kan sikre sig vesentlige stigninger i arbejdsintensiteten
uden at skulle betale for det, takket vaere det nye akkordlgnsystem. Afgg-
rende er ogsa, at arbejdsintensiveringerne farer til relative besparelser pa
fixkapitalen. Verftets arsprofitrate stiger i 1976 da ogsd med 233%, og i
1977 med 486%.%°

Indfarelsen af det nye akkordlgnsystem betyder to ting for arbejderne pa
verftet: en reduktion i lgnstigningerne pa grund af 5%’s stigningsgraensen,
og en vasentlig forringet betaling af arbejdet, iseer fordi abejdsintensive-
ringen forst betales, nar et bestemt arbejdsintensitetsniveau er naet (dvs.
byggetimerne er overholdt). Om det sidstnaevnte siger naestformanden for
Centralorganisationen af Metalarbejdere, Charles Hansen: "De ansatte og
ledelsen har pa utraditionel made fundet frem til at dele ansvaret for, at
virksomheden kan give konkurrencedygtige tilbud pa nye ordrer. Aftalen
gar i hovedtreekkene ud pa, at grenserne for det beveegelige lgnsystem
indsnavres ...”.4

39. Egne beregninger pa basis af veerftets regnskaber de respektive ar.
40. Interview med Charles Hansen i Arbejdsgiveren, nr. 4, 20.2.1976, s. 3 (vores fremh.).
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I virkeligheden var det beveaegelige lgnsystems graenser blevet indsnavret
tidligere; ikke gennem de utraditionelle” forhandlinger, men derimod af den
voksende lokale reservearmé. Det var en udvikling, som begyndte i 1973, men
for alvor tog fart i slutningen af 1975. Fra 1973 til 1975 kommer det til udtryk
i relativt stagnerende nominallgnninger; optil juli kvartal 1973 havde Nakskov-
metalarbejderne 30-50 gre mere i timen end Forbundets provinsafdelinger i
gennemsnit; i januar kvartal 1978 1a Nakskov-metalarbejderne 350 gre under.
Efter 1975 kommer "indsnavringen af det bevagelige lgnsystem” til udtryk
gennem faldende reallgnninger.*

Vi har tidligere sagt, at arbejdslgnnen svinger med svingningerne pa det lo-
kale arbejdsmarked, og at det beveegelige lansystem giver forste prioritet til det
lokale arbejdsmarked og er sarbar overfor lokale indskrenkninger i arbejds-
markedet, men ogsa at et haevdvundet akkordlgnsystem vil kunne fungere som
en midlertidig barriere mod en lokalt voksende reserve. Samvirkningen af disse
forhold kan belyses med figur 7.4

Akkordlgnsbarrieren falder med det nye lgnsystem i april-maj 1976. Det
nye akkordlgnsystem forhandles i en periode, hvor beskaftigelsen af metal-
arbejderne pa verftet og i Nakskovafdelingen dykker meget kraftigt, nemlig
i januar kvartal 1976. Beskaftigelsen stiger ganske vist i det efterfglgende

41. Reallgnnen er her og i det efterfalgende beregnet pa falgende méde: nominallgnnen (lgnoversigtens
gennemsnitlige timefortjeneste for akkord- og timelgnnede) er deflateret med forbrugerprisindekset,
hvor 1964-forbrugerpriser er sat lig med 100. Der er i reallgnnen séledes ikke taget hgjde for det
voksende skattetryk.

42. Om materialet i figur 7 og lignende efterfglgende figurer skal der siges falgende: hovedmaterialet er
baseret pa Metalarbejderforbundets Ignstatistik; hovedmaterialet omfatter sdledes kun (organiserede)
metalarbejdere i omradet og pa verftet. Metalarbejderforbundets Ignstatistik omfatter tre oplysning-
skategorier pa forskelligt detaljeringsniveau: a) samlet medlemstal, her foreligger der oplysninger
for hver lokalafdeling; b) statistiskpligtige medlemmer. d.v.s. alle beskeeftigede, voksne arbejdere
(altsa ikke lerlinge), foreligger oplyst for hver lokalafdeling; ¢) medlemmer med lgnoplysninger,
d.v.s. det antal medlemmer, fra hvem der faktisk foreligger lanoplysninger; er oplyst for savel loka-
lafdeling som for hver fabrik i omrédet. Vi har anvendt oplysningerne vedrgrende punkt b og ¢, samt
de til punkt ¢ korresponderende lgnoplysninger; det vil bl.a. sige, at opgarelsen af antal beskeftigede
metalarbejdere pa veerftet bygger p& oplysninger fra punkt c. Taget for Forbundet som helhed er
der imidlertid en temmelig stor forskel mellem antallet af statistisk-pligtige medlemmer og sa de
medlemmer, som faktisk oplyser deres lgnforhold. Efter Forbundets oplysninger til os hanger det
iseer sammen med, at en reekke mindre arbejdspladser ikke oplyser deres lgnforhold. For verfterne,
som alle er store og starre arbejdspladser skulle dette forhold saledes ikke spille nogen afgagrende
rolle for statistikkens anvendelighed. Som udtryk for svingningerne i det lokale arbejdsmarked an-
vender vi primert beskeaftigelsesudviklingen, og ikke arbejdslgshedsprocenterne. Det haenger sam-
men med, at udviklingen i beskeftigelsen er opgjort efter arbejdssted; den indkalkulerer derfor det
eksisterende pendlingsmanster. Falder f.eks. beskaftigelsen i Nakskov Metalafdeling eller pa Naks-
kov Veerft vil det - ihvertfald for den korte periode, vi undersgger - betyde, at der er ledige indenfor
det hidtidige lokale arbejdsmarked. Arbejdslashedsprocenter er efter bopeel; det er muligt at fa ar-
bejdslashedsprocenten for mindre enheder end amter, som vi anvender. Grunden til at vi anvender
amtsvise oplysninger er, at det regionale arbejdskraftsopland i alle tilfeelde omfatter temmelig store
geografiske omréder, som er langt starre end de enkelte byers arbejdsanvisningskontorers omréder;
arbejdslgshedsprocenterne kan faktisk farst anvendes under forudsatning af en undersggelse af det
regionale pendlingsmenster. Det har vi mattet afsta fra.
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Figur 7. Sammenhang mellem udviklingen i reallgnnen og beskaftigelsen pa Nakskov Veerft, i Metalar-
bejderforbundets Nakskovafdeling, samt arbejdslgsheden for metalarbejdere i Storstrams Amt i perioden
april kvartal 1974 - januar kvartal 1978. Indeks april, 1974 = 100. Kilde: Metalarbejderforbundets lgn-
oversigter, samt Arbejdsmarkedsstatistik, diverse numre.

kvartal, men falder derefter i hele perioden frem til januar kvartal 1978,
hvor den stiger en smule. Med den faldende beskeftigelse bliver det
umuligt at opretholde reallgnnen; den falder derfor fra oktober kvartal 1975
og frem.

Den afggrende arsag til den direkte sammenhaeng mellem beskeftigel-
sen pa verftet og reallgnnens udvikling er, at verftet er den domineren-
de metalarbejdsplads i omradet. | hele perioden er ca 75-80% af Nakskov
metalafdelingen beskaftiget pa verftet; i omradet er der ikke andre starre
arbejdspladser; den naststarste er Thrige-Titan, som beskeaftiger 50-100
mand i perioden, mens verftet beskeftiger 900-1150 metalarbejdere. Det
betyder, at veerftets beskaftigelsesudvikling er helt afgarende for den lokale
reservearmés stgrrelse, og derfor ogsa pa det tryk, som den udgver pa ar-
bejdslgnnen.
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Sammenfattende kan siges. For vaerftskapitalen ser problemstillingen sé-
dan ud: veerftet ma &ndre akkumulationsmgnter (dvs. akkumulere intensivt
for derigennem at udvikle teknologien) eller lukke. De kapitalistiske be-
tingelser for det intensive akkumulationsmgnster er, at arbejdslgnnen ikke
vokser modsvarende den betydelige vekst i arbejdsproduktiviteten, som et
@ndret akkumulationsmgnster vil medfare. Eller sagt pa en anden made: det
hidtidige akkordlgnsystem og den styrke, hvormed verftsarbejderne tidli-
gere har veret i stand til at opretholde dette lgnsystem, er blevet en ak-
kumulationsmaessig heemsko for verftet. Den voksende lokale reservearmé
etablerer derfor veerftets nye akkumulationsgrundlag, fordi dens tryk ger det
muligt at endre lgnsystemet; i tilleeg hertil gar den det ogsd muligt at senke
realtimelgnnen.

For vaerftsarbejderne ser problemstillingen objektivt sdledes ud: hvis verf-
tet ikke skal lukke, hvis beskeftigelsen skal reddes, skal der foretages nyin-
vesteringer. Betingelserne er indfarelse af det nye akkordlgnsystem. Investe-
ringerne, som ialt blev pad knap 35 mill. kr. i &rene 1976 og 1977, ses derfor
som en forsikring om, at beskaftigelsen er blevet sikret i for det mindste de
naste fire ar.*

Det er imidlertid ikke tilfeeldet pad grund af investeringernes virkninger i
form af teknologisk frisettelse. Med den tidligere teknologi (og udviklings-
grad i abejdets produktivkraft) har timeforbruget pr. skib veret ca. 750.000
arbejdertimer. Den nye teknologi vil efter alt at dgmme fare til et timeforbrug
pr. skib pa ca. 450.000 arbejdertimer.** Denne frisattelsesvirkning kommer
ikke pa én gang, men vil tage 3-4 ar fra de farste investeringer i 1976, idet
indfgrelsen af de nye driftsmidler forudsetter modsvarende arbejdsorgani-
satoriske andringer, farend fixkapitalinvesteringerne resulterer i en udvik-
ling af arbejdets produktivkraft pa et hgjere niveau. Ligesom det tager no-
gen tid inden den nye teknologi er fuldt ud arbejdsintensiveret. lkke desto
mindre kan der allerede i 1976 og 1977 konstateres frisattelsesvirkninger
(jvf. fig. 7; men jvf. ogsa stigningerne i den tekniske arbejdsproduktivitet i
tabel 6).

Den svaekkede styrkeposition for vaerftsarbejderne i Nakskovomradet, som
var udgangspunktet for det nye akkordlgnsystem, blev for kapitalisten samtidig

43. Sikring af beskaftigelsen har veeret et meget anvendt argument for Nakskov-lgsningen. Imidlertid in-
deholder aftalen ingen lgfte om fortsat beskeftigelse, eller lgfte om, at veerftsledelsen i aftaleperioden
ville sikre de ngdvendige ordre (f.eks. fra DK, veerftets ejer).

44. Denne formodning bygger pa, at Nakskov Veerfts bygger skibe, som er meget lig dem, der bygges pa
Lindg-veerftet, bade hvad starrelse og type angar; der kan imidlertid veere forskel pd udrustning, m.v.
Lindg-veerftet har den teknologi, som Nakskov Verft er ved at indfere. Lindg-skibene er aftalt til at
skulle bygges pa i gennemsnit 450.000 timer.
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udgangspunkt for en akkumulation, som fik og efter alt at demme fortsat vil
fa de lokale reserver til at svulme yderligere. Det farte og vil fortsat fare til en
yderligere svaekkelse af vaerftsarbejderne i omradet, saledes som det kommer til
udtryk i den faldende realtimelgn.

3.4. Lindgaftalen

| begyndelsen af juli 1978 blev der vedtaget en aftale om et nyt Ignsystem
pa Lindgveerftet med virkning fra midten af august. (Odenseafdelingen af
verftet var ikke taget med i aftalen, fordi afdelingen skulle nedlagges i
lgbet af efteraret, og produktionen skulle overflyttes til Lindgvarftet i
Munkebo).

Det nye akkordlgnsystem bygger pa en fallesakkord, en aftale om samlet
timeforbrug pr. skib, og en speciel form for bonusordning. Aftalen, som har
mange lighedspunkter med Nakskovaftalen, blev vedtaget efter afstemning
blandt alle ansatte arbejdere med et knebent flertal. Forud for denne vedtagelse
havde der veeret en raekke forhandlinger og afstemninger, som alle havde fart
til direkte eller indirekte forkastelse af et lgnsystem, som ikke var afggrende
forskelligt fra det, som blev vedtaget i sidste runde.

Det nye Lindg akkordlgnsystem erstatter et arbejdstidsstuderet akkord-
lgnsystem. Da et sadant arbejdstidsstuderet akkordlgnsystem har veret ty-
pisk for veerftsbranchen i slutningen af 1960’erne og i 1970’erne frem mod
krisen, skal vi gennemga en konkret aftale pa Lindg, nemlig aftalen for
svejserne.

Det arbejdstidsstuderede akkordlgnsystem for svejserne pa Lindg stam-
mer fra midten af 1960’erne, og er &ndret i 1969 og i 1972/73. A£ndringerne
er hovedsageligt gaet pa endringer i priskurranterne (dvs. en betalingsfaktor
for bestemt maengde ydet arbejde) og pa tilleegstidsordningerne (se senere),
mens selve systemet var ugendret. Frem til 1972/73 var priskuranterne i gre
pr. meter; i det system, som gjalt fremt til den nye akkordlgnaftale i 1978, er
priskuranterne angivet i meter pr. minut. Det hidtige akkordlgnsystem bestar
af fire dele:

1. Operationstid. Operationstiden er tidsstuderet (arbejdstaktvurderet; base-
ret pa tidsmalinger og tidsforbrug pa forskellige arbejdsoperationer). Pris-
kuranterne angives i meter pr. minut for forskellige svejsesamtyper ved
forskellige pladetyper. Denne priskurant geelder for al svejsning i alle af-
delinger.

2a. Driftsteknisk tilleegstid (angivet i priskuranter). Driftsteknisk tilleeg-
stid er afhangig af “forstyrrelser” i produktionsgangen, f.eks. klargg-
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ring, ventetid pa andre fag, kran, formand, m.v.; hentning af elektroder,
vaerktgj, osv. Den driftstekniske tilleegstid er studeret for forskellige
produktionssteder (veerftet er opdelt i 8 produktionssteder). Tillegstiden
er studeret ved hjelp af stikprgver, og kan variere meget fra produkti-
onssted.

2b. U-kurant tilleegstid. U-kurant tillaegstid er tilleeg for at udfare arbejde
pa sektioner, hvor der pd grund af darlig tilpasning, fejl, osv. ikke kan
arbejdes efter priskuranterne. Ved bygning af en ny skibstype i serie
blev det farste skibs gennemsnitlige antal tilleegstimer med et tilleeg
pa 1-2% anvendt som tillegstimer for de efterfalgende skibe i se-
rien. P4 denne made sparede veerftet kontrollen og opmalingen, mens
arbejderne omvendt fik en ”sgsterskibseffekt” (det vender vi tilbage til
senere).

3. Akkordtilleeg. Akkordtilleeg er tilleg for svejsning i sméa rum, i liggende
stilling, osv. Akkordtilleegget udger 5-10%’s tilleeg til akkordtiderne. (For-
uden dette findes der ogsa tilleeg for svejsning i lukkede tanke - det sdkaldte
genetillaeg - som er en fast pris i gre pr. time).

4. \Ventetid. Ventetid drejer sig specielt om venten pa sikkerhedsudstyr, f.eks.
udsugning. Ventetiden aflgnnes med klubbens akkordgennemsnit.

Selve akkorderne (punkterne 1, 2a, 3) er forudskrevne, dvs. arbejderne far en
seddel fra produktionsplanlaeggerne med angivelse af antal meter svejsesem af
forskellig type, samt tid i minutter. Akkorderne blev normalt udstukket for en
dags arbejde. | priskurantaftalen findes omregningstabeller fra minutter til gre;
omregningerne kunne Igbende forhandles efter lgfteparagraffen; deres opsigel-
sesfrist var pd to maneder. Under opsigelsen blev arbejderne aflgnnet pa det
hidtidige akkordlgnsgennemsnit minus 15%. | priskurantaftalerne har der ve-
ret bestemmelser vedrgrende arbejdets kvalitet - bade far og efter svejsningen,
men det har varieret alt efter hvor stram, kontrollen har veret. Et i princippet
lignende akkordlgnsystem har ogsé veeret anvendt for skibsbyggerne, men ogsa
for andre arbejdergrupper pa veerftet.*

Det arbejdstidsstuderede akkordlgnsystem er af veerftets arbejdere blevet
betragtet som favorabel af flere grunde. Lansystemet var relativ kompleks og
kontrollen var i praksis enten umulig eller mindre stram; det har veeret mulig at

45. For skibsbyggerne har operationstiden ikke veeret fastlagt som en forudskreven akkord, men som en
aftale akkord, d.v.s. akkorden aftales medens produktionen foregar. Som regel gares et skibs sektioner
halvfaerdig, hvorefter akkorden aftales.
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fa forholdsvise gode lgnninger uden voldsom intensivering af arbejdet.*® Over
hele perioden, men iser tidligere, har klubberne kunnet fare en effektiv akkord-
loftspolitik, som har hindret, at akkordlgnsystemet er blevet udhulet og tempoet
af den grund tvunget i vejret. Efter opsigelsen af det hidtidige akkordlgnsystem,
men inden indfarelsen af det nye, vedtog skibsbyggerne “frit slag” i forhold til
lofterne. For mange betgd det mere end 5 kr. ekstra i timen, som viser at Klub-
bernes akkordloftpolitik har veeret effektiv.

Den nye lgnaftale daekker i farste omgang bygningen af 6 cargolineskibe og
4 supplyskibe, alle til A. P. Mgllerkoncernen. Sidenhen er aftalen blevet sup-
pleret med en aftale, som geelder for bygningen af yderligere 4 containerskibe.*
Hovedindholdet i aftalen er falgende:

1. Hvert skib bygges til et fastsat timetal (f.eks. fglgende for de 6 cargoline-
skibe: 450.000 timer i direkte byggetimer + 13% i indirekte timer, altsam-
men i gennemsnit).

2. Verftet opdeles i tre bonusomrader (hal, udvendige planer; dok, stal og ma-
lehaller; udrustning og veerksteder). Indenfor hvert bonusomrade findes der
en fellesakkord, som fremkommer ved at hvert omrade hensatter 12% af
omradets samlede timer i en fallespulje.

3. De akkordlgnnede far en forskudsbetaling/mindste garantibetaling, som er
de enkelte klubbers akkordgennemsnit i april kvartal 1978 minus 1,75 kr.,
hvis klubbens gennemsnit er over 25,- kr., og minus 1,50 kr., hvis klubbens
aprilgennemsnit var under. (Jvf. akkordtimelgnnen i tabel 3 tidligere i ar-
tiklen).

4. For hver arbejder bestar lgnnen af tre dele: a) dyrtidstillegget pa ca. 17,- kr;
b) forskudsbetalingen/garantibetalingen; og c) en bonus, som bade kan vere
negativ eller positive.

46. Sammenhzngen skal ses som fglger: akkordlgnsystemet har efter de foreliggende oplysninger ikke
virket kraftigt arbejdsintensiverende pé den ene side, og p& den anden side har veerftet i perioden op til
krisen for det meste vaeret i mandskabsmangel; det lokale arbejdsmarked har veeret et seelgers marked,
som har muliggjort gode priskuranter, m.v. Det spiller ogsé en rolle, at det tidligere akkordlgnsystem
til trods for sit palydende har fungeret mere eller mindre udpreeget som et slumpakkordsystem, fordi
arbejderne tidligere har veret i den styrkemaessige position, at de kunne afsla at udfare et arbejde efter
f.eks. den forudskrevne akkord, hvis der ikke var penge nok i det; der blev sé givet tilleeg pa forskellig
made, som var i modstrid med det eksisterende akkordlgnssystems funktionsgrundlag. | oktober kvar-
tal 13 lgnningerne pa veerftet f.eks. 7,7% over Forbundets landsgennemsnit. Det var nappe selve ak-
kordlgnsystemet, som gav de gode lgnninger, men derimod udviklingen pa det lokale arbejdsmarked.

47. Disse skibe er ogsa til A.P. Mgllerkoncernen, som ejer verftet. Aftalen er ikke vedtaget ved uraf-
stemning, men indgéet mellem klubbestyrelse, tillidsmeend og veerftsledelse. Med disse skibe har
veerftet en ordebeholdning pa 14 skibe. Forudseetningen for aftalen om de fire containerskibe er, at
staten gar med til en forbedring af de eksisterende statsfinansieringsordninger, altsa rederiets finan-
siering af skibskab fra eget verft; det sker under henvisning til, at der ellers vil ske afskedigelser pa
veerftet. Oplysningerne stammer fra Aktuelt, 1.12.78, s. 19.
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5. 1 lgnsystemet findes der to bonuspuljer. Dels den tidligere naevnte fel-
lespulje for hver af de tre bonusomrader, og dels en branche- eller klub-
bonus. Hvis et bonusomrade sparer optil 12% af de fastlagte byggetimer,
udbetales de sparede timer ganget med bonusomradets gennemsnitlige
basislgn; denne bonus udbetales ligeligt til alle indenfor samme bonus-
omrade. Hvis en klub eller branche sparer mere end 12% af timerne far
den en bonus efter samme retningslinier som ved fallesbonussen, dog
kan denne bonus aldrig blive stgrre end 50 gre pr. ydet arbejdstime; den
resterende besparelse indgar dernast i feellespuljen for det bonusomrade,
som branchen/klubben tilhgrer. Hvis byggetiden overskrides afgiver de
akkordlgnnede et belgh, som svarer til timeoverskridelsen ganget med
bonusomradets gennemsnitlige basislgn. Der kan dog kun blive tale om
at afgive et belgb pa 1,75 kr. (eller 1,50 kr. - afhaengig af overskridelsens
s grrelse) pr. ydet arbejdstime.

Basistimelgnnen er baseret pa akkordtimefortjenesten i april kvartal; ved pa-
begyndelse af et nyt skib lsegges der et grebelgb (fra O til 35 gre, afthengig af
klub og tidspunkt) til timefortjenesten i april kvartal. Derved fremkommer der
Igbende en ny basislgn, ganske vist med meget beskedne stigninger. Tillids-
mandene havde kreevet, at basislgnnen for hvert nyt skib skulle vaere gennem-
snitstimefortjenesten (garantibetaling + opnaet bonus) ved det foregaende skib.
Det ville betyde, at det der tidligere var blevet opnéet pa bonusakkorden blev
fart videre som lgnstigning i basislgnnen ved bygning af det efterfalgende skib.
Ledelsen ville netop med sit system begranse denne virkning. De faste grebelgb
betyder, at lgfteparagraffen i praksis er sat ud af kraft; dog ikke helt pa samme
made som ved Nakskov-lgsningen. Her var gretillegget fastsat frem til 1980;
ved Lindgaftalen er gretilleegget fastsat for de 10 nybygninger, som ganske vist
skal bygges frem til og med 1979, men ved forhandling om yderligere skibs-
bygninger indenfor perioden, forhandles ogsa eretillegget, hvad der ikke var
tilfeeldet for Nakskov.*®

Selvom der er tale om en feellesakkord i det nye lgnsystem, vil systemet
uden tvivl virke opsplittende pa arbejderne, fordi der i feellesakkordsystemet er
indbygget en branche- eller klubakkord, men isar fordi faellespuljens samlede
stgrrelse er afhaengig af, at alle indenfor bonusomradet overholder de bygge-
timer, som pa forhand er afsat til deres klub. Eller sagt pa en anden made: det
tidligere arbejdsstuderede akkordlgnsystem fik veerftet til at foretage en raekke

48. Dretillegget i Lindgaftalen betyder pa arshasis felgende stigninger i basislennen: for de lavest
akkordlgnnede en stigning pa 2,1% og for de hgjest akkordlgnnede en stigning pa 1,7%. For de
timelgnnede, som er fa og meget lavtlannede, betyder det en stigning pa ca. 5% pa érsbasis.
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kontrolopmalinger af mangden af det udferte arbejde. Nu er kontrollen helt
tvunget over i arbejdernes egne haender.

Ved en vurdering af lgnsystemet set fra arbejderside er det afggrende,
hvilken sammenhang der er mellem produktivitet og lgn, netop fordi der er
tale om et akkordlgnsystem. Det nye lgnsystem farer til produktivitetsstig-
ninger pa to mader, hvor den ene ikke giver stigninger i lgnnen, mens den
anden gar det.

(1) For det farste sker der uden tvivl en produktivitetsstigning gennem fast-
leeggelsen af timerammen, fordi den efter alt at dgmme er snevrere end det
hidtidige timeforbrug for et skib. Den produktivitetsstigning, som fglger af en
snavrere ramme, betaler veerftet intet for. Hvis der produceres til den fastsatte
timeramme vil der endog vere tale om en lgnreduktion pa 6,5% i forhold
til den hidtidige akkordtimefortjeneste (jvf. tabel 9 i det efterfglgende). Vi
er ikke i stand til at belyse den ngjagtige produktivitetsstigning ved den nu
fastsatte timeramme, men vi skal sandsynligggre dens omfang. | forhandlin-
gerne om byggetimerne for de seks cargolineskibe havde faellesklubben stillet
et timekrav, som var knap 11% hgjere end det endelige resultat for cargoli-
neskibene. Tog man forsigtigvis det udgangspunkt, at feellesklubbens krav
var udtryk for, at arbejdet med deres timeramme ville blive udfert med den
hidtidige intensitet, sa var slutresultatet udtryk for en produktivitetsstigning
pa knap 10%.

Hvis der bygges skibe i serie, vil en del af arbejdsprocesserne kunne udfg-
res hurtigere ved det andet, tredie, o.s.v. skib; den sakaldte sgsterskibseffekt.
Aftalen om den gennemsnitlige timeramme betyder, at sgsterskibseffekten er
indkalkuleret. | det tidligere lgnsystem (jvf. den tidligere beskrivelse) fik arbej-
derne en vasentlig del af sgsterskibseffekten, fordi f.eks. svejsernes ukurante
tilleegstid og skibsbyggernes aftaleakkord blev aftalt med udgangspunkt i det
farste skib i en serie, og altsa ikke som et gennemsnit af seriens skibe. Som sagt
vil sgsterskibseffekten vaere indregnet i timerammegennemsnittet. | forbindelse
med aftalen har veerftet regnet med falgende sgsterskibseffekter for de 6 cargo-
lineskibe og de 4 supplybade:

Tabel 8 Sgsterskibseffekten ved serieproduktion af 6 cargolineskibe og 4
supplybade. Byggetiden for de efterfglgende skibe er i procent af

farste skib.
lskib  2skib  3.skib  4.skib  5.skib  6.skib
Cargolineskibe: 100 92 86 82 80 78
Supplybade: 100 96 92 88 - -
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Tog vi - igen forsigtigvis - det udgangspunkt, at byggetimerne for seriens farste
skib var et udtryk for den hidtidige gennemsnitlige intensitet, bliver resultatet
af en indregning af sgsterskibseffekten i timerammen, at produktiviteten af den
grund vil stige med knap 14%.

Produktivitetsstigning gennem indsnavring af timerammen pa 10-14% er
naeppe urealistisk. Maske har den veeret starre; der gik nemlig ikke lang tid efter
indfgrelsen af det nye lgnsystem, inden det viste sig, at timerammen isgr for
skibsbyggerne var urealistisk lavt sat, s lavt sat, at ledelsen - til trods for aftalens
ordlyd og med fare for at hele systemet kunne bryde sammen - matte ga med til
genforhandlinger af timerammen for visse faggrupper. Produktivitetsstigninger
ved indsnavringen af timerammen betaler veerftet som sagt ikke en gre for.

(2) For det andet sker der produktivitetsstigninger, hvis der sker besparelser
pa timerammen; disse produktivitetsstigninger medfarer stigninger i den gen-
nemsnitlige timefortjeneste. Hvor meget der er tale om ses af tabel 9.

Tabel 9 Sammenhang mellem timelgnsstigninger gennem bonustillzeg og
timebesparelser i forhold til de fastsatte byggetimer.

Timebesparelser:  Lgnnen procentvis
over basislgnnen:

-5 -11,2
0 -6,5
+5 -1,2
+10 +4,6
+15 +11,2
+20 +18,5

Kilde: Beregninger pa basis af Aftale, nr. 78.LL.03. Sammenhangen mellem produktiviteten og lgnstigninger
vil variere efter klubbens gennemsnitlige akkordtimefortjeneste i april kvartal. Her er der taget udgangspunkt i
en klub, som ligger midt imellem.

Af tabellen fremgar det, at hvis arbejderne skal opna den hidtidige timefortjene-
ste, skal der produceres med en timebesparelse i forhold til rammen pa mellem
5-10%. En sadan produktivitetsforggelse vil give samme nominallgn som hid-
til; hvis reallgnnen skal kunne opretholdes, skal timebesparelsen skansmaessigt
ligge i nerheden af de 15%.

Selvom lgnsystemet er baseret pa de samme principper som Nakskov-lgsnin-
gen, er det for Lindgveerftet tale om et klart ringere forhold mellem timelgn og
produktivitetsstigning i forhold til timerammen. Des ses af figur 8.
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Figur 8. Forholdet mellem timelgnsstigninger gennem bonustilleeg og timebesparelser i forhold til de
fastsatte byggetimer for henholdsvis Nakskov Verft og Lindgveerftet.

Af figuren fremgar det, at der er samme forhold mellem produktivitetsstigning
og lgn pa de to veerfter (kurverne har omtrent samme hzldning), men ogsa
at lgnudgangspunktet for Lindg-lgnsystemet er indbygget en negativ bonus-
ordning, hvis der ikke bygges indenfor den fastsatte ramme, hvad der ikke er
tilfeeldet for Nakskov-lgsningen.

Sammenfattende om forholdet lgn og produktivitet: hvis pavisningen af pro-
duktivitetsstigninger i forbindelse med indsnavringen af timerammen er kor-
rekt, betyder det, at arbejdstempoet skal forages med ca: 25-29%, hvis reallgn-
nen skal kunne sikres med det nye lgnsystem.*°

Hovedarsagen til det for arbejderne sa darlige lansystem ma ses i udviklin-
gen pa det lokale arbejdsmarked, hvor den afgerende tendens er en faldende
beskeftigelse pa Lindgverftet. Det fremgar af figur 9.

Det mest karakteristiske er den faldende beskaftigelse for metalarbejdere pa
Odense/Lindg Verft. Pa veerftets Odenseafdeling er metalarbejdernes beskeef-
tigelse stort set uforandret i hele perioden. Det er pa verftets Lindgafdeling,
at beskaftigelsen falder. Her sker fyringerne stort set blandt de to starste ar-

49. Selvom tillidsmeendene pé et forholdsvis tidligt tidspunkt var blevet enig med verftet om det nye
lgnsystem, har de dog stillet en reekke krav, som - hvis de var blevet gennemfart - ville have givet et
betydeligt bedre forhold mellem produktivitet og lgn; som altsa bedre ville kunne have sikret reallgn-
nen, samt have lgst en reekke konkrete utilfredsheder med det eksisterende Ignsystem.
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Figur 9. Sammenhang mellem udviklingen i reallannen og beskaftigelsen pa Odense/Lindg Verft, i
Metalarbejderforbundets Odenseafdeling, samt arbejdslgsheden for metalarbejdere i Fyns Amt i perioden
april kvartal 1974 - april kvartal 1978. Indeks april, 1974 = 100. Kilde: Metalarbejderforbundets lgnover-
sigter, samt Arbejdsmarkedsstatistik, diverse numre.

bejdergrupper, svejsere og skibsbyggere. Over tre ar - fra april kvartal 1975
til april kvartal 1978 - falder svejsernes beskeftigelse med 44%, og skibsbyg-
gernes med 39%.%° Fyringerne af svejsere og skibsbyggere kom i to bglger.
Den farste fra juli kvartal 1975 til og med juli kvartal 1976. Den anden fra april
kvartal 1977 og frem til nu. (Efter figur 9 stabiliseres beskaftigelsen pa veerftet
ganske vist hen mod udgangen af 1977, men det haenger sammen med gget
ansattelse i udrustningsafdelingen). Pa figur 9 ses det ogsa, at reallgnnen pa
Odense/Lindg Veerft falder stort set med den faldende beskeeftigelse af svejsere
og skibshbyggere, som igvrigt harer til veerftets traditionelt set mest hgjtlannede.

50. Jvf. Metalforbundets lgnoversigter, respektive ar. Det betyder, at fra at svejserne og skibsbyggerne
har udgjort ca. 62% af metalarbejderne pa Lindg-veerftet i 1975, reduceres til at omfatte 47% i 1978.
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Men i modsetning til Nakskov Veerft farer veerftets faldende beskeeftigelse ikke
til, at vaerftsledelsen umiddelbart kan fremtvinge et mere intensiverende ak-
kordlgnsystem; det sker som bekendt farst i midten af 1978. Denne forskudte
udvikling haenger iseer sammen med, at arbejdsmarkedet for metalarbejdere i
Odenseomradet er mere sammensat end i f.eks. Nakskovomradet. Det skal vi
se nermere pa.

LindgOdense Verftet er langt den sterste metalarbejdsplads i omradet, men
dog ikke sd dominerende som Nakskov Verft er det i Nakskovomradet. | 1974
var ca. 42% af metalarbejderne i Odenseafdelingen ansat pa veerftet; denne
procent er faldet til ca. 31 i 1978. De to neststerste metalarbejderpladser er
Thrige-Titan og Haustrup, som hver beskaftiger 4-5% af metalarbejderne i
Odenseafdelingen. | betragtning af, at veerftet var og stadig er en sa domineren-
de arbejdsplads i omradet, vil afskedigelser af den starrelsesorden, som der er
tale om i de to fyringsbalger i arene 1975-78, samtidigt dominere udviklingen
pa det lokale arbejdsmarked. Verftets frisattelser vil omgaende fa arbejdsmar-
kedets reserver til at vokse, med mindre den frisatte arbejdskraft kan opsuges
pa andre fabrikker.

Men hvor kan den frisatte svejser eller skibsbygger finde beskeftigelse:
som svejser eller skibsbygger er der stort set ikke andre beskaftigelsesmu-
ligheder p& Fyn og i omradet pa den anden side af Lillebalt.5* Derfor vil en
frisettelse af svejsere og skibsbyggere umiddelbart udgve et tryk pa arbejds-
lgnnen for de beskaftigede svejsere og skibsbyggere. Dette tryk vil i fgrste
omgang kunne begrenses af den barriere, som et eksisterende akkordlgnsy-
stem og de aftale akkordtariffer udger. Lantrykket vil derfor i forste omgang
vise sig som relativt forringede akkordtariffer; dvs. veerftsarbejderne vil ikke
vaere i stand til at gennemtvinge forbedringer af tarifferne, svarende til inflati-
onens udhulning af lannen. Dette rammer ikke blot svejsere og skibsbyggere,
men alle veerftets ansatte i kraft af svejsernes og skibsbyggernes hidtidige
dominerende stilling, bade antalsmassigt, organisatorisk og lanmassigt. Det
er da ogsa tilfeldet for reallgnsudviklingen i begyndelsen af 1976 og frem til
det nye lgnsystem i august 1978.

Det er naturligvis kvalifikationsmassigt ikke udelukket, at de frisatte svejsere
og skibshyggere - om ikke umiddelbart, sa dog efterhanden - kan finde beskaef-
tigelse ved andet metalarbejde. | safald vil reservearméens tryk pa grund af de
varftsfrisatte reduceres. Det er faktisk tilfeeldet frem til begyndelsen af 1977.
| veerftets naturlige arbejdskraftopland vokser antallet af metalarbejderpladser

51. For skibsbyggerne findes kun Svendborg Veerft, hvor knap 100 mand er ansat, og hvor der ingen
udvidelse finder sted; tveertimod. For svejserne findes der knap 200 egentlige svejsearbejdspladser
i hele omradet udenfor Lindg/Odense Verft, og her kan der heller ikke spores ekspansionsten-
denser.
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med knap 1.200 mand fra 1974 til og med 1976.52 Denne vaekst kommer sam-
tidig med veerftets farste fyringsbglge, som kan have reduceret frisattelsernes
lgntrykkende virkninger sa meget, at verftsledelsen ikke har kunnet spekulere
i indfarelsen af et mere arbejdsintensiverende akkordlgnsystem. Anderledes
forholder det sig med anden fyringsbglge; her er antallet af metalarbejdsplad-
ser stagnerende i veerftets arbejdskraftopland, og faldende i Odenseafdelingen.
Hertil kommer, at det samlede lokale arbejdsmarked ikke har veeret tilstraeekke-
lig ekspansiv i forhold til nettotilgangen af metalarbejdere; det ses af arbejds-
lgsheden for metalarbejdere i Fyns Amt pa figur 9. Arbejdslgsheden udviser en
stadig stigende tendens.

Disse omstaendigheder har uden tvivl svaekket Lindgvarftsarbejdernes styr-
keposition sa meget, at varftsledelsen i slutningen af 1977 kunne planlagge og
i foraret kunne forhandle om et mere arbejdsintensiverende akkordlgnsystem
med udsigt til, at det skulle lykkes at fa det gennemfart.%

Vi skal afslutningsvis behandle de sandsynlige profitmassige virkninger af
det nye akkordlgnsystem. Det nye Ignsystem har den egenskab, at uanset byg-
getid (samlet timeforbrug) vil den samlede lgnsum pr. skib vare meget neer
den samme. Det er en folge af det fastsatte forhold mellem produktivitets-
stigninger og stigninger i timelgnsfortjenesten. Arbejdes der hurtigt, tjenes
der mere i timen, men i kortere tidsrum; arbejdes der langsomt, tjenes der
mindre i timen, men over lengere tidsrum; den samlede lgnsum bliver stort
set den samme. Det betyder, at lgndelen af det enkelte skibs kostpris vil veere
den samme, uanset om der f.eks. bygges med 10% under eller 20% over den
fastsatte byggeramme for hvert skib. Nar byggerammen er fastsat, vil lgnan-
delen af det enkelte skibs kostpris altsa vaere uafhaengig af den produktivitet,
som der arbejdes med i forhold til timerammen (altsa den produktivitet, som
fremkommer ved besparelser pa timerammen). Det er lgnsystemer med denne
egenskab, som Handelsministeriets kontaktudvalg - som tidligere naevnt - har
efterlyst, bade i 1967 og i 1975. | 1967 hed det” ... aftale med et veerfts

52. Det vil sige metalarbejdspladser i falgende afdelinger af Metalarbejderforbundet: Assens, Fredericia,
Faborg, Kerteminde, Kolding, Middelfart, Nyborg, Odense, Ringe og Svendborg. | 1976 er der ialt
knap 13.700 metalarbejdspladser i omrédet; heraf 7.300 i Odenseafdelingen, 6.400 i de gvrige naevnte
afdelinger. Af Odenseafdelingens 7.300 findes de knap 2.600 pa Odense/Lindg Verftet. Jvf. Metalar-
bejderforbundets lgnoversigter, diverse numre.

53. Det lykkedes ikke i farste omgang; sidst pa foraret 1978 afviste klubberne en aftale, som ligner den
nugeeldende, og som fellesklubben havde indgaet med ledelsen. Det lykkedes heller ikke i anden
omgang; da faldt aftalen ved en urafstemning med 1307 stemmer imod og 1301 for. Farst i tredie
omgang lykkedes det at & aftalen igennem med en forholdsvis lille majoritet. Til belysning af den
@ndrede situation for veerftsarbejderne kan navnes, at svejserne i april 1975 kunne aktionere pa
at opsige det geeldende akkordlgnsystem, jvf. beskrivelse heraf i Tyge Kjer: Beskrivelse af nogle
strejker..., op.cit.
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arbejdere eller med grupper af arbejdere om de greenser for timetal og samlet
lgnsum, indenfor hvilken det pagaeldende arbejde ma holdes”; i 1975 hed det
”... optages lokale forhandlinger (1) med henblik pa at tilvejebringe et hold-
bart kalkulationsgrundlag ved tilbudsgivningen” med slet skjult adresse til
lgnforhandlingerne (hvad forhandles ellers lokalt)?.5

Lansystemer af denne type forudsatter imidlertid bestemte typer af akku-
mulationsproblemer for veerfterne; enten fordi man, som i Nakskov Veerfts
tilfeelde, skal have fjernet den hidtidige sammenhang mellem produktivi-
tet og len pa grund af kraftige stigninger i arbejdsproduktiviteten som fal-
ge af udvikling af arbejdets produktivkraft, eller fordi man, som i Lindg
Verfts tilfelde, skal have lgst nogle problemer med et alt for stort fixkapi-
talanleeg.

Lindg veerftsledelsen angiver - omend kun indirekte - akkumulationsproble-
mernes art i arsheretningen fra 1977. Her hedder det: ”Overgangen fra bygning
af store tankskibe til mindre skibe ... har indebaret forskellige alvorlige proble-
mer, som har givet sig udtryk i starre gget timeforbrug og andre produktions-
maessige besverligheder, som har varet yderst kostbare”.5 Statistisk kan det
vare vanskeligt at illustrere problemets omfang, men noget kan der dog siges.
Af tabel 10 fremgar det, at Lindg-veerftets produktivitetsstigninger i 1976 ikke
falger trop med veerftsindustriens stigninger. Det samme er sandsynligvis ogsa
tilfeeldet i 1977.

Tabel 10 Produktivitetstigninger i veerftsindustrien og pa Lindg Verft;

1975 = 100.
1974 1975 1976 1977
Lindg/Odense Veerft * 100 101 104
Verftsindustrien 93 100 110 *

* Oplysninger foreligger ikke. Kilde: Verftets regnskaber og Industriel udvikling, op.cit., bd. II.

Overgangen fra bygningen af supertankere pa over 300.000 tdw til skibe helt
ned til 10.000 tdw begynder i 1976, fortseettes i 1977, hvor den sidste supertan-
ker afleveres fra veerftet; i 1978 bygges der kun mindre skibe. Ved bygningen
af supertankere var varftets afgarende profitproduktionsmetode gkonomisering
med fixkapitalen og med den flydende konstante kapital. Det vil sige kortest

54. Handelsministeriets kontaktudvalg vedrgrende skibsveerfter, redegarelse fra 1967 og 1975, op.cit.
55. Odense Stélskibsveerft A/S, Arsberetning for 1977, s. 1.
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mulig produktionstid, det formindskede den relative stgrrelse af udlaegget til
ravarerne, og det gjorde det muligt at udnytte det forhdndenveerende produkti-
onsanlaeg mest muligt. @konomiseringen med den konstante kapital skete gen-
nem intensiveringen af arbejdet; jo sterre arbejdsintensitet, jo mere gkonomisk
anvendelse af den konstante kapital. | denne sammenhang blev gkonomise-
ringen med den variable kapital af underordnet betydning. Veerftsledelsen var
velvidende om, at det arbejdsstuderede akkordlgnsystem ikke fungerede efter
sit palydende, men derimod - som tidligere navnt - som et slumpakkordsystem;
den ekstrafortjeneste, som arbejderne kunne skaffe sig pa denne made var uden
betydning i forhold til de profitmassige gevinster, som kortest mulig produkti-
onstid kunne skaffe varftet.

Overgangen til bygning af de mindre skibe medfarte i det mindste tre ting
for veerftet: 1) delvis braklegning af dele af den fixe kapital i form af reduce-
ret kapacitetsudnyttelse; kapaciteten i svejsehallerne, isar i haller med de lige
sektioner, men ogsa i dokken, var alt for stor i forhold til de mindre skibe, hvor
udrustningen og de skeeve (buede) sektioner produktionsmassigt udger en for-
holdsvis starre del; her findes én af hovedarsagen til frisattelse af skibsbyggere
og svejsere (iseer den anden fyringsbglge; den farste fyringsbglge hang sam-
men med udviklingen af svejseudstyret; opholdet mellem de to fyringsbglger
hang sammen med omstillingsvanskelighederne). 2) Arbejdsorganisatoriske
&ndringer; de enkelte afdelingers kapacitet og arbejdsorganisation var tilpasset
bygningen af supertankere; arbejdsorganisationen blev &ndret i overensstem-
melse med bygningen af de mindre skibe; en del af de arbejdsorganisatoriske
@ndringer er nedfeeldet i Ignaftalen. 3) Det eksisterende akkordlgnsystem var
gennem de &ndringer, som i tidens lgb stiltiende havde fundet sted, en hindring
for et skift i skonomiseringsgrundlaget. | en situation med delvis braklagt fix-
kapital mister gkonomiseringen med den konstante kapital delvis sin kapitali-
stiske betydning. Veerftet ma satse pa andre profitproduktionsmetoder. Her far
den variable kapital fgrste prioritet.

Det nye akkordlgnsystem griber ind i forhold til alle tre naevnte a&ndringer.
F.eks. betyder fastleeggelse af timerammer ikke blot pr. skib, men for hver af-
deling og klub, at det vil veere muligt at sikre en kapacitetstilpasning mellem
produktionsprocessens enkelte dele gennem differentierede intensiveringer af
arbejdet.

Den omstaendighed, at det nye akkordlgnsystem medfarer, at den samlede
lgnsum pr. skib stort set vil vaere den samme, uanset hvilken arbejdsintensitet,
der arbejdes med, er ikke et udtryk for, at veerftet ikke satser pa intensiveringen
af arbejdet; det er derimod et udtryk for, at der med det nye lgnsystem ikke
betales en merpris for den arbejdsmangde, som udfgres med hgjere intensitet.
Lgnnen varierer kun med den ydede arbejdsmangde, og er gjort uafhangig af
gevinsten ved fixkapitalgkonomiseringen. Det er det klareste udtryk for, at det
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nye lgnsystem skifter gkonomiseringsgrundlag fra den konstante kapital til den
variable. Gennem fastleeggelsen af timerammerne sikrer veerftet sig i tilgift en
lgbende intensivering af arbejdet.

Der er ingen tvivl om, at ndr den omtalte omstillingsproces er fort til ende,
vil det betyde yderligere frisettelser af arbejdskraften, ikke pa grund af udvik-
lingen af arbejdets produktivkraft, men som en fglge af intensiveringen, d.v.s.
nar varftet har overvundet sin ”... starre gget timeforbrug og andre produkti-
onsmassige besvearligheder”, sddan som verftets aktuelle akkumulationspro-
blemer formuleres i det tidligere anfgrte citat fra beretningen i 1977.

Sammenfattende om udviklingen kan siges: omstillingen fra produktion af
supertankere til mindre skibe farer i farste omgang til afskedigelser (iser den
anden fyringsbglge) som sammen med de tidligere afskedigelser og i kraft af
veerftets dominerende stilling pa det fynske arbejdsmarked farer til en sadan
sveekkelse af veerftsarbejdernes position, at den hidtidige barriere mod den lo-
kale reservearmés tryk - det tidligere lgnsystem - falder, og erstattes af et nyt
lgnsystem, som kan accelere omstillingsprocessen, og dermed uden tvivl vil
forvaerre situationen for de fynske varftsarbejdere.

| veerftsarbejdernes stillingtagen til indfgrelsen af det nye lgnsystem har en
trussel om lukningen af veerftet spillet en ikke uvasentlig rolle. Det er nok
usandsynligt, at veerftet skulle blive nedlagt, dels er veerftet teknologisk set me-
get veludviklet, og dels har verftet end ikke i det darlige ar - 1977 - givet under-
skud. 1 regnskabet angives et overskud pa 2 mill. kr. i 1977, medens overskud-
det i f.eks. i de gode ar 1973 og 1974 var pa 14 mill. kr. Derimod var det og er
det stadig ikke uteenkelig, at varierende dele af veerftet brakleegges for kortere
eller leengere tid for at fremtvinge gunstige akkumulationsbetingelser - det veere
sig gnskede indrammelser fra veerftsarbejderne eller fra staten.

4. Afsluttende bemaerkninger

De fleste veerfter er forholdsvis store arbejdspladser i de byer, hvor de findes.
Deres dominerende stilling pa iser meltalarbejdernes lokale arbejdsmarked
betyder, at svinninger i verfternes beskeftigelse fremkalder svingninger i det
lokale arbejdsmarked, som far afgarende betydning for arbejdslgnnens lokale
svingninger for de beskeftigede veerftsarbejdere. Den dominerende stilling for
Lindg Veerft og Nakskov Verft er ikke et sersyn, som det fremgar af tabel 11.
Udfra tallenes starrelse i tabel 11 kan man imidlertid ikke slutte sig til, hvor
dominerende en rolle de enkelte veerfter spiller for det lokale arbejdsmarked,;
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Tabel 11 Forholdet mellem verfternes beskaftigelse af metalarbejdere og
de tilsvarende lokale afdelingers beskaftigede metalarbejdere.
Verftsbeskaftigede i procent af afdelingsbeskaftigede.

1974 1975 1976 1977 1978

Nakskov Veerft 70 72 68 63 63
Odense/Lindg Veerft 42 40 35 33 31
Aalborg Veerft 30 31 26 24 25
Frederikshavn Veerft 27 30 30 28 28
Helsingar Veerft 63 62 56 51 46

Kilde: Metalforbundets lgnoversigt, diverse numre. Tallene for 1974-77 er gennemsnit af arets kvartaler; for 1978
er tallet kun baseret pé januar kvartal.

det afhaenger af det lokale arbejdsmarkeds sammensatning, som vi har vist det
for Lindg/Odense Veerft og for Nakskov Veerft.

Analysen viste, at beskaftigelsesfaldet i farste omgang medfarte reallgnsfald
og i anden omgang farte til en endring af det eksisterende lgnsystem, som for
verftsarbejderne betgd en forringelse, og som for vaerftskapitalen beted en til-
pasning til det akkumulationsmgnster, som nu var fremherskende.

Nar udviklingen i den grad spiller initiativet over i kapitalistens haender, er
det vigtigt at inddrage @ndringer i akkumulationsmgnster, altsd endringer i
profitproduktionsmetoderne. Eksempelvis sker der @&ndringer i lgnsystemet i
en helt anden retning pa Frederikshavn Verft; her er der tale om en s&rdeles
omfattende udvikling af arbejdets produktivkraft gennem usadvanlige store
investeringer, som i 1975 - stik imod de aktionerende klubbers krav - farte til
udvikling af et lgnsystem, som mere ligner det lgnsystem, som Lindgverftet
afskaffede, end det, som Lindgveerftet indfarte.

Afgarende for udviklingen i veerftsarbejdernes positioner er ogsa den vok-
sende industrielle reservearmé, som ggr, at de lokale svingninger i arbejdsmar-
kedet kommer til at std som formidler af den industrielle reservearmés sam-
fundsmaessige tryk pa arbejdslgnnens generelle fald i krisen.

De tendenser og sammenhznge, som vi har vist for veerftsindustrien, geelder
uden tvivl for andre brancher og andre geografiske omrader. Det der er specielt
for veerftsindustrien er, at veerfterne er sd dominerende og deres beskaftigel-
sesfald sa betydende, at det er muligt forholdsvist let at efterspore udviklingen
empirisk. Det vil straks veere betydeligt vanskeligere for en reekke andre bran-
cher og regioner; men det gar neppe de paviste udviklingssammenhznge til et
specielt veertsfeenomen.
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Udviklingen pa Helsingar Veerft

Udviklingen fra 1950’erne til i dag, belyst udfra
analyser af regnskaber, teknologiudvikling og
udvikling af lgn- og lgnsystemer*

Tyge Kjeer

Formalet med denne artikel er at give et billed af udviklingen pa
Helsinger Vearft over de seneste 20-30 ar, og dermed en behand-
ling af bl.a. felgende spargsmal: hvordan udvikler vearftskrisen
sig for Helsingar Verfts vedkommende, hvilke sammenhange er
der mellem veerftets krise og den nuverende krise for den indu-
strielle kapital, og hvilke konsekvenser har det faet for verftsar-
bejderne.

Analysen er samtidigt teenkt som eksemplarisk; artiklen er altsa
ogsa et forsgg pa at vise vardien af konkrete analyser af den kapita-
listiske produktion og dens umiddelbare konsekvenser for arbejder-
klassen.

Kort for sidste jul (1977) nedlagde arbejderne pa Helsinger Verft arbejdet i
protest mod, at verftets ejere (Lauritzen-Koncernen) gennem DFDS, som 0gsa
harer med i koncernen, var i feerd med at tegne kontrakter pa leje af nogle skibe,
som skulle bygges pa japanske verfter, i stedet for at lade skibene bygge pa
koncernens veerft i Helsingar.

Den naermere baggrund for strejken var, at verftet gennem flere ar ikke hav-
de skaffet sig nye skibsbygningsordrer, og at verftet kun ville std med meget fa
ordrer, nar det sidste cubanske fragtskib i en serie pa fem var afleveret i marts
1978. Fyresedlerne var allerede skrevet. Sidenhen blev 310 mand fyret med
virkning fra 1. februar 1978, og fyring blev varslet for et tilsvarende antal med
virkning fra 1. april 1978. Planerne med de japanske skibe blev derfor med god

*) | artiklen anvendes en mangde materiale og beregningsmetoder, som der indenfor artiklens rammer
ikke kan redeggres naermere for. Der er imidlertid udarbejdet en statistisk materialeoversigt med an-
givelse af de anvendte beregningsmetoder. Den kan fas ved henvendelse til redaktionen.
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grund opfattet som udtryk for, at ledelsen havde besluttet sig for at lukke veerf-
tet som nybygningsveerft i lgbet af den kommende tid.

Det var ikke en pludselig opstaet situation. | nogen tid havde verftsledelsen
gennem forskellige dispositioner skabt usikkerhed om den fortsatte eksistens af
veerftet som nybygningsveerft. | lighed med f.eks. B&W har ledelsen pa Hel-
singer Verft haft planer om at forlade veerftsbranchen og kaste sig over anden
industri i den udstraekning, det ville kunne lade sig gare med det forhandenvee-
rende produktionsapparat®.

I veerftsledelsens interne blad (fra december 1976) giver verftsdirektgren
falgende opskrift pa veerftskrisen: pa den ene side er verdens skibsbygnings-
kapacitet al for stor i forhold til behovet og pa den anden side fik Japan i 1976
85% af samtlige skibsordrer fra hele verden. Af denne grund skarpes den inter-
nationale konkurrence om nye ordrer og skibspriserne for nye ordrer vil derfor
blive meget lave. De danske veerfter kan ikke konkurrere; men der er en lgs-
ningsmulighed, siger veerftsdirektaren, for:2 "Denne situation viser tydeligt, at
problemet med at skaffe nye ordrer til rimelige priser er nasten hablgst stort,
nar vi skal kalkulere nye, faste salgspriser ud fra vort meget hgje lan- og rente-
niveau i Danmark. Det ville veere klogt, om vi alle her til lands fandt frem til en
aftale om en lgnpause pa 2 ar. Lgnpausen kunne hos os udnyttes til at gare en
samlet anstrengelse for at seette vor effektivitet i vejret for vaerftet som helhed,
sa vi kan genvinde vor internationale konkurrenceevne. Men er vi kloge nok til
at indse dette nu? Med disse ord vil jeg gnske alle medarbejdere en god jul og
et godt nytar”.

Heri udtrykkes i store traek den mest geengse opfattelse af veerftskrisen: lan-
ningerne er for store og markedet er for lille. Og lgsningen ligger snublende
nar: arbejderne ma ga med til reallgnsnedgange og staten ma gge markedet. El-
ler udtrykt pa en anden made: hvis arbejderklassen forelgbig betaler den ene del
af veerftskrisen, og staten forelgbig patager sig den anden del, sa er kapitalisten
parat til at anstrenge sig.

Arsagen til varftskrisen er imidlertid ikke markedet, alts& de tomme ordre-
bager. De tomme ordrebgger er én af krisens virkninger, ikke dens arsag.

Arbejderlgnningerne er heller ikke arsag; det danske Ignniveau spiller ikke
nogen krisefremkaldende rolle for veerftsbranchen; i 1970’erne har prisforskel-
lene mellem dansk og f.eks. japansk byggede skibe veeret sa store, at de i fleste
tilfeelde end ikke kunne ophzves, selvom de danske veerftsarbejdere skulle be-
slutte sig for at arbejde gratis.

1. Verftet har i 1976 nedsat en gruppe af iser ingenigrer for at udvikle alternative produktioner og
produkter for, ”... at vi med kort varsel (kan) skaffe erstatningsproduktion af meget betydeligt
omfang for at udnytte vor arbejdskraft, produktionsapparat og know how”; jvf. HV-Orientering,
1976, nr. 5, s. 6.

2. Esmann Olesen: P& falderebet; HV-Orientering, 1976, nr. 5, s. 3 (mine fremh.).
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Omvendt er det naturligvis Kklart, at skulle alle andre muligheder for at
forage profitten umiddelbart veere udelukket, sd kan verftsprofitten til en-
hver tid forgges gennem lgnsenkninger, og det er ogsa klart, at hvis de
danske veerfter ikke kan salge skibe pa det almindelige marked eller til de
rederier, som ejer veerfterne, s udggr den danske stat den eneste og sidste
mulighed.

Lukker Helsinggr Veerft eller for den sags skyld de andre verfter i Dan-
mark. Det er sveert at sige; udfra de enkelte varfters dispositioner at demme
er det endnu ikke afgjort. De almindelige diskussioner og forstaelsen af situa-
tionen har veeret praeget af veerftsledelsernes gentagne trusler om lukningen
af veerfterne, hvis arbejderne ikke gik med til darligere lgnsystemer, og hvis
staten ikke kom med ordrer eller andre finansielle understgttelser. Truslerne
bearer praeg af, at vaerfterne udnytter den situation, at de hver iser er sa do-
minerende arbejdspladser i de byer, som de er placeret i, at en lukning umid-
delbart vil have katastrofale konsekvenser for arbejderne og for de byer, som
de bor i3

Det er forkert at antage, at veerftsarbejderne og veerfterne skulle have sam-
menfaldende interesser i forbindelse med veerftskrisen, selvom det umiddelbart
kan se sadan ud; det er nemlig forkert at antage, at de i lige stor udstrakning
skulle veere interesseret i at opretholde verfterne. For veerftsarbejderne er der
en tydelig interesse i at sikre verftsarbejdspladser, og derfor ogsa i at sikre
veerfternes eksistens. For den enkelte veerftskapitalist er interesserne knyttet til
bevarelsen af den udlagte kapital som kapital; pa lidt l&engere sigt kan det derfor
bade vare et spargsmal om at nedlegge eller opretholde varftet. Pa kort sigt
er det imidlertid et spargsmél om at bevare veerftet indtil udviklingen taler et
for veerftskapitalisten tilstreekkeligt tydeligt sprog, og viser ham, om han skal
satse pa udviklingen af veerftet, eller om han skal opgive verftet og anlaegge sin
kapital et andet og mere profitabelt sted, og derfor under en afviklingsperiode
treekke sd meget kapital ud som muligt. | en venteposition savel som under en
afviklingsperiode skader det ham ikke, at profitproduktionen er sa gunstig som
vel muligt. Heraf den bestandige vekslen mellem trusler og tiggergang overfor
veerftsarbejder og staten*.

Det vil derfor veere forkert at tage styrken og hyppigheden af verfternes
trusler og tiggergang som udtryk for, hvor dyb veerftskrisen er. Det modseet-
ningsfyldte i situationen er, at den almindelige kapitalistiske krise tydeligvis

3. De fleste varfter beskaftiger en overvejende del af metalarbejderne i de pageeldende byer; sdledes
beskaftiger Helsinger Veerft i 1978 46% af medlemmerne af Metalarbejderforbundet i Hels-
inger Afdelingen; i 1974 var procenten 63. Jvf. tabel 11 i artiklen: Lgnsystemer i krisen i dette
nummer.

4. A.P. Mgller-koncernen har i serlig grad veeret aktiv i den retning. Koncernen har som forudsztning for
at bygge egne skibe pa eget veerft kreevet bedre finansieringsordninger for sit rederi af staten.
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har sat skub i akkumulationen pa en reekke veerfter. Tabel 1 giver et billed af,
hvordan akkumulationen (investeringerne) udvikler sig pa de forskellige veerf-
ter. Da investeringernes absolutte stgrrelse ikke siger meget i sig selv, er de en-
kelte veerfters fixkapitalinvesteringer (maskiner, veerftsindretning) sat i forhold
til veerfternes producerede "nyvardi” (her udregnet som et prismassigt udtryk
for den variable kapital og merveerdien) i det samme ar.

Tabel 1: De enkelte veerfters fixkapitalinvesteringer i procent af samme
ars "nyverdi”.

1973 1974 1975 1976 1977

Aalborg Varft: 61 30 45 49

Burmeister & Wain: 7,1 (13,4) 6,8 2,6 *
Dannebrog Veerft: * 10,2 2,7 0,0 0,5
Frederikshavn Veerft: 3,8 3,3 23,3 42,0 4,2
Helsingar Veerft: 4.4 45 5,2 4,3
Lindg/Odense Veerft: * * 2,4 43 3,6
Nakskov Veerft: 17 27 21| 93 57|

Svendborg Veerft: * 6,3 5,0 16,9 2,1

* Oplysninger findes ikke. Kilde: egne beregninger pa basis af veerfternes regnskaber.

Det fixkapitalinvesteringer, som for de enkelte veerfter serlig har betydet
udvikling i maskineriet, er indrammet i tabellen. Den viser, at de store in-
vesteringer hovedsageligt falder efter krisegennemslaget, altsd efter 1974.
Investeringerne efter krisegennemslaget har haft to konsekvenser. For
det farste var veerftsindustriens profitrate i det forste krisedr (1975) 53%
hgjere end dens gennemsnit i arene 1973-74, og i 1976 195% hgjere end i
1973-74.

Denne udvikling fjerner igvrigt enhver snak om, at lgnningerne skul-
le vaere afgagrende for verfternes profitabilitet; ganske vist er reallgnnen
faldende i veerftsindustrien, men langt fra s3 meget, som profitmassen er
stigende.

For det andet har de forholdsvise store investeringer mindsket verftsarbej-
dernes beskaftigelse i hele branchen, som altsa i hovedsagen kan fares tilbage
til teknologisk betingede frisattelser. Investeringernes virkninger gar sig iser
geldende fra 1976 og frem; i 1976 falder veerftsarbejdernes beskaftigelse
med 2.200 mand; den teknologisk betingede frisattelse er skansmaessigt 2.500
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mand; der opsuges netto derfor ca. 300 mand gennem udvidelse af produkti-
onskapaciteten®.

Den faldende beskaftigelse pa vearfterne understetter umiddelbart det billed,
som verftsledelserne har sggt at give af udviklingen, nemlig at veerfterne be-
finder sig i kapitalistisk stagnation. Men det modsatte er tilfeeldet. Varfterne er
i disse ar kapitalistisk ekspansive (med enkelte undtagelser); vearftskapitalens
organiske sammensetning vokser, arbejdsproduktiviteten vokser, reallgnnen
falder, og profitraten vokser.

Verftsindustriens udvikling betyder imidlertid ikke, at veerfterne ikke er
underlagt krisen og dens virkninger. Krisens almene kapitalistiske virkning
for totalkapitalen er, at totalprofitmassen er faldende. Sammenhangen er
nemlig den, at den samfundsmaessige totalprofitmasse er bestemt af antallet
af produktive arbejdere og af den samfundsmassige gennemsnitlige udbyt-
ningsgrad. Efter krisegennemslaget i 1975 falder beskeftigelsen af produk-
tive arbejdere i hele industrien skansmassigt med 15%, mens udbytnings-
graden i det farste krisedr skansmeessigt falder med 4%, og ferst i det andet
krisedr (1976) stiger og kommer op pa et niveau pa 4% over farkriseniveauet.
Det samlede resultat er altsa, at krisen betyder et fald i totalprofitmassen.

Branchers og/eller enkeltkapitalers profitrate er et udtryk for, hvor stor en
andel de pagaldende far af totalprofitmassen. Det er karakteristisk for veerfts-
industrien, at dens profitrate og dermed dens andel af totalprofitmassen har vee-
ret useedvanligt lavt bade i 1960’erne og i 1970’erne; der er nappe tvivl om, at
skibsveerftshranchens profitrate hgrer til blandt de laveste blandt alle industri-
elle brancher®.

Det almene krisegennemslag far derfor serlige falger for veerftsindustrien,
fordi veerftskapitalens umiddelbare reproduktion som enhver anden kapital
kreever en vis minimumsprofit (bl.a. den del af profitmassen, der videregives
til den rentebarende kapital som rente, udbytte til aktiekapitalen, 0.s.v.). Da
totalprofitmassen skrumper ind, kan minimumsprofitten ikke sikres gennem
den hidtidige andel af totalprofitmassen; den eneste kapitalistiske farbare vej er
derfor umiddelbart at haeve andelen af totalprofitmassen, d.v.s. for de enkelte
veerfter at bringe deres individuelle profitrate til at stige. Det sker gennem de
omtalte investeringer.

Veerftsindustriens relative store investeringer (det er de nominelt stgrste sam-
lede investeringer nogensinde) ma altsa ikke opfattes som udtryk for, at veerfts-
industrien ikke rammes af krisen; tvaertimod; det er krisens og dens kapitali-

5. Baseret pa beregninger af Industristatistikkens oplysninger; jvf. Industriel Udvikling. Statistisk over-
sigt over kapitalrentabilitet, m.v. TEK/SAM-RUC, 1978, bd. II.

6. Sammen med naerings- og nydelsesmiddelindustrien er transportmiddelindustrien og herunder jern-
skibsveerfterne placeret i bunden af et profitratehierarki. | f.eks. 1973-74 var jernskibsveerfternes profi-
trate kun 39% af hele industriens.
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stiske virkninger, som fremtvinger de store investeringer. Hvis investeringerne
ikke fandt sted, matte de enkelte veerftskapitaler regne med, at den hidtidige an-
lagte fixkapital var gaet tabt. Det er karakteristisk, at det er de teknologiske set
mest tilbagestaende veerfter, som investerer mest (jvf. oversigten i tabel 1)°. Den
omsteendighed, at investeringerne stort set ophgrer igen i 1977 understreger, at
der var tale om et forbigdende modtraek, som er rettet mod krisegennemslagets
umiddelbare virkninger pa veerftsbranchen. Det er med de skete investeringer
ikke afgjort, om de enkelte veerfter vil fortsatte produktionen pa lengere sigt,
eller om de befinder sig i en vente- eller afviklingsposition.

Helsingar Veerft deltager fuld ud i denne udvikling under krisen, dog med
mere beskedne investeringer end de fleste gvrige varfter. Virkningerne heraf
ses umiddelbart pa veerftets nettooverskud; i 1975 var overskuddet knap pa + 33
mill., i 1976 var overskuddet pa + 9 mill.; i 1977 var det p& godt + 33 mill. kr.

Til forstaelsen af denne udvikling er det ngdvendigt neermere at undersgge
de mader, hvormed veerftet haever sin andel af totalprofitmassen; d.v.s. en un-
dersggelse af de profitproduktionsmetoder, som bringes til anvendelse, og hvori
Helsingar Varfts profitproduktionsmetoder adskiller sig fra de fremherskende
i den gvrige industri.

For at bringe Helsinggr Veerfts udvikling ind i en historisk sammenhzng
skal undersggelsen ogsa inddrage veerftets udvikling under bade den extensive
akkumulationsperiode og under den intensive akkumulationsperiode. I artiklen
behandles derfor fglgende emner: i farste afsnit behandles akkumulations- og
teknologiudviklingen pa verftet i den extensive og intensive fase; kriseperio-
den er allerede behandlet i artiklens indledning. | det andet afsnit behandles
Ignsystemernes udvikling, iseer med henblik pa den intensive fase og krisen.

1. Akkumulation og teknologiudvikling pa
Helsingar Veerft

Indledningsvist skal der siges lidt om analysegrundlaget og fremgangsmaden.
Det materialemassige udgangspunkt for den efterfalgende analyse er isar varf-
tets regnskaber. Analyseformalet er imidlertid ikke driftsskonomisk; det er ikke
formalet at sige noget om kapitalistens ve og vel, men derimod at vise kapitalis-
mens konkrete virkemader og konsekvenser med udgangspunkt i et enkelt vaerft.

7. Nemlig veerfterne: Alborg Veerft, Dannebrog Verft, Frederikshavn Varft, Nakskov Veerft og Svend-
borg Veerft. Teknologisk set mest udviklet er Lindg Veerft, medens Burmeister & Wain Veerft og Hels-
inger Veerft indtager en midterposition.
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Det forudsatter analysemaessigt, at enkeltkapitalen og/eller de enkelte produkti-
onsgrene ses i sammenhang med den nationale totalkapitals udvikling.

I det foregéende afsnit blev det vist, at den almene kapitalistiske krise far
totalprofitmassen til at falde. Det fik veerfterne til at investerer for at haeve de-
res profitrate, d.v.s. haeve deres andel af den nu mindre totale profitmasse med
det formal at sikre den ngdvendige minimumsprofit. Investeringerne farer til
teknologisk betingede frisattelser af arbejdskraft. Denne udvikling viser fal-
gende: pa den ene side kan verfterne haeve deres profitrate ved at senke de-
res arbejdskraftforbrug; de far altsa en stgrre andel af totalprofitmassen ved
at beskeftige feerre produktive arbejdere; pa den anden side formindskes den
totale profitmasse svarende til det antal produktive arbejdere, som veerfterne
frisatte (denne udvikling foregar i krisen ikke kun pa veerfterne). Eller: de me-
kanismer, som sikrer enkeltkapitalerne en stgrre profitrate, indsnaevrer samtidig
den kapitalistiske produktions samfundsmaessige basis: antallet af produktive
arbejdere. Det er et eksempel pa den kapitalistiske produktionsmades seregne
0g modsigelsesfyldte karakter. Det er samtidig en begrundelse for, hvorfor det
er ngdvendigt at se enkeltkapitalernes udvikling i sammenhang med den na-
tionale totalkapital. Problemstillingen er kort og godt den, at de fremherskende
profitproduktionsmetoder ikke er bestemt af vilkarlige dispositioner hos enkelt-
kapitalerne, men af de skranker, som totalkapitalen sztter for kapitalismeud-
viklingen. Denne problemstilling skal uddybes naermere.

Den kapitalistiske produktionsmade er pa én gang bade samfundsmaessig og
privat, svarende til kapitalens samtidige eksistens som totalkapital og som en
raekke enkeltkapitaler. Den er samfundsmaessig for savidt angar profitmassens
starrelse og de lovmaessigheder, som regulerer dens stgrrelse (udbytningsgra-
den, d.v.s. styrkeforholdet mellem klasserne, og kapitalens omfang, d.v.s. den
mangde arbejde, den opsuger). Den er privat, for savidt angar profitmassens
fordeling pa de enkelte kapitaler og de lovmassigheder, som regulerer denne
fordeling (de forhandenveerende profitproduktionsmetoder, og tendensen til
dannelse af en gennemsnitsprofitrate, m.v.).

Eksemplet med verfternes udvikling under den nuveerende krise viser, at
lovmaessigheder for profitmassens stgrrelse og for dens fordeling griber ind i
hinanden og star under bestemte betingelser i modsetning til hinanden. Enkelt-
kapitalernes og totalkapitalens udvikling udgar ikke to selvstendige bevaegel-
ser; til syvende og sidst er der blot tale om to sider af den samme sag, nemlig
veerdilovens udfoldelse, som sker modsigelsesfyldt, og som sammenfattende
betinger arbejderklassens situation og vilkar under kapitalismen.

Ved en analyse af en enkeltkapitals udvikling er det centrale spgrgsmal: hvor-
for bringer enkeltkapitalen bestemte profitproduktionsmetoder i anvendelse og
hvorfor sker der &ndringer - eller mere konkret hvorfor satses der snart pa den
ene og snart pa den anden gkonomiseringsform. Denne problemstilling skal i
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farste omgang behandles generelt for at preecisere, at enkeltkapitalisten ikke
vilkarligt veelger skonomiseringsformerne, og at det, som umiddelbart fremstar
som et enkeltkapitalistisk valg, blot er et bedragerisk udtryk for den kapitalisti-
ske produktionsmades systemtvang.

De gkonomiseringsformer, som den enkelte kapitalist pé et givet tidspunkt
bringer i anvendelse er dels bestemt af den kapitalistiske udviklingsgrad og
dels bestemt af skrankerne for det forndndenvaerende akkumulationsmgnster
(extensiv, intensiv, overakkumulation /krise).

For den enkelte kapitalist er profitproduktionen et spgrgsmal om den mest
gkonomiske anvendelse af den udlagte kapital; det formindsker hans kostpris,
og forgger derfor hans relative andel af totalprofitmassen. Der udvises fra ka-
pitalisten den starste opfindsomhed for at sikre en gkonomisk, d.v.s sparsom-
melig anvendelse af bygninger, varktgj, maskiner, rastoffer og arbejdskraft. Et
historisk eksempel kan belyse betydningen af den kapitalistiske udviklingsgrad
for de anvendte gkonomiseringsformer. | et ”Arbejds-Reglement” for Helsinger
Veerft fra 1888 gives der eksempler pa en serdeles opfindsom sparsommelig-
hed; i en paragraf om ”"Mulkter og Straffebestemmelser” fastsettes der bader,
som skal betales af arbejderne for forseelser, som giver kapitalisten ungdven-
dige udgifter til produktionen.

Baderne svinger i starrelse, svarende til lannen for 2-12 arbejdstimer. For at
lade en maskine lgbe til unytte, som det hedder, betales der en bgde svarende til
ca. to timers arbejdslgn. Unyttig belysning straffes med godt én times arbejds-
lgn. Baden er den samme for at gdsle med kul, o.s.v. For at rense haender med
tvist, olie eller pa anden made misbruge varftets ejendele betales der en bade,
svarende til ca. 4 timers arbejdslgn. Hvis maskinerne belastes for hardt, betales
der en bgde svarende til ca. 12 timers arbejdslgn og samtidig skal eventuel
skade erstattes. Skyldighed i forseelserne” ... afgjares alene efter Direktarens
Skjen”, som det hedder®. Disse regler er udtryk for, at gkonomiseringen ikke
er en integreret del af produktionsprocessens indretning og forlgh, men ma sik-
res gennem et Ignfradragssystem. Det er selvfglgelig et udtryk for den alment
forekommende kapitalistiske gniermentalitet, men i ligesd hgj grad et udtryk
for rammerne for gkonomiseringsformerne under den davarende produktions-
proces.

Karakteren af gkonomiseringerne i den udviklede kapitalisme er en helt an-
den; kapitalen er sammensat pa en anden made pa grund af den ggede ma-
skindrift i produktionen, og gkonomiseringerne endrer karakter og fokuse-
ringspunkt. Samtidig bliver gkonomiseringen med de forskellige kapitaldele
indbyrdes teettere forbundet; d.v.s. gkonomisering med én del af kapitalen for-
udseetter eller medfarer gkonomisering med én anden del, 0.s.v.

8. Arbejds-Reglement, 1888. Optrykt i HV-Orientering, 1976, nr. 5, s. 14-15.
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Det er karakteristisk for totalkapitalens langsigtede udviklingstendens, at den
organiske sammensatning vokser; det betyder, at den konstante kapital og
herunder fixkapitalen vokser pa bekostning af den variable kapital, hvad det
er det samme som, at der opsuges stadig mindre mangde arbejde i forhold
til fixkapitalen. Bade stgrrelsesmaessigt og som gkonomiseringsgrundlag vil
fixkapitalen derfor fa stadig voksende betydning. For den danske kapital har
denne udvikling fundet sted ikke mindst i de seneste artier, som det fremgar
af tabel 2.

Tabel 2: Forholdet mellem kapitaludleeg til fixkapital og til variabel ka-
pital. P4 arsbasis. Fixkapital som procent af variabel kapital pa
Helsinggr Veerft, verftsindustrien og hele industrien.

1950 1955 1960 1965 1970 1976

Helsingar Veerft 22 20 20 36 105 103
Vearftsindustrien 38 47 84 72 67 145
Hele industrien 72 76 73 124 140 204

Kilde: Industriel udvikling. Statistisk oversigt over kapitalrentabilitet, m.v. TEK/SAM-RUC, 1978, bd. | & II,
samt egne beregninger pa basis af Helsinger Varfts regnskaber.

Tabellen viser, at akkumulationsudviklingen i 1960’erne for industrien som hel-
hed, men ogsa for skibsveerftsindustrien har betydet en afggrende andring i ka-
pitalsammensatningen, som for farste gang i historien for alvor har gjort fixkapi-
talgkonomiseringerne betydningsfulde, men sammenlignet med de hgjtudviklede
kapitalistiske lande er den danske kapitalisme tilbagestaende og forsinket i denne
udvikling®. En af konsekvenserne heraf er, at den danske kapitals gkonomise-
ringsformer tidligere i stor udstreekning har veeret koncentreret omkring den va-
riable kapital, altsa veeret koncentreret omkring arbejdsintensiveringerne fremfor
produktivkraftudviklingen. Sammenhzngen bliver neermere belyst i den efterfal-
gende analyse af Helsingar Veerfts akkumulationsudvikling - her drejer det sig
blot om en pavisning af det historiske grundlag for @ndringer i gkonomiserings-
grundlaget.

De aktuelt forekommende gkonomiseringsformer for en enkeltkapital er
imidlertid ikke kun bestemt af de enkelte kapitaldels skonomiseringseffekter,
men ogsa af den industrielle cyklus. F.eks. vil gkonomiseringsformerne under
den extensive akkumulationsfase veere andre end under den intensive fase, 0.s.v.

9. Til sammenligning xan navnes, at de samme procenter for den vesttyske industri i perioden 1950-70
er i starrelsesordenen 250-300%; altsa ca. 250% pa et tidspunkt, hvor den organiske sammensztning i
den danske industri er pa ca. 75%.
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Den empirisk begrundede faseopdeling af totalkapitalens akkumulationsfor-
mer, altsd underopdelingen af den industrielle cyklus, sker normalt udfra et
indikatorudtryk, nemlig kapitalintensitet som udtryk for kapitalens organiske
sammensatning. Andringer i stigningstakten i kapitalintensiteten siger noget
om andringer i akkumulationsmgnstret. Men arsagen til et ndret akkumulati-
onsmgnster er ikke @ndrede investeringer, som et flertal af enkeltkapitaler mat-
te beslutte sig til, men derimod de skranker, som totalkapitalen stgder pa under
de forskellige akkumulationsfaser. Disse skranker og deres samfundsmaessige
grundlag foreligger for enkeltkapitalen i mystificeret form, bliver eksempel-
vis af enkeltkapitalisten. sasmmenfattet i betragtninger over "darligt erhvervs-
klima”, o0.s.v., og tvinger kapitalisten til at foretage andringer i det hidtidige
gkonomiseringsgrundlag eller profitproduktionsgrundlag.

Det der pa totalkapitalniveau er et spargsmal om andret akkumulationsmen-
ster fra den ene fase i den industrielle cyklus til den anden fase, er péa enkelt-
kapitalniveau et spgrgsmal om eandringer i gkonomiseringsformer. Nar en gi-
ven enkeltkapital ikke leengere kan skaffe sig ekstraprofitter gennem en hidtil
anvendt gkonomiseringsform, s& ma det ses som et resultat af skrankerne for
totalkapitalens akkumulationsforlgb, hvor disse skranker sztter den hidtidige
gkonomiseringsform ud af spil.

Enkeltkapialernes gkonomiseringsformer, som forekommer i vekslende om-
fang afheaengig af fasen i den industrielle cyklus og af den pagaldende kapitals
udviklingsgrad, kan oversigtsmassigt opstilles saledes:

- gkonomisering ved nyanleg af fixkapital (d.v.s nyanleg af bygninger, ma-
skiner, driftsmidler igvrigt). Det er et spgrgsmal om at anlegge fixkapital
med en forgget virkningsgrad i forhold til den tidligere anlagte fixkapital pa
den ene side og et spargsmal om en forgget virkningsgrad i forhold til den
variable kapital pa den anden side, d.v.s. en produktivkraftudvikling, der som
forudseetning har en endring af produktionens tekniske grundlag. Denne
gkonomiseringsform betyder, at der opsuges mindre arbejdskraft i forhold til
et givet maskineri. @konomisering med fixkapitalen gennem nyanlaeg star i
modseatningsforhold til den lengst mulige anvendelse af den allerede anlagte
kapital.

- gkonomisering med selve fixkapitalen. Det er et spgrgsmal om stgrst mu-
lig skonomisk anvendelse af den allerede anlagte fixkapital; dette kan ske
gennem to hovedformer: enten gennem en stigende tidsmaessig udnyttelse
af anleegget (f.eks. indfgrelse af skifteholdsarbejde, m.v.), eller gennem en
udnyttelse af anlegget med stigende intensitet (f.eks. gennem forggelse af
produktionens hastighed, m.v. det forudsaetter som regel intensivering af ar-
bejdet - se nedenfor).

- gkonomisering med flydende konstant kapital ved keb (d.v.s. ramateriale,
hjeelpestoffer, m.v.). Det er primaert et spargsmal om keb af billigst mulige
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Der arbejdes pa stilladser ude pa beddingen pa Helsinger Varft. © H. V.-GRUPPEN. Kapitalistens gko-
nomiske sparsommelighed er samtidig sparsommelighed med arbedjdernes arbejdsbetingelser.

rastoffer og hjelpestoffer. Denne gkonomisering kan std i modsatnings-
forhold til andre gkonomiseringsformer, da billigere rastoffer som regel er
rastoffer af ringere og skiftende kvalitet, som forleenger produktionstiden
og forgger den mangde arbejde, som ma tilsaettes ved produktionen af en
given meangde.

- gkonomisering med selve den flydende konstante kapital, som er et spargs-
mal om reduktion af spild i produktionsprocessen eller en mere gkonomisk
anvendelse af rastoffer og hjelpestoffer gennem andringer i produktionens
tekniske grundlag.

- gkonomisering med variabel kapital ved keb af arbejdskraft. Det er et spargs-
mal om keb af billigst mulig arbejdskraft, der som regel er den arbejdskraft,
som findes i stgrst ubeskeeftiget meaengde (dvs. ufagleert arbejdskraft), iseer
pa grund af reservearméens lgntrykkende virkninger. Denne gkonomisering
star i modsatning til de arbejdskraft valifikationer og -dueligheder, som er
ngdvendige for, at der i produktionsprocessen arbejdes med en given gen-
nemsnitlig samfundsmaessig intensitetsgrad.

- gkonomisering med selve den variable kapital. Det er et spgrgsmal om
forggelse af arbejdsintensiteten, sledes at der ydes stigende arbejdskvan-
tum pr. arbejdstime; det kan ske bade ved udfyldning af arbejdsdagens
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naturlige pauser og ved forggelse af bevagelsesintensiteten i arbejdsop-

erationerne.

Sammenfattende om analysegrundlaget og fremgangsmade: analysens ud-
gangspunkt er en undersggelse af profitproduktionsmetodernes udvikling pa
Helsinger Veerft. En sadan undersggelse forudsetter inddragelse af profitpro-
duktionens samfundsmaessige betingelser, herunder totalprofitmassens starrel-
sesudvikling og fordeling. Det gennemfares ved parallelt at inddrage totalkapi-
talens akkumulationsforlgh og akkumulationsskranker.

Formalet er ikke at belyse den faktiske stgrrelse af veerftets profitmasse og
profitrate, men derimod en analyse af &ndringer i profitproduktionen. Det vil
sige, at opmarksomheden samles omkring kostprisen og kostprisreduktioner;
det sidste som forudsatning for ekstraprofit, som kan bringe veerftets profit-
rate til at stige. | analysen abstraheres der fra realiseringsbetingelser, d.v.s. de
givne og naturligvis varierende realiseringsbetingelser ikke inddrages. Denne
abstraktion er mulig og ngdvendig, fordi det ikke drejer sig om at udarbejde den
lille héandbog for verftsejere, men fordi formalet er at pavise udviklingstraek i
en konkret umiddelbar produktionsproces og denne udviklings konsekvenser
for veerftsarbejderne.

Kostprisreduktionerne seettes i sammenhang med gkonomiseringer med de
enkelte dele af den udlagte kapital og forbindes dernast med konkrete udvik-
lingstreek i den umiddelbare produktionsproces, sdsom andringer i arbejds-
kraftforbruget, teknologisk udvikling og dens kapitalistiske konsekvenser, 1an-
form, 0.s.v.

1. Helsinggr Veerft og den extensive akkumulation

Den extensive kapitalakkumulationsperiode er kapitalens hvileperiode; i den
periode vokser kapitalen ganske vist i omfang, men den organiske sammensat-
ning vokser ikke naevnevaerdig. Den extensive periode streekker sig fra kriseaf-
slutningen i mellemkrigsperioden og frem til ca. 1960.

Hovedtraekkene i totalkapitalens udvikling i perioden kan opstilles saledes:
extensiv akkumulation betyder, at der akkumuleres variabel og konstant kapital
i samme forhold som hidtil. Den anlagte kapital vokser altsa ikke hurtigere end
dens kilde til berigelse: den variable kapital - det levende arbejde. Det betyder,
at skranken for den extensive akkumulation er arbejderbefolkningens absolut-
te starrelse. Er arbejderklassens reserver opbrugt, kan kapitalen ikke lengere
vokse extensivt; kapitalen er stgdt mod sin egen skranke pa det hidtidige akku-
mulationsgrundlag. Det er denne skranke og dens eventuelle imgdegaelse, som
bestemmer krisernes art under selve den extensive akkumulation.
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Inden arbejderklassens reserver helt er opbrugt vil mangel pa arbejdskraft
gare sig geldende; iseer mangel pa arbejdskraft, som arbejder med den for in-
dustrien normale intensitetsgrad. Det vil fore til en skeerpet konkurrence om
arbejdskraft kapitalisterne imellem; det betyder samtidigt, at den industrielle
reservearmés lgntrykkende virkninger ophaves i en vis udstreekning. Det med-
farer da ogsa i perioden stigende reallgnninger, som far udbytningsgraden til
at falde. Men selv uden stigende reallgnninger vil udbytningsgraden falde pa
grund af den gennemsnitligt faldende intensitet, som falger af inddragelsen af
de sidste reserver i den kapitalistiske produktion.

Den faldende udbytningsgrad betyder, at totalprofitraten falder, fordi profit-
massen nu ikke vokser i samme omfang som akkumulationen.

Pa det extensive akkumulationsgrundlag kan den faldende udbytningsgrad
modgds gennem intensivering af arbejdet. Arbejderbefolkningens absolutte
starrelse som skranke for den extensive akkumulation bliver tilsyneladende op-
haevet, og erstattet af en ny skranke: de fysiologiske granser for arbejdsintensi-
veringen og arbejdermodstanden mod intensiveringerne.

Da baggrunden for arbejdsintensiveringerne er, at den industrielle reser-
vearmé skrumper ind, betyder det ogsa, at arbejderklassen principielt skulle
have bedre muligheder for at satte sig imod intensiveringerne. Det sker da
0gsa i 1950’erne, men ikke med serligt stort held™. Hertil er flere grunde; i
sammenhangen her ma navnes, dels at der fra landbruget hele tiden flyder
ny arbejdskraft ind i den industrielle reservearmé (ca. 100.000 mand forlader
landbruget i perioden 1950-1960), og dels at en del af intensiveringerne ikke
seettes igennem via lgnformen, men settes igennem via en &ndring af pro-
duktionens tekniske grundlag, som straks er vanskeligere for arbejderklassen
at aktionere imod.

Det mest karakteristiske for de kriser, som forekommer under selve den ex-
tensive akkumulation, er, at de er kortvarige, og at de overvindes pa det forelig-
gende akkumulationsgrundlag. Det geelder krisen i 1952, 1956 og 1958.

Hovedtraeekkene i udviklingen under den extensive akkumulation kan vises
med nogle tal - se tabel 3.

10. I en raekke fagforbund har medlemsmodstanden mod intensiveringerne i 1950’erne veeret betydeligt.
Forbundsledelser har derimod gennemgdende ikke delt denne modstand, men har i en reekke tilfeelde
arbejdet for rationaliseringer og akkordlgnsystemer med det resultat, at intensiveringerne blev gen-
nemfart. Allerede i 1946 har Dansk Smede- og Maskinarbejder Forbund sin politik klar: man vil ga
med til intensiveringerne, hvis det medfarer lgnstigninger, og hvis det ikke farer til afskedigelser; jfv.
Rationaliseringsproblemer; pjece udgivet af DSMF, 1946, s. 13. Et af de klareste udtryk for modstan-
den var Philipsstrejken i 1954 og den opbakning, strejken fik fra mange arbejdere. Jvf. Svend Loft &
Jorgen Hgj: Philips-strejken, Kbh. 1954.

107



Tabel 3: Vaksten i kapitalens forskellige dele for den industrielle to-
talkapital og for Helsingar Verft (indeks; 1950 = 100); udvik-
ling i kapitalens organiske sammenseatning (i procenter); samt
stigningerne i arbejdsproduktiviteten (veerdiudtryk; indeks,
1950 = 100)

1950 1952 1954 1956 1958 1960 1962 1964
HELE KAPITALEN

Fix kapital: 100 117 118 110 109 127 164 199
Variabel kapital: 100 104 109 107 111 125 128 130
Org. sammensztning: 72 8 78 73 71 73 91 110
Arbejdsproduktiv.: 100 101 107 115 124 138 154 176

HELSING@R VAERFT

Fix kapital: 100 105 117 118 121 125 171 192
Variabel kapital: 100 108 125 142 150 141 137 118
Org. sammensatning: 2 22 21 19 18 20 28 35
Arbejdsproduktiv.: 100 98 124 135 135 134 134 155

Kilde: Industriel udvikling, op.cit., bd. 1; samt egne beregninger pa basis af Helsinger VVarfts regnskaber.

I tabel 3 ma isaer bemarkes, at selvom den fixe kapital vokser, sa vokser den
variable kapital i store treek lige sa meget; ferst i begyndelsen af 1960’erne
@&ndres billedet. For Helsingar Varft udvides arbejdskraftforbruget endog mere
end fixkapitalen vokser; det haenger sammen med bestemte teknologiske betin-
gelser for de profitproduktionsmetoder, som veerftet anvender i perioden; det
behandles sidenhen.

Fordi akkumulationen er extensiv, sa betyder det, at stigninger i arbejds-
produktiviteten for hele industrien i hovedsagen ikke kan stamme fra ud-
viklingen i arbejdets produktivkraft; produktivkraftudviklingen vil nemlig
i hovedsagen medfare en relativ frisettelse af arbejdskraft, altsa en erstat-
ning af det levende arbejde med maskiner, og dermed en stigende organisk
sammensatning. Derimod stammer udviklingen i arbejdsproduktiviteten fra
intensivering af arbejdet, bade gennem udfyldning af arbejdsdagens natur-
lige pauser og gennem forggelse af bevaegelsesintensiteten; det farstnaevnte
sker primeert gennem den i industrien udbredte anvendelse af metodestudier
(d.v.s. metode- og arbejdsforenkling®!); det sidstnevnte sker primart gen-

11. Metodestudierne er sidenhen blevet kendt som en del af akkordsatningen i forbindelse med
arbejdsstudierne. Men s&dan blev de ikke introduceret i industrien i 1950’erne, hvor metodestu-
dierne anvendtes uden forbindelse med akkordsztningen. F.eks. indgik man pa B&W i 1950’erne
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nem dels &ndringer i lgnformen (akkordlgnsystemer) og dels &ndringer i
produktionens tekniske grundlag.

Der er ingen tvivl om, at under den extensive kapitalakkumulationsfase mod-
gas totalprofitratens faldende tendens primart gennem en forggelse af arbejdets
intensitet.

Man kan ikke slutte sig fra den fremherskende made, som profitproduktionen
samfundsmaessigt udvides pa, til den eller de profitproduktionsmetoder, som
anvendes af f.eks. Helsingar Verft. Den extensive akkumulationsform og dens
skranker sztter rammerne for enkeltkapitalernes profitproduktionsmetoder el-
ler rammerne for de enkeltkapitalistisk set anvendbare gkonomiseringsformer
for f.eks. Helsingar Varft; men den extensive akkumulationsform angiver ikke
det eksakte indhold.

Enkeltkapitalens anvendelse af den ene eller den anden profitproduktions-
metode er et spgrgsmal om fortsat at sikre sig en andel af totalprofitmassen,
som svarer til stgrrelsen af den anlagte kapital. Dette sker gennem kostprisre-
duktioner, altsd gkonomiseringer med kapitalens forskellige dele. Principielt
kunne man forestille sig, at Helsingar Vearft derfor kunne gkonomisere med
hvilken som helst kapitaldel, den fixe kapitaldel, den flydende konstante ka-
pitaldel ogeller den variable kapitaldel. Imidlertid er det ikke sadan; det skal
belyses naermere.

| farste del af 1950’erne har veerfterne i serlig grad vanskeligheder med at
skaffe den ngdvendige arbejdskraft; reserverne er der stadig, men dens bevee-
gelighed og sammensatning ger, at den ikke umiddelbart kan traekkes ind pa
veerfterne. Det far veerftsarbejdernes lgnninger til at stige relativt kraftigt; i
1950 14 veerftsarbejdernes lgnninger knap 4% over hele industriens lgnninger,
men de vokser meget hurtigt, saledes at de i midten af 1950’erne ligger 18-20%
over industriens gennemsnitslgnninger. Denne udvikling skeerper i serlig grad
den extensive fase almindelige kapitalistiske problem: mangel pa tilstraekkeligt
billig arbejdskraft.

Spergsmalet er sa: kunne Helsingar Vearft under den extensive akkumulati-
onsfase ikke foretage en kostprisreduktion ved at udvikle arbejdets produktiv-
kraft. En udvikling i arbejdets produktivkraft ville fare til en reduktion af den
mangde arbejde, der opsuges pr. produkt, og det ville fare til en ekstraprofit,
som ville lgse problemerne med de stigende lgnninger. Det afggrende er, om en
sadan ekstraprofit er tilstraekkelig stor til at ophave virkningerne af stigningen i
den organiske sammensetning, som en produktivkraftudvikling ville medfare.
Udviklingen viser, at det ikke er tilfeldet (jvf. tabel 3 - den organiske sam-
mensetning for Helsinger Veerft er uforandret eller svagt faldende i perioden).

en metodestudieaftale under henvisning til den felles interesse i at forbedre konkurrenceev-
nen. Metodestudiernes intensiveringseffekt blev holdt udenfor Ignsystemet; den blev altsa ikke
betalt.
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Arsagen hertil er, at de samfundsmaessige betingelser for udviklingen af arbej-
dets produktivkraft ikke er til stede!?. Det er i den forstand, at den extensive
akkumulationsform saetter rammerne for enkeltkapitalernes profitproduktions-
metoder.

| forleengelse af denne problemstilling skal de fremherskende profitproduk-
tionsmetoder pa Helsinggr Veerft under den extensive periode behandles nzr-
mere.

2. Akkumulation og teknologisk udvikling pa Helsinger Vearft under den
extensive periode

Helsinger Verft-kapitalen slap godt fra krigen, som var nogle gyldne ar for
verftet. Profitrateniveauet var ca. 3 gange hgjere under krigen end niveauet lige
efter, og ca. 3 ¥ gang hgjere under krigen end i perioden 1950-54 (incl.) De
hgje krigsprofitter er i det mindste begrundet i to forhold, dels de meget lave
reallgnninger under krigen som falge af "arbejdsfreden”, og dels ekstraprofit-
ter, som veerftet skaffede sig ved én af de farste verfter at anvende svejsning i
starre omfang ved reparation af skibe??,

Efterkrigstidens teknologiske udvikling pa Helsinger Verft drejer sig da
0gsa i stor udstraekning om at udvide anvendelsen af svejseteknologien til ny-
bygningerne.

Umiddelbart kan anvendelsen af svejsning fremfor nitning blot tage sig ud
som et spgrgsmal om at erstatte det ene specialveerktgj med et andet. Det er
det ogsa, men det drejer sig om mere, fordi indfarelsen af svejseteknologien
pa veerfterne er historien om udviklingen af svejsemaskinen og sammen med
udviklingen af andre maskiner en forvandling af arbejdsprocessen til en stor-
industriel proces. Svejsningen af skibene fremfor nitning udger det tekniske
grundlag for oplgsningen af arbejdsdelingen i den hidtidige manufakturelle
kooperation og for overflgdiggarelsen af de kvalifikationer, som knytter sig
til den manufakturelle delarbejder (de manufakturelle kvalifikationer var i
sig selv en dekvalificering i forhold til den tidligere handvarksmassige ar-
bejder i veerftsbranchen; dekvalificeringen fra handvaerk til manufaktur fandt

12. De samfundsmaessige betingelser vil foreligge, ndr mangel pa arbejdskraft og prisen pa arbejdskraften
giver den enkelte kapitalist et gkonomisk motiv. For en fortlgbende udvikling af arbejdets produk-
tivkraft er det imidlertid ikke tilstreekkeligt, at disse betingelser foreligger for én enkelt kapital; det
forudseetter derimod, at produktivkraftudviklingen finder sted i samfundsmaessig malestok, for farst
da forgylder kapitalen sig selv gennem billiggerelsen af (veerdifaldet i) den konstante kapitals ele-
menter og den variable kapital.

13. | dette og de folgende afsnit stammer de faktuelle oplysninger vedrgrende veerftet fra veerftets ars-
beretninger og fra AM@-GRUPPEN: @I, stél og glas. En teknologianalyse, RUC, 1976, s. 122-328.
Indenfor artiklens rammer er det kun muligt at give de faktuelle informationer i summarisk form;
oplysningerne findes uddybet i den anfarte rapport.
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sted i 1900-1910’erne med overgangen til bygning af jernskibe i stedet for
traeskibe).

Overgangen fra den manufakturelle arbejdsproces til den industrielle ar-
bejdsproces ved produktionen af skibe betegner i sig selv en udvikling af ar-
bejdets produktivkraft. Overgangen finder imidlertid ikke sted i nogen serlig
omfattende udstraekning i 1950’erne, fordi kapitalisten savner det ngdvendige
gkonomiske motiv; altsa fordi den fulde udvikling af den industrielle arbejds-
proces ikke giver de ngdvendige kostprisreduktioner for kapitalisten under
de forhandenvarende akkumulationsbetingelser. Overgangen kan for de fleste
veerfter - herunder ogsad Helsinger Verft - farst siges at have fundet sted i
1970’erne op mod og under krisen.

For at kunne fremstille sammenhangene er det ngdvendigt at se pa hoved-
treekkene i forlgbet frem til udviklingen af den industrielle arbejdsproces, og
siden vende tilbage til den del af udviklingen, som finder sted pa Veerftet under
den extensive akkumulationsfase.

I den manufakturelle produktion udfgrer arbejderne i grupper eller enkelt-
vis hver enkelt delproces med manuelt betjente specialvaerktgj; det betyder
dels, at de enkelte arbejdsprocesser er opsplittet og isoleret fra hinanden, og
dels at den produktive beveegelse i manufakturen udgér fra arbejderen selv;
det er arbejderen der styrer vaerktgjet, og det er hans subjektive udfoldelse,
som er bestemmende for produktionens omfang. Anderledes forholder det sig
med den industrielle arbejdsproces, hvor udgangspunktet for produktionens
forvandling er arbejdsmidlet, maskinerne. Maskindriftens mest udviklede
form bestar af et sammenhangende system af arbejdsmaskiner, hvor hver en-
kelt delmaskine leverer ramaterialet til den fglgende delmaskine. | den indu-
strielle arbejdsproces ma arbejderen falge arbejdsmidlets beveegelser, mens
det under manufakturen var omvendt. Systemet af arbejdsmaskiner vil vere
mere fuldkommen, jo mere kontinuert processen er som helhed, d.v.s. jo mere
kontinuert ramaterialet flyder gennem produktionsprocessen, uden ophold og
uden indgreb af menneskehand.

Det er den udvikling, som er karakteristisk for verfterne; der sker dels en
udvikling af arbejdsmaskiner (sandblaser- og primermaskiner, skerebrean-
dermaskiner og svejsemaskiner), som altsa fortreenger arbejdskraften fra selve
arbejdsprocessen, og dels en udvikling i produktionsflowet hen mod et mere
og mere kontinuert forlgh. Fremstillingen af skibsskroget i den industrielle ar-
bejdsproces, som nu er den typiske for de danske veerfter, kan opdeles i fire
dele: 1) Jernlager, hvor jernplader sandbleeses og males med en rustbeskyttende
maling med et dertil indrettet maskinsystem; 2) Plade- og profilhaller, hvor der
i hovedsagen sker en opskering af pladerne i de ngdvendige starrelser med hel
eller halvautomatiske opskeeringsmaskiner; 3) Svejsehaller, hvor de forskellige
sektioner til skibet svejses sammen. Det typiske for veerfterne er, at de flade
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Skeerebreendermaskine i arbejde. © H. V.-GRUPPEN. Selvom maskinen betyder en lettelse af arbejdet,
befrier maskinen ikke arbejderen fra arbejdet, men arbejdet fra sit indhold.

sektioner og dele af rumsektionerne fremstilles pa en automatisk svejsemaskine
(panelanlzeg), medens rumsektioner og specielle svejseopgaver udfgres med
svejsemaskiner, som ma forstas som specialveerktgj; 4) Beddingen, hvor de for-
skellige sektioner m.v. samles; det sker ligeledes med svejseveerktgj. | forhold
til den optimale udvikling af den industrielle arbejdsproces er der saledes ikke
tale om en fuldkommen udviklet industriel proces; visse produktionslinier som
f.eks. fremstilling af flade sektioner er fuldt udviklet som en industriel arbejds-
proces, medens der i de andre produktionslinier forekommer en vis mangde
manuelle arbejdsprocesser, hvor arbejderen anvender arbejdsmidlet, og ikke
omvendt som i den industrielle proces.

Overgangen fra den manufakturelle arbejdsproces til den industrielle finder
som sagt ikke sted pa én gang. Indfarelsen af svejseteknologien i 1950’erne pa
bl.a. Helsinggr Veerft udger et vigtigt teknisk grundlag for denne udvikling;
men indfgrelsen af svejseteknologien er ikke kapitalistisk begrundet i dens be-
tydning for udviklingen af den industrielle arbejdsproces'“.

14. Enkeltkapitalens endringer i produktionens tekniske grundlag er naturligvis ikke dikteret af en lang-
sigtet planleegning med det formal at udvikle arbejdets produktivkraft. Kapitalistisk set er betingelsen
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Hovedarsagen til svejsning af skibene ma ses i sammenhang med et reduce-
ret materialeforbrug. Til et svejset skib bruges der 10-12% mindre mangde stal
end til et tilsvarende nittet skib. | 1950 var veerftsindustriens kostpris omtrentlig
sammensat pa falgende made: veerdidel fra maskiner m.v. var pa ca. 2%; ver-
dien af rastoffer, hjelpestoffer m.v. var pa ca. 53%; og arbejdskraftens veardidel
var pa ca. 45% af kostprisen. lkke mindst pa den baggrund er den profitmaessige
virkning af en mere gkonomisk anvendelse af rastofferne indlysende.

Pa Helsinger Verft medfarte overgangen fra nittede til svejsede skibe en
reekke endringer i de enkelte arbejdsprocessers indbyrdes sammenhang. Selve
arbejdsprocessen &ndrede ikke grundliggende karakter; der er stadig tale om
manuel produktion, baseret pa handveerktgj; men en del af arbejdsprocesserne
flyttes i begyndelsen af 1950’erne veek fra beddingen og ind i fabrikshallerne. |
1955-56 var ca. 90% af al sektionssvejsning flyttet ind i hallerne. Det er da ogsa
typisk, at hovedparten af periodens investeringer er til bygninger og a&ndringer
af bestaende bygninger. Med svejsningen begyndte man at bygge sektioner; det
kraever iser gget krankapacitet for at sektionerne kunne lgftes ud pa beddingen.
Som et udtryk for de extensive akkumulationsbetingelser i perioden kan ses, at
veerftet i 1950 anskaffede to brugte tarnkraner fra USA, igvrigt finansieret gen-
nem Marshall-hjelpen.

Anvendelsen af svejseteknologien betgd en mere gkonomisk anvendelse af
rastofferne, m.v.; men den betad ikke umiddelbart en mere gkonomisk anven-
delse af arbejdskraften, altsd produktivitetsstigninger gennem intensiveringer.
Der er - iser i farste halvdel af 1950’erne - tale om en relativt gget arbejds-
kraftforbrug, dels pa grund af &ndringer i produktionsgangen og dels fordi kva-
liteten af svejsningen ofte var sa svingende, at arbejdskraftforbruget @gedes.
Denne udvikling far to konsekvenser, dels for beskaftigelsen og dels for ak-
kumulationsmgnstret pa verftet.

I 1950 var der beskaftiget ca. 2.500 mand ialt; i 1955 var beskeftigelsen
vokset til ca. 3.000 mand; i 1961, hvor beskeftigelsen kulminerer, var der ansat
ca. 3.800 mand®.

for indfgrelsen af maskiner end ikke, at maskinen ma koste mindre arbejde end det arbejde, maskinen
erstatter. Kapitalisten betaler ikke for det arbejde, som anvendes, men kun veerdien af den anvendte
arbejdskraft. Forudsetningen for indferelsen af maskiner og dermed for udviklingen af arbejdets
produktivkraft er derfor indsnaevret under kapitalismen. Jvf. K. Marx: Kapitalen, Kbh. 1971, bd. 1:3,
s. 572.

15. Det er uvist om beskaftigelsesstigningen ogsa skyldes stigende anvendelse af skifteholdsarbejde;
i veerftets reparationsafdeling har der i mange ar veret skifteholdsarbejde; verftsledelsen kraver
ved forskellige lejligheder, at der ogsé indfares skifteholdsarbejde i nybygningsafdelingen. Det er
imidlertid usandsynligt, at det skulle have fundet sted i neevneverdig grad i 1950’erne, fordi den
samlede stigning i arbejdsstyrken deekker meget forskellige stigninger for de enkelte arbejdsgrup-
per. Den veasentligste beskeftigelsesstigning tegner smedene sig for, og blandt dem iser svejserne
og i mindre omfang skibsbyggerne. Jvf. DMSF’s lgnstatistik, diverse argange. Det tyder saledes
ikke pa en "fordobling” af arbejdsstyrken, som indfgrelsen af skifteholdsarbejde i stor stil ville
medfare.
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For veerftets akkumulationsmgnster er det karakteristisk, at det ikke falger
det extensive mgnster, d.v.s. der akkumuleres ikke variabel og konstant kapital
i samme proportion som hidtil. Derimod sker der en forholdsvis forggelse af
den variable kapital. Udviklingen i det relativt stigende arbejdskraftforbrug kan
anskueliggeres med figur 1.
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Figur 1. Den relative frisettelse eller relative stigning i arbejdskraftforbruget. Plustal betyder relative
friseettelser og negative tal betyder relative opsugninger af arbejdskraft. Kilde: egne beregninger pa basis
af regnskaber fra Helsinger Veerft.

Figuren skal forstas sadan; ligger kurven over nul-linien, betyder det en rela-
tiv formindskelse af den arbejdskraft, der anvendes i forhold til den fixe kapital.
Ligger kurven under linien er det et udtryk for, at der opsuges ekstra arbejds-
kraft i forhold til sterrelsen af den udlagte fixkapital. Det er den sidstnaevnte ud-
vikling, som er karakteristisk for Helsinger Veerft i perioden op mod 1960’erne.
Det kan siges pa en anden made: den kapital, som akkumuleres pa Helsingar
Verft i denne periode, akkumuleres iseer som variabel tilleegskapital.

Sammenfattende om udviklingen under den extensive akkumulationsperiode:
med stigende kapitalistisk udvikling ma forstés en stadig stigende anvendelse af
genstandsgjort arbejde pé& bekostning af det levende arbejde. Denne udvikling
er som navnt ikke karakteristisk for den extensive fase. For Helsingar Veerft
er der endda tale om en modsat rettet udvikling: det levende arbejde far stadig
voksende betydning i veerftets produktion.

114



Denne udvikling haenger iseer sammen med udviklingen af svejseteknolo-
gien, som umiddelbart betyder en gkonomisering med den flydende konstante
kapital, men ikke med den variable. Kapitalistisk set kunne begge dele, altsa
bade gkonomisering med rastoffer og med arbejdskraft, ikke lade sig gere
umiddelbart. @konomiseringseffekten med rastofferne er imidlertid sa store,
at de opvejer det stigende arbejdskraftsforbrug, saledes at veerftets profitrate
fra midten af 1950’erne og frem til 1960 mere end fordobles i forhold til den
forudgaende periode.

Det er imidlertid ogsa Kklart, at dette udviklingsforlgh haenger sammen med
de gkonomiseringsformer, som den extensive akkumulation muligger, sam-
fundsmaessigt set.

Verftets gkonomiseringsmgnster hanger iseer sammen med udviklingen
af svejseteknologien, som umiddelbart muligggr gkonomisering med den
flydende konstante kapital. Pa lidt leengere sigt indeholder svejseteknolo-
gien imidlertid store intensiveringspotentialer og dermed mulighed for gko-
nomisering med den variable kapital af fglgende grunde: svejseteknologien
ophaver den manufakturelle arbejdsprocesses arbejdsdeling. Selvom det i
farste omgang blot er tale om et andet specialverktgj (og ikke en maskine),
sa medfarer svejseteknologien en ensliggarelse af det produktive arbejde.
Den overflgdigger nitteprocessens arbejdsspecialiteter og den dertil knyttede
specialiserede rutine, som gar det muligt at flytte svejserne rundt i arbejds-
processen, og muligt at inddrage andre arbejdergrupper pa veerftet's, Og den
gor det muligt at intensivere arbejdet pa et andet grundlag end hidtil, fordi
den intensitet, den enkelte arbejder med, ikke lengere vil veere afhengig af
andre arbejderes modsvarende intensitet. Selvom kapitalisten med det nye
specialvearktgj ikke ger sig uafhangig af arbejderens subjektive formaen, sa
ger han sig dog i stigende grad til herre over den. Det er derfor skabt et tek-
nisk grundlag for, at akkordlgnsystemet kan fa en udvidet betydning for ar-
bejdets individuelle intensivering. Denne udvikling gar sig da ogsa geldende
allerede i slutningen af den extensive periode.

3. Helsinggr Veerft og den intensive akkumulation

Den intensive kapitalakkumulation betyder, at forholdet mellem konstant
og variabel kapital &ndres afgerende, idet den konstante kapital vokser
hurtigere end den variable kapital. Grundlaget for denne udvikling er, at

16. 1 1950’erne vokser antallet af ufaglerte p& verfterne, idet en raekke af de arbejdsfunktioner, som
traditionelt havde veeret udfert af faglaerte smede, overtages af ufaglarte. Saledes vokser procenten af
arbejdsmeend i forhold til samtlige arbejdere fra 19,7% i 1939 til 28,0% i 1957. Jvf. Rundbordskon-
ferencen 1958, DSMF, s. 88.
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akkumulationen primert sker gennem kraftige stigninger i fixkapitalen,
som samtidig danne grundlaget for en fuldstendig forvandling af produk-
tionens tekniske grundlag, som farer til udviklingen af arbejdets produktiv-
kraft.

Udviklingen af arbejdets produktivkraft betyder, at samme mangde kon-
stant kapital opsuger mindre arbejde; eller forholdsvis mindre mangde ar-
bejde saxtter mere maskineri i bevaegelse. Det samfundsmaessige resultat
heraf er et veerdifald i bade den konstante kapitals elementer og den variable
kapital. Den vigtigste virkning heraf er, at udbytningsgraden stiger, fordi
arbejdskraftens veerdi falder gennem billigggrelsen af dens eksistensmidler.
Pa denne made forgylder kapitalen sig selv, nemlig gennem den intensive
kapitalakkumulations samfundsmaessige virkninger pa totalkapitalens akku-
mulationsbetingelser.

Profitmassen vokser under den intensive akkumulation, men profitraten ud-
viser en faldende tendens. Det skyldes ikke, at arbejderklassen bliver mindre
udbyttet - som under den extensive fases udviklingsforlgb - men det skyldes,

i
7

Der arbejdes pa bygning af rumsektioner i den nye svejsehal pa Helsingar Veerft. © H.V.- GRUPPEN.
Stadig feerre og feerre arbejdere satter mere og mere kapital i bevaegelse.
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Figur 2. Fix og variabel kapital for hele industrien og Helsinger Vearft. Kilde: Industriel udvikling,
op.cit., bd. I, og egne beregninger af regnskaber fra Helsingar Veerft.

at profitmassen ikke vokser sd hurtig som den udlagte kapital. Det er netop
det samfundsmaessige resultat af udviklingen af arbejdets produktivkraft; fordi
enhver form for udvikling i arbejdets produktivkraft bringer kapitalen i mod-
seetning til dets eget grundlag: antallet af produktive arbejdere og udbytnings-
graden pa den ene side, og starrelsen af den udlagte kapital pa den anden side.

Det har betydning for krisernes karakter under den intensive akkumulati-
onsfase. Som navnt betyder udviklingen af arbejdets produktivkraft et fald i
arbejdskraftens veerdi og i veerdien af den konstante kapitals elementer. Dette
veerdifald seetter sig imidlertid ikke umiddelbart igennem, men er formidlet
over den samlede produktions indbyrdes sammenhang og udvikling. Under
den intensive kapitalakkumulation forekommer der derfor afbrydelser i akku-
mulationen, som skyldes profitratens fald, og som haenger sammen med det
manglende samfundsmassige gennemslag af veerdifaldet. Udviklingstenden-
serne kan ses af figur 2.
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Figuren viser, at der for totalkapitalen forekommer stagnationer i fixkapital-
akkumulationen i 1967-68 og i 1971-72, svarende til de modsvarende kriser i
henholdsvis 1966-67 og i 1970-72. | begge tilfelde overvindes totalkapitalens
overakkumulationstendenser og profitratefaldet pa den intensive kapitalakku-
mulations betingelser. (Det er derimod ikke tilfeldet med krisegennemslaget i
1974-75).

Stagnationen i Fixkapitalakkumulationen pa Helsinger VVeerft finder derimod
sted i perioderne 1963-67 og i 1969-75. Det umiddelbare indtryk er, at veerftets
akkumulation beveeger sig tilnzermelsesvist modsat af totalkapitalens. Ganske
vist er enkeltkapitalernes akkumulationstvang dikteret af totalkapitalens udvik-
lingsmanster, men det ma - som tidligere naevnt - forstds pa den made, at total-
kapitalens akkumulationsmgnster satter rammerne for de profitproduktionsme-
toder, som enkeltkapitalerne kan bringe i anvendelse. For enkeltkapitalerne er
det et spargsmal om at sikre en andel af totalprofitmassen, svarende til starrel-
sen af den udlagte kapital; det sker gennem kostprisreduktionerne. Det fremgar
af figur 2, at udviklingen pa Helsinger Verft i sarlig grad er koncentreret om
reduktioner i den variable kapital.

| forhold til kapitalistens forbrug af arbejdskraft kan kostprisreduktionerne i
almindelighed ske pa to mader: enten gennem arbejdsintensiveringer eller gen-
nem friseattelse af arbejdskraft som fglge af fixkapitalinvesteringer. Under den
intensive akkumulation er den enkeltkapitalistiske virkning af arbejdskraftfri-
settelse betydelig starre end virkningerne af arbejdsintensiveringerne®’. Skran-
ken for arbejdsintensiveringen er dels den fysiologiske graense for forteetning
af arbejdsdagen (hvis der skal arbejdes med den normale intensitetsgrad), og
dels mangel pa intensiveringsvillig arbejdskraft (som normalt viser sig i stor ar-
bejdskraftgennemstrgmning). Skranken for arbejdskraftfrisattelse er den sam-
tidig veekst i fixkapitalen, som kan fa enkeltkapitalens profitrate til at falde un-
der det ngdvendige minimum. P& denne made indeholder kostprisreduktioner
gennem fixkapitalinvesteringer et modseatningsfyldt element for enkeltkapita-
len: hvis de kapitalistiske virkninger af kostprisreduktioner gennem friseettelse
af arbejdskraft ikke er tilstreekkelig store til at modga den samtidige stigning af
fixkapitalen, falder enkeltkapitalens profitrate, og akkumulationen bringes til
ophgr. Det er netop det, som er tilfeldet for Helsingar VVeerft under den inten-
sive akkumulationsfase. De kapitalistiske virkninger af investeringerne er ikke
tilstraekkelige.

Overfor denne sammenhang star et andet problem: hvis en enkeltkapi-
talist slet ikke foretager kostprisreduktioner eller ikke foretager kostpris-
17. Som et udtryk herfor kan ses arbejdsproduktivitetsstigningerne i henholdsvis 1950’erne og 1960’erne.

Arbejdsproduktiviteten kan opfattes som et sammenfattende statistisk udtryk for sével arbejdsintensi-

veringer som udvikling i arbejdets produktivkraft. I 1950’erne vokser den med 50%, primert baseret

pé intensiveringer; i 1960’erne vokser den med 125%, hvor hovedveegten her ligger pa produktiv-
kraftudviklingen. Tallene geelder for hele industrien.
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reduktioner svarende til det samfundsmaessigt geeldende under den inten-
sive akkumulationsfase, vil det automatisk betyde en faldende andel af
totalprofitmassen, alt andet lige. Stagnation er dagd. Akkumuler, akkumuler - det
er Moses og profeterne. Pa denne made ger totalkapitalens intensive akkumu-
lationsmgnster sig geeldende som akkumulationstvang for de enkelte kapitaler.

Pa den ene side er Helsinggr Veerft tvunget til at akkumulere, pa den anden
side kan det ikke lade sig kapitalistisk ggre'®. Dette modsetningsforhold be-
tyder, at akkumulationen pa Helsingar Verft samles i korte, relativ hektiske
perioder, som det ogsa fremgar af figur 2, nemlig i arene 1961-63, 1968-69 og
i 1975-77.

I kraft af de manglende kapitalistiske virkninger af fixkapitalinvesteringerne
pa Helsingar Verft betyder det, at profitproduktionen far et andet sigte. Ud-
viklingen i profitproduktionen sigter ikke leengere pa at opna en gennemsnitlig
profitrate, men at undga, at profitraten falder s& meget, at den kommer under
det for veerftet ngdvendige minimum. Helsinggr Veerft kapitalen reproduceres
pé et absolut minimum.

Problemstillingen skal behandles nsermere ved at se pa profitproduktionsme-
todernes udvikling pa veerftet under den intensive akkumulationsperiode.

4. Akkumulation og teknologisk udvikling pa Helsinger Verft under den
intensive periode og kriseperiode

Den teknologiske udvikling pa Helsingar VVarft i perioden er meget spredt, for-
staet sddan, at de tekniske og arbejdsorganisatoriske sndringer, som finder sted
under den intensive periode, ikke umiddelbart viser et samlet mgnster.

Som vist i figur 2 vokser fixkapitalen pa Varftet i tre perioder, dels i arene
1961-63, 1968-69, samt i 1976-77 (om den ogsa vokser i 1978 vides endnu
ikke). Vaeksten i fixkapitalen betyder, at investeringerne er s store, at det
samlede kapitaludleeg vokser'®. Det betyder ikke, at der ikke finder investe-
ringer (som maske snarere skulle kaldes for reinvesteringer) sted i perioder,

18. At det kapitalistisk ikke kan lade sig gare ma forstas relativt séledes: kapitalisten kan med fordel an-
lzegge den akkumulerbare kapital et andet sted, svarende til, at kapitalen vil beveege sig derhen, hvor
profitraten er hgjest. | denne sammenhang ma man huske pa, at Helsinger Veerft blot er én af mange
fabrikker under Lauritzen-koncernen.

19. I denne sammenhang ma det navnes, at fixkapitalens stgrrelse er beregnet pa basis af de lgbende in-
vesteringer og under forudsatning af en omslagstid pé 10 ar. Selve beregningsmetoden har imidlertid
ingen konsekvenser for den efterfglgende argumentation, kun for den nominelle starrelse af den an-
lagte kapital. Der henvises til en neermere redeggrelse for beregningsmetoden i den tidligere omtalte
materialesamling, som kan skaffes ved henvendelse til redaktionen.
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hvor fixkapitalen ikke vokser; blot er disse investeringer ikke s& omfattende
teknisk set og ikke sa store, at de modsvarer den gennemsnitlige reproduk-
tion af den udlagte kapital. Det betyder heller ikke, at investeringerne i pe-
riode med stagnerende eller faldende fixkapital ikke kan virke udviklende
pa produktionens tekniske grundlag; kapitalisten vil til enhver tid, nar han
reproducerer sin kapital, anskaffe veerktgj og maskiner med starst mulig virk-
ningsgrad - med mindre naturligvis, at kapitalisten kan kebe moralsk nedslidt
produktionsmidler sa billigt, at deres billighed ophaver deres ringere virk-
ningsgrad.

Man kan ikke udfra en given maskine eller et givet veerktgj direkte aflsese
dens kapitalistiske virkninger, men sagen kan undersgges nermere ved at se
pa dens virkninger pa arbejdskraftforbruget. Selvom veerftets teknologiske &n-
dringer finder sted spredt ud over hele perioden, bergrer det imidlertid ikke
det forhold, at de kapitalistiske konsekvenser af den teknologiske udvikling -
nemlig relativ friseettelse af arbejdskraft - er koncentreret til de perioder, hvor
investeringerne er stgrst og mest gennemgribende for produktionsprocessens
indretning. Det fremgar naermere af figur 3.
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Figur 3. Den relative frisettelse eller relative stigning i arbejdskraftforbruget. Plustal betyder relative

frisettelser og negative tal betyder opsugninger af arbejdskraft. Kilde: egne beregninger pa basis af regn-
skaber fra Helsinger Veerft.
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I lighed med tidligere skal figuren forstés saledes: ligger kurven under nullinien
er det et udtryk for, at der opsuges ekstra arbejdskraft i forhold til starrelsen af
den udlagte fixkapital; ligger kurven over linien, betyder det en relativ formind-
skelse af den arbejdskraftmangde, der anvendes i forhold til den fixe kapital.
Det er karakteristisk, at den relative frisattelse falger akkumulationsforlgbet;
det betyder, at fixkapitalstigningernes vasentligste virkning er frisettelse af
arbejdskraft. | forste periode med relative frisettelser op til 15-20%; i anden
periode optil 30-35%, og i tredie periode op til 20-25%.

Den relative frisettelse, som er et udtryk for forskydningen mellem den fixe
og variable kapital, er ikke identisk med den faktiske beskeftigelsesudvikling;
det kunne nemlig forholde sig sadan, at den frisatte variable kapital pany blev
opsuget gennem en samtidig kvantitativ udvidelse af veerftskapitalen. Det er
imidlertid ikke tilfeldet. Beskaftigelsen falder ogs& absolut. | 1960 var der
beskaftiget ca. 3.750 mand; i 1964 er den faldet med 550 mand. Sé stabili-
seres beskaftigelsen pa 3.100-3.200 mand. | 1967 var beskeftigelsen pa ca.
3.100 mand; efter de nye fixkapitalstigninger er den i 1970 faldet med knap
500 mand. S stabiliseres beskaftigelsen pany med cirka 2.500 mand. Ved den
tredie fixkapitalstigning i 1975-77, falder beskeftigelsen pany med ca. 4-500
mand.

Der er saledes en klar sammenhang mellem det absolut antal beskeftigede
og udviklingen i veerftets profitproduktionsmetoder. Svingningerne i varftets
beskeftigelse skyldes ikke darlige tider, svigtende ordrer eller lignende, men er
alene et resultat af de profitproduktionsmetoder, som bringes til anvendelse i de
pageeldende tidsrum.

De teknologiske udviklinger, som er indeholdt i de tre perioder med stigende
fixkapital, kan sammenfattes saledes: 1961-63: her drejer det sig iseer om veerk-
tajs- og maskininvesteringer, herunder indkgb af kopiskeerebraendermaskine,
og om modernisering af stgberi, beddinganlaeegget og plade- og profilhaller;
1968-69: sker der investeringer (pabegyndes i 1967) i bygninger og de hertil
hgrende maskiner, idet der opfares en ny svejsehal, som muligger bygningen
af stgrre sektioner, og et nyt steberi. 1975-77: her drejer investeringerne sig
primart om maskininvesteringer: pladebearbejdningen udstyres med numerisk
styret breending, og der investeres i et panelsvejseanlag, altsa en egentlig svej-
semaskine (jvf. den tidligere omtalte skelnen mellem svejsevarktgj og svejse-
maskine). "Den samlede investering i dette moderniseringsprogram, der ikke
sigter pa at gge kapaciteten, men pa at forbedre konkurrenceevnen, vil belgbe
sig til ca. 20 mill. kr.”, som det hedder i veerftets arsberegning?.

20. Beretning og Regnskab, 1975. Helsingar Verft, s. 7. For en mere detaljeret gennemgang af den
teknologiske udvikling pa veerftet henvises til @I, stal og Glas. En teknologianalyse, op.cit.,
s. 301-310.
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Iser med de sidstnaevnte investeringer nermer varftets produktionsproces
sig mere og mere den industrielle skibsproduktion, som tidligere er beskrevet;
indretningen af Helsingar Verft gor det imidlertid ikke muligt at udvikle et
kontinuert produktionsflow f.eks. pa linie med Lindgverftet; den teknologiske
udvikling har derimod samlet betydet mere og mere maskinbaserede arbejds-
processer.

De relative kraftige fixkapitalstigninger i de tre omtalte perioder har forskel-
lige virkninger pa veerftets profitrate. Fixkapitalstigningen i 1961-63 far verf-
tets profitrate til at falde drastisk; det samme geelder for stigningen i 1968-69.
Arsagen hertil er som tidligere navnt, at de relative frisettelser af arbejdskraft
ikke reducerer kostprisen sa meget, at de kan modvirke det stigende kapital-
udlag, og kan sikre veerftet en blot uendret andel af totalprifitmassen. Det far
veerftsledelsen til efter begge perioder at vende sig mod arbejdsintensiverin-
gerne som den fremmeste profitproduktionsmetode. Der satses bade pa fortzt-
ning af arbejdsdagen gennem metodeudvikling, men det begreenses af verftets
uudviklede produktionsanleg, og pa foragelsen af beveegelsesintensiteten i
arbejdsoperationerne gennem lgbende a&ndringer i akkordlgnsystemerne. (Det
vender vi tilbage til).

Som tidligere naevnt danner svejseteknologien et effektivt teknisk grund-
lag for intensiveringen af arbejdet. Selvom der er tale om store fixkapitalin-
vesteringer i 1961-63 og 1968-69, sa er de ikke tilstreekkelige til at udgare
det kapitalistisk ngdvendige grundlag for en samlet produktivitetsstigning.
Arbejdsintensivering gar det ikke, hvis den samlede produktionsproces ikke
henger sammen. En arbejder pa veerftet udtrykker det saledes: "Det er Klart,
at veerftets produktivitetsfremmende Ignsystem i nogen grad seetter arbejds-
tempoet op. Men i en del omrader og afdelinger satter de middelalderlige
produktionsforhold, ventetid pa kran, pladsforhold og arbejdsgangen i det
hele taget, nogle ret snavre grenser for, hvor meget hurtigere arbejdet kan
gares”.

Det er uden tvivl disse forhold, som kommer til udtryk i udviklingen i veerf-
tets tekniske arbejdsproduktivitet. Se tabel 4.

Tabel 4: Udvikling i veerftets tekniske arbejdsproduktivitet. Samlet mate-
rialeforbrug (deflateret) pr. arbejder.

1969 1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976

Teknisk arbejds-
produktivitet: 100 128 103 120 120 116 157 168

Kilde: egne beregninger pa basis af veerfters regnskaber. Oplysningerne findes ikke lengere tilbage end til
1969.
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En sektion settes pa plads i beddingen pa Helsinger Vearft. © H.V.-GRUPPEN. Sektionshyggeriet stiller
stigende krav til konstruktionernes ngjagtighed.

Stigningerne i den tekniske arbejdsproduktivitet i de to sidste ar, 1975 og 1976,
kunne tyde pa at fixkapitalstigningen i denne periode har virket reducerende
pé spildtiden og forbedret arbejdsgangen. | hvert tilfeelde er det et faktum, at
veerftets profitrate i disse ar stiger for farste gang nogensinde i kaglvandet pa
stigende fixkapitaludlaeg.

Sammenfattende om udviklingen under den intensive akkumulationsfase og
kriseperioden: Helsingar Vearfts profitproduktionsmetoder veksler under den
intensive kapitalakkumulation mellem stigende fixkapitalanleeg og deraf fal-
gende frisattelser af arbejdskraft pa den ene side og intensivering af arbejdet
pa den anden side.

Stigende fixkapitalanlaeg far verftets profitrate, d.v.s. dens andel af totalpro-
fitmassen, til at falde s meget, at verftets akkumulation hurtig pany ophgrer.
Grunden hertil er, at fixkapitalinvesteringerne ikke er omfattende nok til at for-
vandle produktionens tekniske grundlag. Som konsekvens heraf satser veerftet
péa svejseteknologiens intensiveringspotentialer. Selvom selve arbejdet inten-
siveres, er intensiveringernes kapitalistiske virkninger begraenset som falge
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af produktionsprocessens manglende sammenhang og kontinuitet, som igen
haenger sammen med den manglende tilstraekkelige udvikling af fixkapitalen.
Som fglge af skrankerne for de anvendte profitproduktionsmetoder foretraekker
veerftskapitalisten et lavprofitforetagende, hvor kapitalen reproduceres pa et ab-
solut minimum. Med krisegennemslaget endres billedet; nu er det enten eller.
Her bringer investeringerne verftets profitrate til at stige.

Det er ingen tvivl om, at det er disse akkumulationsmaessige omstaendighe-
der, som har gjort Helsingar Verft berygtet som en darlig arbejdsplads, som
ingen slipper fra med sit helbred i behold.

Selvom fixkapitalinvesteringerne er begrenset og ikke i 1960’erne far
profitraten til at stige, s& har investeringerne dog direkte virkninger pa be-
skeeftigelsen: den falder gennem teknologisk betinget frisettelse. Den om-
steendighed, at beskeftigelsen falder, og at profitraten tidsmaessigt samtidig
falder - men uden indbyrdes sammenhang - er egnet til at give det indtryk,
at arsagen til den faldede beskeftigelse er verftets faldende fortjeneste. Da
veerftet dernast satser pa produktivitetsfremmende lgnsystemer, sa er det let
at videregive fglgende sammenhang: lgnningerne er for hgje og arbejdspro-
duktiviteten er for lav; det far verftets fortjeneste til at falde; det far igen
beskeftigelsen til at falde; det har vaerftsledelsen da ogsa gjort ved talrige
lejligheder (jvf. Esmann Olsens forklaring péa vearftskrisen, citeret i artiklens
indledning).

I det foregéende er det vist, at det ikke forholder sig sddan; men det fjerner
selvfalgelig ikke kapitalistens gnsker om, at fa sterst mulig maengde arbejde
for mindst mulig betaling, d.v.s. gere arbejdsdagens ubetalte del sa stor som
muligt.

2. Udvikling i lansystemer pa Helsingar Verft

| dette afsnit behandles udviklingen af akkordlgnsystemerne pa Helsingar
Verft og den rolle, krisen spiller for akkordlgnsystemets udvikling.

Akkordlgnsystemerne er &ndret flere gange pa Helsinger Veerft; sa vidt
vides har metalarbejderne pa veerftet altid arbejdet pa en eller anden form
for akkord. Her skal dog kun behandles udviklingen de seneste 10-15 ar. |
denne periode har de afggrende endringer i akkordlgnsystemet fundet sted
i falgende ar:
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- optil 1964 havde man et lgnsystem, som var baseret pa gruppeakkorder. Den
samlede Ign bestod af en varierende timegrundlgn og af en akkordlgn, hvor
akkordlgnnen udgjorde den stgrste del. Akkorderne blev givet pa meget store
arbejder, f.eks. samtlige daek eller samtlige skodder pa ét skib. Akkorderne
blev aftalt udfra priskuranter (d.v.s. fastsat betaling for fastsat maengde ar-
bejde). Fortjenesten pa akkorderne indenfor de enkelte akkordgrupper blev
delt i forhold til de enkeltes grundlgn.

Siden 1960 havde der bestaet en lokaleaftale om anvendelse af arbejdsstu-
dier .i svejseafdelingen. Som noget nyt indfarte man frekvensstudier hos svej-
serne i 1962. Formalet med frekvensstudierne var gennem en reekke stikprg-
ver at regne sig frem til normale tidsforbrug for de enkelte arbejdsoperationer,
0g pa dette grundlag fastsatte priskuranterne.

- 1964-1973 havde man et lgnsystem, som var baseret pa enkeltmandsakkor-
der, d.v.s. at to mand kerte pa deres egne selvstendige akkorder og delte
fortjenesten mellem sig i forhold til deres grundlgn. Akkorderne var - som i

Der arbejdes pa forsteevnssektion i den nye svejsehal pa Helsinger Vearft. H. V.-GRUPpen. Nu arbejder
alle pa bonuslgn med gruppeakkord.
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det tidligere system - meget store, og blev fastlagt udfra priskuranter. Efter-
handen som systemet udviklede sig (bl.a. med stigninger i priskuranterne)
kom akkordfortjenesten til at udgare flere hundrede procent af grundtime-
Ignnen; der er nevnt eksempler pa op til 325%. Klubberne havde indfart et
badesystem, hvis akkordprocenten kom op over nogle i forvejen fastsatte
akkordlofter.

fra 1973 indfertes et bonuslgnsystem med gruppeakkorder, hvor bonussen
deles lige indenfor de enkelte grupper, uanset de enkeltes grundlgn. Den sam-
lede lgn bestar efter dette system af to dele: en fast timelgnseddel (igen under-
opdelt i grundlgn, forskud, fast tilleeg, dyrtidstilleg, kompensation for nedsat
arbejdstid) og en bonuslgndel. Bonuslgndelen, som altsé er akkordlgndelen,
udger en betydelig mindre del af den samlede timefortjeneste, sammenlignet
med de tidligere systemer. Bonussens starrelse afhaenger af det antal timer,
som spares i forhold til i forvejen fastlagte timeforbrug for bestemt arbejde.
Timeforbruget fastsettes for de enkelte grupper, normalt pa mellem 10-20
mand; besparelse pa timeforbruget betales ikke med den fulde timelgn, men
med en procent heraf.

Dette lgnsystem er &ndret flere gange siden, bade hvad takster og hvad be-
regningsprincipper angar; bade i 1975, 1976 og 1977. Indholdet i &ndringerne
har veeret, at veerftsledelsen ville have rettet "misfortolkninger eller misfor-
staelser” af systemet, som stort set gar pa, at lgnsystemer ikke fungerer efter
veerftsledelsens hensigt med Ignsystemet.

-1 1978 er der pabegyndt forhandlinger, som betyder mere omgribende &n-
dringer, selvom hovedlinierne i gruppebonusakkordlgnsystemet bevares. For-
handlingerne er i begyndelsen af 1979 endnu ikke afsluttet.

1. Lensystemernes kapitalistiske virkning

Det kapitalistiske formal med akkordlgnsystemet er at intensivere arbejdet,
d.v.s. at forgge den mangde arbejde, som ydes f.eks. pr. time. Det vil imid-
lertid veere forkert at bedemme akkordlgnsystemernes kapitalistiske virkning
alene udfra dens virkning pa arbejdslgnnen eller pa prisen pa mangden af ydet
arbejde?. Den tidligere analyse af veerftets profitproduktionsmetoder viste, at
arbejdets intensivering havde to sider, dels foragelsen af bevagelsesintensiteten
i arbejdsoperationerne og dels forteetningen af arbejdsdagen,; iser forteetningen
af arbejdsdagen udgjorde et problem for veerftet i kraft af den manglende ud-
vikling af fixkapitalen, som betad gget spildtid.

Akkordlgnsystemerne op til 1973 var klart orienteret mod beveegelsesin-
tensiveringen, altsd tempoforggelsen. Det ses ikke mindst af, at de to nevnte

21. Det er ikke her hensigten at foretage en nermere analyse af akkordlgnsystemernes kapitalistiske
virkning; der henvises til artiklen: Lgnsystemer i krisen, i dette nummer.
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akkordlgnsystemers tidsgrundlag var baseret pa et registreret tidsforbrug for
de enkelte arbejdsoperationer. Disse lgnsystemer ma ses som en logisk konse-
kvens af svejseteknologiens udvikling af arbejdskooperationen og de mulighe-
der det &benr for intensivering af selve arbejdet.

Anderledes forholder det sig med lgnsystemet fra 1973; det sakaldte HV-
lgnsystem. Med dette system forsggte veerftet at indkalkulere de darlige ar-
bejdsbetingelser, som er en fglge af de manglende fixkapitaludviklinger, i selve
akkorden.

Selvom bonussen i HV-lgnsystemet udger en meget begraenset del af den
samlede lgn, s& er hele lgnsystemet alligevel bygget op omkring bonusak-
korden. Udgangspunktet for bonusakkorderne er en basistid, som angiver et
bestemt antal timer, der er aftalt som normen for at udfgre det pagealdende
arbejde. I modsatning til de tidligere systemer er normen ikke tidsstuderet,
men beregnet udfra et faerdigt skib, nemlig Storebeltsfeergen Romsg, som blev
afleveret fra veerftet i foraret 1973. Udfra Romsg har man beregnet, hvor mange
minutter de enkelte arbejdsoperationer, som hvert arbejde var sammensat af,
ville tage. | rammeaftalen indgik det, at bygningen af Romsg var reprasentativ
for arbejdsforholdene pa verftet, sdsom produktionsudstyr, materialeforsyning,
ventetid, vejr, 0.s.v. Det betyder, at der kun skulle kunne ske reduktioner i ba-
sistiderne, hvis verftet foretager investeringer, som far arbejdsproduktiviteten
til at stige.

Spares der timer i forhold til den fastsatte basistid, udbetales der en bonus.
Den beregnes pa folgende made; hver sparet bonustime er takseret til knap
17 kr. (taksten er senere forhgjet en ubetydelighed). Farst treekkes 10% fra, som
anvendes til dekning af grundlgnnen for dem, som overskrider basistiderne; de
resterende 90% fordeles saledes: 50% til arbejderne, 35% til veerftet og 15% til
et udviklingsfond.

Pengene i udviklingsfondet anvendes til kgb af hjeelpeveerktgj; produktivi-
tetseffekter ved anvendelsen af hjelpevarktgjet tilfalder arbejderne og ma ikke
fare til reduktion i basistiderne. Med denne konstruktion mente veerftet at have
udviklet et lgnsystem, som sikrede en produktivitets- og lgnfremgang uden
tempoforggelser; man kunne - sagde vearftsledelsen - ngjes med en forbedring
af arbejdsmetoderne, og derigennem sikre bonussen.

Det er umiddelbart vanskeligt at sige noget om, hvorvidt HV-lgnsystemet har
virket efter veerftsledelsens hensigt, altsd om det har virket forteettende pa ar-
bejdsdagen. Noget tyder p4, at virkningerne har veeret begraenset. | de tidligere
navnte forhandlinger om endringer i systemet tages der stadigveek udgangs-
punkt i HV-lgnsystemet, men verftsledelsen gnsker gennemfart a&ndringer,
som reducerer de ekstratimer, der gives som tillaeg til basistimerne for fejl og
endringer ved arbejdets udfarelse. | et tilfelde har svejserne faet 23%’s tilleg
til basistiderne; veerftsledelsen betragter det som en gennemhulning af lgnsy-
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stemet, som den siger, verftet ikke kan leve med pa grund af det stigende time-
forbrug. Denne udvikling tyder saledes pa, at HV-lgnsystemet ikke har virket
efter sin kapitalistiske hensigt.

Lansystemer efter samme principper som HV-lgnsystemet blev i 1972 ind-
fort pa en reekke fabrikker (bl.a. Paul Bergsge & Sgn); her var tidsbesparelserne
de farste tre maneder pa ca. 22%. Sa store har virkningerne ikke veret pa Hel-
singar Veerft. Af den tidligere tabel 4 fremgar det, at den tekniske arbejdspro-
duktivitet faldt det farste ar efter systemets indfarelse (1974) med godt og vel
3%. 1 1975 steg den med ca. 26%, og i 1976 med 7%. Arsagen til stigningerne
i 1975 og 1976 er naeppe udelukkende lgnsystemet, men derimod fixkapitalin-
vesteringerne.

En veaesentlig grund til, at lgnsystemet ikke har virket efter sin kapitalisti-
ske hensigt er den styrke, som verftsarbejderne i Helsinger har veeret i stand
til at udvise. Det er kommet til udtryk gennem en rakke strejker, isar i 1974
og 1975, som var vendt mod lgnsystemets tariffer og basistimefastsattelser.
Serlig vigtigt i denne sammenhang er skibsbyggernes strejke i september
1975, hvor kravet var, at basistimerne for veerksted og bedding skulle haves
med ialt 30.000 timer. Efter én dags strejke gik ledelsen med til en forhgjelse
pa 28.800 timer, og et par dage efter gav de sig pa de sidste 1.200 timer,
Styrkepositionen er ogsad kommet til udtryk gennem de ekstratimer, som de
forskellige arbejdergrupper har kunnet tiltvinge sig, iser siden februar 1977,
hvor der skete &ndringer i reglerne for udmaling af ekstratimerne. Indtil da
var de udmalt som en fast procentstarrelse af basistimerne som en del af selve
aftalen. Efter eendringen blev det muligt at fastlegge ekstratimerne efter for-
handlinger. Svejsernes ekstratimer var ifglge aftalen 8%. Efter &ndringerne
har de i et tilfelde - som tidligere neavnt - kunnet forhandle sig til 23%’s
ekstratimer; skibsbyggernes ekstraprocent var pa 5; de har kunnet forhandle
sig til 13%’s ekstratimer.

2. Lenudviklingen for veerftsarbejderne pa Helsinger Veerft

Det er ikke muligt at fa statistisk materiale for alle veerftsarbejderne pa veerf-
tet, men kun for Metalarbejderforbundets medlemmer; de udger godt halv-
delen af verftets arbejdere, men tilhgrer samtidig de stgrste og organisato-
risk de mest betydningsfulde klubber. Det karakteristiske for Ignudviklingen
de seneste ti ar er, at lannen for metalarbejderne pa verftet i store traek falger
udviklingen i gennemsnitslgnnen for skibsvarftsarbejderne i provinsen. Det
ses af tabel 5:
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Tabel 5: Gennemsnitlig timefortjeneste for metalarbejdere pa Helsingar
Verft som procent af gennemsnittet for metalarbejdere pa skibs-
veerfter i provinsen.

1968 1969 1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976 1977 1978
Procenter 101 99 102 102 100 98 101 101 100 105 107

Kilde: Dansk Metalarbejderforbunds Lenoversigt for Provinsen, diverse drgange. 1978-tallene er kun for
januar kvartal.

Tabellen viser imidlertid ogsa, at veerftsmetalarbejdernes lgnninger er steget til
5 0g 7% over provinsgennemsnittet de to sidste ar. Det skyldes ikke sd meget
reallgnstigninger pa Helsingar Varft, men derimod faldende reallgnninger pa
de gvrige provinsverfter.

| forbindelse med arbejdslgnnens bevagelser er det vigtigt at skelne mellem
to former: den ene angar selve arbejdslgnnens bevaegelser; empirisk angar den
gennemsnitslgnnens bevaegelser for hele arbejderklassen. Den er i store treek
reguleret af den industrielle reservearmés forggelse eller formindskelse, og den
falger skiftene i den industrielle cyklus. Den anden angar svingningerne i ar-
bejdslgnnen fra branche til branche, fra region til region, og ha&enger sammen
med det lokale arbejdsmarkeds starrelse og svingninger.

Under krisen vokser den industrielle reservearmé; der er isar en fglge af
de teknologisk betingede relative frisettelser, og af, at selve kapitalen ikke
vokser kvantitativt, og derfor ikke - i modsetning til udviklingen under den
intensive kapitalakkumulation - pany opsuger den frisatte arbejdskraft. Den
voksende industrielle reservearmé fremtvinger reallgnsfald, fordi den ube-
skaeftigede del at arbejderklassen i stigende grad udgver et tryk pa de beskaef-
tigedes lgnninger.

Falder eller gges beskaftigelsen pa et lokalt arbejdsmarked vil det betyde,
at de lokale Ignninger vil kunne svinge nedad eller opad - ogsa pa tveers af
den generelle bevaegelse i arbejdslgnnen. Pa denne made fremkaldes der sving-
ninger i de lokale Ignninger. Der er imidlertid ikke ngdvendigvis en direkte
sammenhang, fordi en raekke forhold kan spille ind, og faktisk har betydning
for Ignudviklingen pa Helsinggr Verft. Iseer ma navnes: overenskomstens bin-
dingsperiode og det anvendte Ignsystem.

Overenskomstens bindingsperiode: verftsarbejdernes lgnforhandlinger sker
indenfor rammerne af det beveegelige lensystem, hvor den sakaldte lgftepara-
graf abner mulighed for lokale Ignforhandlinger under overenskomstperioden.
Det nuvaerende lgnsystem péa Helsingar Veerft giver mulighed for reelt at anven-
de lofteparagraffen (det er f.eks. i praksis ikke tilfeeldet med Nakskov Veerft).
Sadan har det imidlertid ikke altid varet pd Helsinger Verft, idet der tidligere
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har veeret aftaler, som begransede anvendelsen af Igfteparagraffen; i 1962 blev
der - samtidig med indfarelsen af frekvensstudier pa svejserne - indgaet en af-
tale om, at der farst kunne forhandles lgnstigninger efter lafteparagraffen, hvis
produktiviteten var steget med 8%.

Det bevagelige lgnsystem er taet bundet til det lokale arbejdsmarkeds
svingninger, som har to vasentlige konsekvenser: pa den ene side giver det
starre inerti overfor de nedadgaende tendenser i arbejdslgnnens generelle
beveagelse, som falger af en generelt voksende industriel reservearmé; pa
den anden side er det bevagelige lgnsystem mere sarbar overfor voksende
lokale reserver.

Det anvendte lgnsystem: i modsatning til timelgnssystemer kan allerede
etablerede akkordlgnsystemer virke som en barriere mod en umiddelbart vok-
sende arbejdslgshed i omradet, fordi kapitalisten med akkordlgnsystemet har
kebt og betaler arbejdskraften efter maengden af ydet arbejde, og altsa ikke
umiddelbart betaler efter det lokale arbejdsmarkeds svingninger, sa leenge ak-
kordlgnsystemet bestar. At det faktisk er tilfeeldet ses af, at de fleste veerftsle-
delser i de seneste ar har gennemfart eller forsggt at gennemfare mere intensi-
verende akkordlgnsystemer, fristet af de lokalt voksende arbejdskraftreserver
og af den sveekkelse, som stigende arbejdslgshed betyder for veerftsarbejderne.
Det er reelt ogsa det, de tidligere omtalte Ignforhandlinger pa Helsinger Veerft
drejer sig om.

Udviklingen i reallgnnen pa Helsinger Veerft og beskaftigelsesudviklingen
pa det lokale arbejdsmarked fremgar af figur 4.
| forhold til udviklingen pa andre veerfter er det karakteristisk, at metalarbej-
dernes reallgnninger pd Helsinger Verft farst udviser en faldende tendens i de
seneste kvartaler, og ikke samtidig med den faldende beskaftigelse pa verftet.
Som arsag hertil ma navnes to forhold: udviklingsmenstret pa det lokale ar-
bejdsmarked, og virkningerne af HV-lgnsystemet fra 1973.

Udviklingsmanstret pa det lokale arbejdsmarked: Helsingar Veerft er langt
den stgrste metalarbejdsplads i omradet. 1 1974 og 1975 var ca. 65% af de
beskeftigede i Helsingerafdelingen ansat pa veerftet; den naststerste metal-
arbejdsplads beskaftigede 2-3%. Som en konsekvens af fyringerne pa veerf-
tet fra 1976 og frem er denne procent i april kvartal 1978 faldet til ca. 48%.
Veerftets dominerende stilling pa det lokale arbejdsmarked betyder, at verftet i
stor udstraekning har veeret alene om at producere den lokale reservearmé; ikke
mindst fordi beskaftigelsen pa de gvrige metalarbejdspladser forgges i samme
periode. Dette udviklingsmenster fremgar af tabel 6.

Tabellen viser, at den reserve, som varftet producerer gennem teknologisk
friseettelse siden 1975, opsuges gennem en mere end modsvarende udvidelse
af beskaftigelsen i den gvrige del af metalafdelingen i Helsinggr til og med
farste halvar af 1977, hvorefter afdelingens samlede beskaftigelse falder.
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Figur 4. Sammenhang mellem udviklingen i reallannen og beskeftigelsen pa Helsingar Veerft, i Metalar-
bejderforbundets Helsingar-afdeling, samt arbejdslgsheden for metalarbejdere i Frederiksborg Amt i perio-
den juli kvartal 1973 - april kvartal 1978. Indeks juli kvartal 1973 = 100. Kilde: Metalarbejderforbundets
lenoversigter, samt Arbejdsmarkedsstatistik, diverse numre. Angéende karakteren og anvendeligheden af
Metalarbejderforbundets statistik henvises der til artiklen: Lansystemer i Krisen, i dette nummer, fodnote 42.

Tabel 6: Beskeftigelsesudviklingen i Metals Helsinggrafdeling og denne
udviklings fordeling pa henholdsvis Helsingar Veaerft og afdelin-
gen igvrigt. Farste og andet halvar de respektive ar. Indeks; hele
afdelingens beskeftigelse i andet halvar 1975 = 100.

752 76:1  76:2 77:1 772 781

Hele Helsinggrafdeling: 100 104 102 102 97 95
heraf veerftet: 65 63 59 54 53 43
heraf afdeling igvrigt: 35 41 43 48 44 52

Kilde: Metalarbejderforbundets lgnoversigter, diverse numre. Beskaftigelsesudviklingen anvendes som
udtryk for svingningerne i det lokale arbejdsmarked, og ikke arbejdslgshedsprocenter, fordi beskeeftigel-
sen er opgjort efter arbejdssted og den derfor indkalkulerer det eksisterende pendlingsmgnster, medens ar-
bejdslgshedsprocenter er opgjort efter den arbejdslgses bopal. Jvf. Lensystemer i Krisen, i dette nummer,
fodnote 42.

131



Det ma veere den veesentligste arsag til, at reallgnnen pa verftet farst udviser
en faldende tendens i 1978, hvor faldet igvrigt er mere moderat end for de
gvrige verfter. Det ma ogsa veare den vasentligste arsag til, at veerftsledel-
sen - i modsatning til s mange andre varfter - indtil videre ikke har kunnet
fremtvinge veesentlige forringelser af akkordtariffer og et forringet akkord-
lgnsystem.

Omvendt kunne man sige, at den reservearmé, som verftets fixkapitalinve-
steringer i 1975-77 har produceret, ikke har vaeret stor nok set fra et kapitali-
stisk standpunkt. Det har verftsledelsen da ogsa opdaget, idet de pa andre ma-
der har forsggt at producere en stgrre lokal reservearmé. Nemlig ved at skaffe
flere rekrutter til de lokale reserver gennem en @ndret praksis i forbindelse
med veerftets specialarbejderskole. Det har ikke tidligere veeret normal praksis,
at man pa verftets specialarbejderskole tager folk ind pa kurser, uden at de er
sikret ansattelse pa veerftet bagefter. I 1975/76 afviger man fra denne praksis,
og uddanner 287 specialarbejdere, som ikke er sikret beskeftigelse. Det samme
galder ogsa for 1976/77, hvor 290 specialarbejdere uddannes uden sikring af
beskeftigelse??.

De lgnmassige virkninger af HV-lgnsystemet: HV-akkordlgnsystemet fra
1973 er i hovedprincipperne ikke afggrende forskelligt fra akkordlgnsyste-
met pa Nakskov (1976) og Lindg (1978), nemlig et bonuslgnsystem pa ba-
sis af i forvejen fastlagte timerammer; men systemet er gennemfart pa et
tidspunkt, hvor styrkeforholdet s& anderledes ud end nu. 1973 var det ar i
1970’erne, hvor Metalarbejderforbundets beskaftigelse udviste den starste
stigning (10,6%’s stigning med en samtidig forggelse af forbundets med-
lemmer med over 11.000 mand); det er ogsa det &r i 1970’erne, hvor ar-
bejdslasheden er mindst. Verftsarbejderne i Helsinggr har da ogsa veeret i
stand til at forhindre, at selve bonussen har faet en veesentlig intensiverende
betydning;? de har kunnet fremtvinge en reel udvidelse af basistimerne og
en forbedring af betalingen, iser i lansystemets farste ar (jvf. reallgnsudvik-
lingen i figur 4).

Den afggrende forskel mellem Nakskov og Lindg varfter pa den ene side og
Helsingar Vearft pa den anden side er forholdet mellem tidspunktet for skift i
akkumulationsmanster og endring i akkordlgnsystem. Pa Nakskov og Lindg
veerfter er bonuslgnsystemet indfert pa et tidspunkt, hvor veerfterne samtidig
foretog @ndringer i akkumulationsmgnster og lgnform. ZAndringer i akkumu-
lationsmeanster (selvom de er forskellige) farte begge steder til teknologisk be-

22. Jvf. Arbejdsmarkedsuddannelsernes statistik, diverse argange.

23. Bonusakkordlgnsystemer gar det i praksis umuligt at hdndheaevde akkordlofter, iser pa grund af dets
opsplittende virkninger. Som modveegt hertil og for at forhindre lgnsystemets intensiverende virknin-
ger har det veeret en udpraget politik fra klubbernes side, at man ikke skulle satse pa, at bonusbelgbet
blev starre og kom til at udgare en starre del af den samlede Ign, tveertimod for ikke at friste til ak-
kordraes.
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tingede friszttelser. Disse veerfter producerede selv en lokal reservearmé, som
samtidig - sammen med krisens almindelige virkninger - har kunnet sikre, at
de nyindfgrte lgnsystemer kom til at virke efter deres kapitalistiske hensigt,
nemlig lgntrykkende og intensiverende. Anderledes med Helsinger Veerft; re-
servearméen blev farst produceret sd meget senere (reelt farst i anden halvar
af 1977), at veerftsarbejderne i mellemtiden kunne fremtvinge en udtynding af
bonusakkordlgnsystemets virkninger.

Det viser, at et heevdvundet akkordlgnsystem kan fungere som en barriere
mod et umiddelbart lgntryk. Det viser samtidigt, at et akkordlgnsystem ikke
ngdvendigvis virker efter sit palydende; det er derfor ikke tilstreekkeligt at skel-
ne mellem darlige og gode lgnsystemer; det er ogsa ngdvendigt at inddrage de
betingelser, som de enkelte fabrikkers profitproduktionsmetoder stiller arbej-
derne overfor.

Det specielle udviklingsmenster pa det lokale arbejdsmarked og de hidtidige
lgnvirkninger af HV-lgnsystemet har kun midlertidig fjernet krisens problemer
for veerftsarbejderne i Helsinggr. Der er ingen tvivl om, at problemerne - sva-
rende til problemerne i de gvrige veerftshyer - er ved at melde sig for alvor; et
sikkert tegn herpa er reallgnnens faldende tendens i farste halvar af 1978; det
fortsatte fald i beskeftigelsen pa veerftet og det begyndende fald i Helsingaraf-
delingens beskeftigelse; og ikke mindst de pagaende forhandlinger om lgnsy-
stemet, som - hvis det skal ga efter ledelsens hoved - betyder en reduktion af de
nuveerende basistimer med 30% og en forggelse af bonussens lgnmaessige og
dermed ogsa intensiverende betydning.

Afsluttende bemerkninger: i den efterfglgende figur 5 er forsggt gjort en
sammenfatning af de karakteristiske udviklingstreek pa Helsingar Verft.
Figuren viser bl.a., at beskeftigelsen stiger under den extensive akkumu-
lationsfase; dernast falder den, iser i forbindelse med fixkapitalinvesterin-
ger. Den faldende beskeaftigelse pa veerftet skyldes altsa ikke (midlertidig)
brakleegning af kapital, men teknologisk betinget frisattelse. Figuren viser
0gsa, at profitraten falder serlig kraftigt i forbindelse med de store fixkapi-
talinvesteringer; det far verftet til at opgive fortsat akkumulation; i stedet
satser veerftsledelsen pd intensivering af arbejdet gennem lgnformen, bade
tempoforggelser og arbejdsdagens fortaetning, selvom der for det sidstnaevn-
te mangler de ngdvendige teknologiske forudsetninger indtil de store fixka-
pitalinvesteringer i krisen. Denne sammenhzang betyder ogsa, at indfarelsen
af nye lgnsystemer ikke er dikteret af den teknologiske udvikling, som ellers
er karakteristisk iseer under den intensive akkumulationsfase, men derimod
dikteret af, at de nye lgnformer skal kompensere for den manglende teknolo-
giske udvikling pa veerftet.
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Kapitalismens alder og vitalitet

Thomas Andersen, Jens Herskind og Hjalte Tin Iversen

FORORD

Denne artikel er en opfordring til diskussion med Kurasjes laesere og skribenter,
om hvordan man undersgger kapitalismens alder og vitalitet. Alle marxistiske
skribenter op til nu, og far Marx, de gamle utopiske socialister, har gjort sig
forestillinger om kapitalismens alder og vitalitet. Disse forestillinger har pa den
ene eller anden méade givet arbejdet et perspektiv. Marx sad oppe til langt ud pa
natten og nedkradsede sit grundrids til kritikken af den politiske gkonomi, for
at fa det feerdigt inden "the great deluge”, som han forestillede sig matte blive
udgangen pa krisen i 1857. Senere talte Lenin om kapitalismens raddenskab og
bortdgen i finanskapitalens tidsalder. Mange teenksomme og dygtige marxister
troede, at krisen i trediverne var "dgdskrisen” - osv. Idag er vi pd mange planer
af vores dagligdag langt mere undertrykt og fremmedgjort af “kapitalismen”
end Marx var i Soho. Hvad er det for en "kapitalisme” der har disse Fanixevner,
der gang pa gang snyder sine mest indsigtsfulde kritikere og genopstar, forster-
ket og udvidet?

Det er klart at ssmmenhangen mellem kapitalisme som historisk virkelighed
o0g som begreb, er vanskeligere tilgeengeligt end som sa. Hvad er ”kapitalisme™?
Hvor, hvordan og hvad er dens opstaelses- og reproduktionsbetingelser? Hvad
indebarer Marx’ begreb om kapital(isme)? Disse tilsyneladende forlengst af-
klarede spargsmal vil vi nu tage op og vise, hvordan vi nar frem til en reekke
helt afgerende specifikationer af de gangse og forkortede opfattelser, ved at
specificere kategorierne dialektisk, dvs. ud fra deres historiske tilblivelse igen-
nem subsumtion.

Nar Marx nu starter Kapitalen med analysen af varen, er det selvfalgelig
fordi varen er den kapitalistiske produktionsmades nucleus, dens elementere
moment. Hele den marxistiske sekunderlitteratur har bemaerket dette. Tilsva-
rende er vareanalysen det elementaere moment i den dialektiske erkendelse af
den kapitalistiske produktionsmade. Dette er stadig sandt, osse nar man ikke
kan finde ud af, hvordan varen og verdenskapitalismen, og tilsvarende, va-
reanalysen og erkendelsen af den konkrete totalitet, haenger sammen. Nar en
“marxist” kaster vareanalysen pa mgddingen, er det ikke fordi vareanalysen

135



er ubrugelig i erkendelsen af verdenskapitalismen, men fordi "marxisten” er
uduelig. Vejen til erkendelsen af den konkrete totalitet, og hermed af kapi-
talismens alder og vitalitet, starter med vareanalysen og ikke i et krav om
“anvendelige” analyser.

Nar det ser omvendt ud for mange mennesker skyldes det en forvirret og
forkert opfattelse af forholdet mellem marxisme og revolution. Marxismen er
ikke revolutionar; den er en kritik af den politiske gkonomi (det borgerlige
samfunds selvforstaelse), og revolutionen er ikke marxistisk; den er virkelig-
gerelsen af kommunismen. Marxismen er som individuel erkendelse bundet til
sit objekt, det borgerlige samfund, hvad dens status af videnskabelig (i Marx’
forstand) kritik ikke forandrer. Derimod er revolutionen en kollektiv erkendelse,
som i sagens natur bliver virkeliggjort som den revolutionere udvikling af det
nye samfund, og ikke som en videnskabelig teori. Kun det kollektive subjekt
kan overskride kapitalismen som den objektive historiske begraensning for
menneskers daglige liv. Det individuelle subjekt kan kritisere, mere eller min-
dre videnskabeligt, at kapitalen er denne historiske epokes objektive subjekt,
men aldrig alene &ndre dette forhold.!

Hvordan en marxist, eller ethvert andet menneske, gar fra en teoretisk kri-
tik af kapitalismen til en praktisk udvikling af kommunismen, kan marxismen
ikke besvare, heller ikke hvis den geres "anvendelig”, til "realanalyse” eller
“partitro”. Det kan man kun finde ud af ved at oprette en fantasifuld alternativ
virkelighed. Den fantasi, der skal til for at oprette en alternativ virkelighed, er
helt forskellig fra den fantasi, der skal til for at fare den dialektiske fremstilling
af det borgelige samfund fra varen til verdensmarkedet. Saledes ma en marxist
for at vaere med til at oprette den nye virkelighed ga pa to ben.? Her drejer det
sig om at ga fra varen til verdensmarkedet. Den anden fantasi udfolder vi i
Solvognen, pa Christiania og hvad der kommer efter, sasmmen med vores bgrn
og keerester.

Altsa: fra varen til verdensmarkedet, og derfra skue ud over kapitalismens
alder og vitalitet. Alt det arbejde og alle de overvejelser artiklen her sammen-
fatter, kan formuleres ganske kort: Ethvert dialektisk begreb er en tankemaessig
rekonstruktion af en virkelig historisk bevaegelse. Og det betyder for alle os,

1. Vi har forsggt at beskrive vilkarene for individuel og kollektiv erkendelse i sidste afsnit af vores
rapport, Hellere Stort og Halvbagt end Lille og Afbreendt, Statens Historie & 1000-2000, Del 2. Fra
absolutistisk kongestat til merkantil borgerlig stat. Englands historie i overgangen fra feudalisme til
kapitalisme, ar 1550-1750, Roskilde Universitetscenter, 1977, s. 338-372. (Herefter: Statens Historie,
del 2). Rapporten kan lanes pa Roskilde Universitets Bibliotek.

2. Vi preciserer dette i afsnittet "Marxisme og Revolution” (se note 1). Den vigtigste opgave for
marxisten er den samme som for alle andre mennesker: deltag i det daglige livs kamp mod veerdilovens
tvang, der hvor den rammer din tilveerelses kollektiver. Sekundaert er det marxistens opgave at keempe
i den borgerlige offentlighed for at vakke den kollektive, historiske erfaring om tidligere og samtidige
kampe mod udbytning og undertrykkelse. Selve den marxistiske teoriudvikling er for os, som for Paul
Mattick, en hobby (se Kurasje, nr. 12, s. 71).
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der arbejder pa grundlag af Karl Marx’ resultater, at vi ma specificere hvert
eneste af hans begreber ud fra deres tilblivelse og reproduktion i historien. Ad
denne vej kan vi videreudvikle den dialektiske fremstilling af varesamfundenes
historie.

Vi opfatter selv vores arbejde som led i den "videreudvikling af kritikken
af den politiske gkonomi” vores gamle kollega Jens Henning Rasmussen ta-
ler om i sin kritik af Hans Jgrgen Schanz ”Anti-kritik”.® Vi er helt enige med
JHR i hans kritik og mener osse, at Schanz er kommet ud i en grken med sin
“metateori” om marxismen. Selvom Schanz har mange gode punkter, isaer
hans overvejelser om forholdet mellem udbytning og undertrykkelse, er det
selsomt at se, hvor umuligt det er for ham at komme ud over textens udleeg-
ning, og igang med en selvstendig videreudvikling. At Schanz kan fa sig
selv til at ende med de helt tomme sociologiske “aspektopdelinger”, der er
et tilbageskridt fra omfangslogikkens” forsgg pé at udvikle subsumtionsbe-
grebet, kan vi kun forklare ud fra hans manglende arbejde med den virkelige
historie.* Vi skal i naste afsnit skitsere et dialektikbegreb, der er mere radi-
kalt end det Schanz har lest sig til hos Marx. Det er istand til at lgse Schanz
problem med subsumtionen (osse af “produktionseksterne omrader™), fordi
det er baseret pa en anden opfattelse af forholdet mellem historie og logik
(emperi og “kapitalen i almenhed”) og af abstraktionernes "real-status”. Vi
vil opfordre Schanz til at bruge sine evner pa at begrebsliggare historien og
ikke kun historisere begreberne. Nar vi gar det, er det fordi vi selv har ople-
vet - da vi i sin tid gik igang med Marx - hvor inspirerende og igangsattende
det "kapitallogiske™® udgangspunkt var for den historiske specificering af
den marxistiske kritik af kapitalismen.

Pa den anden side er vi fundamentalt uenige med JHR i hans forslag til
hvordan man kommer ud over Schanz begransninger. Problemet bestar ikke i
at feerdigskrive 3. bind af ”Kapitalen”, for endelig at na frem til klassekampen.
Derimod er problemet at kritisere og blive feerdig med metafysikken i marxis-
men. Metafysikken i marxismen har to kilder, dels problemet med Hegel hos
Marx, og dels marxismens ufolkelige udvikling (ufolkelig hos statspartierne
i @st og vest, ufolkelig pa universiteterne i gst og vest).® Metafysikken er et
spagelse der har hjemsggt alt for meget arbejde med marxismen. Pa Kurasje
fx i de tyske forsgg pa at lgse "realanalyse problemet”, i Reichelts udlegning
af kapitalbegrebets logiske struktur, hos Schanz, Marquart, osv. Den bun-

3. J. H. Rasmussen: Hvad skal vi med Kapitallogikken? i Kurasje nr. 17.

4. H.J. Schanz: Antikritik, Modtryk, 1977, s. 88-107.

5. Og lad os kalde en spade en spade og dialektik dialektik. Den padagogiske hensigt med opfindelsen
af "kapitallogik” er sldet fejl, og det er pa tide vi igen ger krav pa hele MARXISMEN og ikke kun en
kapitallogisk fraktion af den marxistiske kapitalismekritiks landvindinger.

6. At Mattick netop er fri for denne metafysik skyldes givetvis, at han hverken er partiideolog ellerr
akademiker.
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der i en fundamentalt forkert opfattelse af abstraktionens plads og funktion i
marxismen. Abstraktionen er ikke, som fx. Sohn-Rethel tror, noget realt der
udspringer af byttevaerdien, men tveertimod et fortalleteknisk fif man anven-
der i den sociale videnskabs laboratorium. Hvordan, skal vi se i naste afsnit.
Altvater vil aldrig sla bro fra kapitalen i almenhed til det reale (statestik-
ken), og JHR vil aldrig na frem til klassekampen igennem “realanalysen”.
Det skyldes at de er gledet fra moment/totalitet til fremtreedelse/vesen.
Den konkrete totalitet er den fuldsteendige tankemaessige rekonstruktion af
varesamfundets globale historie. Denne dialektiske fremstilling er konkret,
og det er momentet i den konkrete totalitet osse. Nar den konkrete totalitet
kan blive til et "vaesen” og derigennem (real)abstrakt, er det fordi man ikke
ger sig klart hvordan man forkorter den konkrete totalitet. Det forklarer vi
nedenfor. Problemet med videreudvikling af kritikken af den politiske gko-
nomi er altsa ikke at videreudvikle vaesenskategorierne opnedudind til klas-
sekampens toilet, men derimod at ggre op med vasenslogikken og forkorte
den konkrete totalitet til noget der kan rummes i et marxists hoved. Pga.
Marx’ sygdom og dgd er ”Kapitalen” pd mange mader en tilfeeldig forkortelse
af den konkrete totalitet. Den skal ikke skrives ferdig, men skrives om pa
ny. Det geelder ikke om at finde nye “formidlingskategorier”, men at speci-
ficere Marx’ kategorier pa en langt mere omfattende historisk made end han
selv naede.

Efter denne svada kan det vel ikke undre, at artiklen er bygget op som en
historisk udvikling af subsumtionsbegrebet, dvs. ud fra historiske data og ikke
Karl Marx’ veerker. Artiklen er delt i to hovedafsnit, fgrst et om penge og der-
nast et om kapital. Forud for afsnittet om penge er der en indledning, hvor vi
forsgger at redegare for subsumtionsbegrebet og dets udvikling som en kon-
sekvens af opgeret med vaesenslogikken. Det drejer sig altsa om to ting, dels
subsumtionsbegrebet i forhold til modsigelsen veesenskategorier /historisk em-
peri, og dels i forhold til modsigelsen konkretabstrakt. Afsnittet om penge viser
hvordan subsumtionens grundform udvikles med vareformen. Vi forsgger at
vise, hvordan pengeformen udvikles som et “kontinuum” af enkle subsumtio-
ner (oprettelserne af vareformen i den stadige smahandel), der gar edelmetal-
let til beerer af en samfundsmaessig relation. Med “kontinuummets” udvikling
er der opstdet mulighed for den fundamentale transformation i feudalismen:
opstéelsen af staten. Vi viser hvordan kontinuummet (af enkle subsumtioner)
gennemfarer den komplexe subsumtion af den feudale kongemagt. Den feudale
kongestat opstar. Afsnittet afsluttes med en fremstilling af den komplexe sub-
sumtion af den feudale kongemagt i analogi til vareanalysen. Varen, pengene
og statens farste form skal specificeres ud fra deres tilblivelse i den europaiske
middelalder, der er kapitalismens umiddelbare forudsatning (hvad varer, osv. i
andre historiske epoker ikke er). Den lange historiske proces frem til overgan-
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gen til kapitalisme er presset sammen til et par sider som en kort henvisning til
vores egentlige empiriske arbejde med arktiklens omrade.” Afsnittet om kapital
har to dele. Dels det centrale afsnit om branchen som kapitalismens mindste
virkelighed, hvor vi forsgger at give en historisk specifikation af kapitalens
opstéelse og reproduktionen. Det er klart, at vi hermed kommer ind pa over-
gangen fra feudalisme til kapitalisme. Det er dog ikke vores &rinde her, og vi
refererer kun kort til vores empiriske arbejde. Endvidere korresponderer vores
diskussion kun med tiden frem til ca. 1730 i England, altsa ikke den industrielle
revolution og frem. Vi antyder hvordan branchen bliver moment i et ny konti-
nuum, og hvordan dette kontinuum 2 gennemfgrer en komplex subsumtion af
den historisk overleverede statsform (den merkantile borgerlige stat) og den
farste kapitalistiske stat opstar. Dels afsnittet om guld og penge, hvor vi giver et
historisk rids af guldets betydning for pengeformens udvikling op til idag, hvor
guldet er gaet ud af pengeformen. Afsnittet om kapital afsluttes med en diskus-
sion om verdenspenge, hvor vi forsgger at skitsere den nye almene akvivalent
baseret pa den kapitalistisk producerede arbejdskrafts internationale produkti-
vitet. Artiklen afsluttes med en diskussion af Christel Neusdss, hvor vi skitserer
vores opfattelse af verdensmarkedets struktur idag og vender endelig tilbage
til artiklens udgangspunkt: kapitalismens alder og vitalitet. Her treekker vi den
konklusion, at verdenskapitalismen stadig har den enorme udviklingsmulighed,
der ligger i overvindelsen af den feudale nationalstat og udviklingen af en form
for "ultra-imperialisme”, hvis atomkrigen ikke har sat en stopper for den kapi-
talistiske ekspansion. Eller en proletarisk verdensrevolution...

7. Statens Historie del 1 & 2. Se note 1 og 19.
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INDLEDNING: SUBSUMTIONENS ABC

A. Den ortodoxe definition af subsumtion: vesen/subsumtion/fremt-
reedelse

Visse historiske bevegelser, diskontinuiteter, korresponderer med det Marx
kalder "gkonomiske former”. Det er Klart, at det ikke er enhver historisk bevae-
gelse, der korresponderer med en gkonomisk form. Uden narmere diskussion
drejer det sig om diskontinuiteter i varesamfundenes historie. Denne historie
er een stor flade af punkter, der kan rekonstrueres af tanken, ved at de far et
navn eller gares lig med et begreb. Ikke alle punkter er diskontinuiteter og ikke
alle begreber er dialektiske. Subsumtion er den modsatningsfyldte historiske
proces, der opretter og reproducerer en gkonomisk form. | den tankemaessige
reproduktion eksisterer de samme modsgtninger i den dialektiske overgang,
der opretter og reproducerer et dialektisk begreb. Der er en strukturel identitet
mellem den historiske diskontinuitet, der skaber en gkonomisk form - og s den
dialektiske overgang der skaber et dialektisk begreb. Denne identitet mellem en
historisk proces (diskontinuiteter i varesamfundene) og tankemaessig reproduk-
tion (dialektisk overgang i marxismen) kalder vi subsumtion, eller vi siger, at
identiten skyldes subsumtion.

”Subsumtion” kan vi altsa definere dobbelt: som en historisk modsztnings-
fyldt proces, hvor to konkrete instanser (brugsvardier eller sociale strukturer)
bliver underordnet/del af varesamfundenes sociale sammenhzng; og som en
tankemaessig proces, hvor den historiske subsumtion reproduceres som en dia-
lektisk overgang i fremstillingen af varesamfundene. Den logiske konsekvens
af denne definition er at enhver dialektisk overgang forud har en historisk eksi-
stens. Vareformen er subsumtionens grundform og vareformens historiske ud-
bredelse svarer til subsumtionsanalysens mulige omfang. ”Varesamfundet” er
derfor ikke nogen produktionsmade overhovedet, og siger ikke i sig selv noget
om vareformens betydning for en given produktionsmédes udbytning og un-
dertrykkelse. Varesamfundet streekker sig altsa over flere produktionsméder og
subsumtionsanalyse indskrenker sig altsa ikke kun til den kapitalistiske epoke.
Omvendt er det indlysende, at en subsumtionsanalyse, der ikke reflekterer for-
holdet til de givne produktionsmader, er ren skematik.

Subsumtion er et begreb Marx ikke anvender systematisk - ud over visse be-
greensede omrader (arbejdets formelle og reelle subsumtion). Det er ikke desto
mindre centralt for marxismen, fordi subsumtionen altsa er den historiske be-
vagelse, hvorigennem det vareproducerende arbejdes “indre modsatning” har
historisk eksistens ("fremtreeder”), hvad enten det er i form af varebytte, vare-
produktion, lgnarbejde, profitrater eller andre momenter i den konkrete totalitet.
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Alle momenter i den konkrete totalitet er skabt ved subsumtion og reproduceres
ved subsumtionens reproduktion. Subsumtionen specificerer formidlingen mel-
lem den historiske virkelighed og tankemaessigt rekonstruerede historie. Det
skyldes, at subsumtionerne er de punkter i varesamfundenes historie, hvor den
”indre modsatning” mellem "abstrakt samfundsmaessigt” arbejde og konkret
arbejde eksisterer reelt - virkeligger sig i menneskenes verden, forvandler dens
videre udvikling.

Praecis pa dette punkt konkluderer Larsen & Schanz: “ldet pengefor-
mer opdages som pa engang den eneste made, hvorpa verdien kan fungere
punktuelt og ligeledes fremtreede punktuelt, samtidig med at denne funktion
og fremtraedelse netop skjuler sin sande, objektive begrundelsessammen-
hang, sa bliver indstillingen til den pa veerdi og kapital beroende emperi
vaesenslogisk.”® De stiller sagen korrekt op, men treekker den forkerte kon-
klusion, hvad vi skal se.

B. Emperien skjuler intet, der er ingen vaesner i historien. Modsigelse mellem
den ortodoxe vaesenslogik og emperien

Den virkelige historiske dagligdag har ikke nogen dybde mellen en ”indre”
struktur eller "vaesen” og en "ydre” "fremtradelse”, men kun en ubrudt strgm
af realiteter. Det er en fundamental sandhed. Derfor er vasenslogikkens mate-
rialisme en dérlig materialisme, en ngdlgsning pa den individuelle erkendelses
problemer. Vi vil ikke diskutere dette mere, for det er fremmed for marxismen
at forestille sig en empirisk, historisk eksistens af oversanselige veesner.

Det er et indlysende og uomgeengeligt krav til den dialektiske rekonstruktion
af historien, at den kan specificere hvert eneste begreb som en konkret tanke-
massig rekonstruktion af en virkelig historisk bevagelse.

Det er altsa vores store problem, som marxister idag, at vi pa den ene side har
en tradition for at opfatte Marx vaerdibegreber som "vasens-kategorier”, mens
vi pa den anden side ikke har nogen vidnesbyrd om “veesner” i vores histori-
ske forskning (for ikke at sige vores dagligdag). Det er ikke kun et polemisk
problem, men det fundamentale problem, at forholdet mellem historie og logik
ikke er lgst tilfredsstillende endnu.

C. Modsigelsen mellem vaesenslogikken og emperien ophaves i den konkrete
totalitet. Her er den dialektiske fremstilling konkret

Den virkelige historie oplagser selv modsigelsen mellem indre modsatning” og
éndimensional historisk struktur, i de punkter hvor den "indre modsatning” er

8. M. Larsen og H. J. Schanz: Oversetternes Forord i Karl Marx: Grundrids, Modtryk /Kurasje, 1974,
S.XXX.
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reel i et forhold mellem to konkrete instanser. Det sker altsa i subsumtionsbe-
vagelsen. Den tankemaessige rekonstruktion af alle subsumtionsbevagelserne
udgaer den konkrete totalitet.

Nér Marx derfor siger: ”For mig er det omvendt det ideelle (den konkre-
te totalitet, HTJ) intet andet end det i menneskehovedet omsatte og oversatte
materielle.” - sa er det kun rigtigt under én forudsztning: at menneskehovedet
er i stand til at fremstille det ideelle, dvs. den konkrete totalitet. Men den fuld-
steendige og komplette rekonstruktion af varesamfundenes globale historie i
dets milliarder af detaljer er bade uinteressant og umulig for den individuelle
erkendelse.

D. Modsigelse mellem fremstillingen af den konkrete totalitet og marxismens
praktiske muligheder

Nar vi omtaler den konkrete totalitet, er det fordi den kan bruges til at vise, at
den dialektiske fremstilling i sig selv er ikke-abstrakt, men tveertimod een stor
flade af konkrete rekonstruktioner af subsumtionshistorier by the billion. For
at kritisere de metafysiske "vasner”, er vi ngdt til at starte med den konkrete
totalitet, for at afvise at abstraktionen hgrer hjemme i den dialektiske fremstil-
ling. Derefter vil vi sa se pa den konkrete totalitets produktionsbetingelser, som
netop er betingelserne for den individuelle erkendelse. Vores argumentation er
derfor omvendt i forhold til gangen i den praktiske marxismes analyser. Det
leder frem til en modsigelse mellem den konkrete totalitets umadelige omfang
og den individuelle erkendelses praktiske muligheder.

E. Den praktiske marxisme er ngdt til at forkorte den konkrete totalitet

For os, som en praktisk udfordring og opgave, er den dialektiske fremstilling
af den konkrete totalitet, fremstillingen af en forkortet udgave af den ideelle,
totalitet. Derfor er vores argumentation omvendt i forhold til den praktiske ana-
lyses gang. | praksis forkorter vi selvfglgelig ikke den konkrete totalitet, men
nar efter analysen frem til en fremstilling, der reelt er en forkortet konkret to-
talitet. Problemet er altsa ikke: hvordan far vi “formidlet” vores kapitalbegreb
op til dagligdagens klassekamp osv., men tveertimod hvordan forkorter vi vores
ideelle fremstilling, s& den alligevel fortseatter med at vaere konkret? Fx. tror
vi, at vore mange kollegaer, der har arbejdet med danske forhold, hellere skulle
bekymre sig om, hvordan de kan opretholde en dialektisk national begreenset-
hed end bevise, at det er ”kapitalen i almenhed”, der star bag det politiske livs
cirkus.

9. Marx: Das Kapital, MEW 23, s. 27.
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F. Vesenslogikkens blinde gje. Metafysikken exorceres fra marxismen

At veesenslogikken har et blindt gje ser vi, nar den tillader enhver marxist
at seette sig i besiddelse af den konkrete totalitet. Forholdet mellem indi-
viduel og kollektiv erkendelse har vasenslogikken aldrig preciseret, bla.
fordi den har forudsat sin egen fremtraeedende rolle i revolutionen. Den har
begaet den smaborgerlige fejl at tro, at massernes revolution vil veare en
gentagelse af den filosofiske kapitalismekritik.*® Det er en bedravelig og af-
goerende fejl.

Larsen & Schanz konkluderer det tidligere citat: ”..den pa vardi og kapital
beroende emperi (bliver opfattet) vaesenslogisk, hvilket kort vil sige, at den
veerdi - og kapitaldeterminerede overflade (emperien) ikke i sig selv tages som
sidste udsagn, ikke tages som en samling stenharde data, som teorien enten blot
skal organisere og generalisere, eller som teorien blot skal fere tilbage pa et
historisk invariabelt begreb for produktivkraft og produktionsforhold; tveerti-
mod tages emperien som det ngdvendige, savel funktionelle som reprasentative
udtryk for de pa vardiproducerende arbejde beroende vasenshestemmelser og
lovmaessigheder, som til gengaeld netop ikke kan hverken fremtreede eller fun-
gere umiddelbart.”** De siger fordrejet, skjult og dermed veesen/fremtreedelse.
De placerer kort sagt fordrejningerne som en kvalitet i objektet for erkendelsen,
de ger det til en kvalitet ved varesamfundene og iser kapitalismens produkti-
onsmade.

Vi drager den modsatte konklusion: at fordrejelserne osv. ikke er en kvalitet
ved objektet, men ved subjektet. Dvs. at det ikke er en kvalitet ved emperien
i sig selv, men ved den, der erkender - eller mere precist, at fordrejningerne
opstar, nar et bestemt subjekt (individet) skal tilegne sig et bestemt objekt (va-
resamfundenes globale historie).

For det kollektive subjekt er disse problemer kun sofisterier. Den kollektive
erkendelse er praktisk og ikke teoretisk. Her er muren mellem erkendelsen som
tankeprodukt og erkendelsen som praktisk forandring brudt ned; her forsvinder
enhver tale om vasner osv. Vi mener derfor at vaesenslogikken, og dermed en
form for metafysik i marxismen, kommer af, at den individuelle erkendelse
prever at lege kollektiv erkendelse. Det er dette forsgg pa at overskride det
teenkende hoveds fysiske og sociale begransning, der af vasenslogikken ar-
tikuleres som veesnets “real-status”. Men det reale - virkelige - i denne sag er
ikke "vasnet”, men den fysiske og sociale forskel pa det individuelle og kol-
lektive subjekt.

10. Har f.eks. Larsen & Schanz: . . farst med erkendelsen af det kapitalistiske samfunds grundleggende
reproduktionsbetingelser, kan den marxske teori levere grundlaget for en kapitalnegerende
revolutionar strategi . .” Larsen & Schanz op. cit. s. xxxii.

11. Larsen & Schanz op. Cit. s.XXX.
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Nér alt dette er sagt, star der altsa et faktum tilbage: at marxismens prakti-
ske betingelser er det individuelle subjekt, og at det ikke kan fatte totaliteten
konkret; hvordan kan vi sa opretholde argumentet om, at modsigelsen mellem
vaesnet og emperien ophaves i den konkrete totalitet?

G. Modsigelsen mellem konkret totalitet og ngdvendig abstraktion. Abstrak-
tionskraftens funktion i marxismen

Vesenslogikken forvandler moment/konkret totalitet til fremtreedelse /vee-
sen, men det er en metafysisk made, hvorpa det "teenkende hoved” kan til-
egne sig "denne verden”!?; det kan ikke omslutte den konkrete totalitet, men
ma rejse fra det konkrete kaos, empirien, via det abstrakte (pa en made vi
uddyber om lidt) til det "tankekonkrete”, "tanketotaliteten”, den konkrete
“totalitet”®®. Elegant kan man s& komme til at forvandle grundlaget for den
marxistiske kritik af kapitalismen fra den konkrete totalitet, til et aksioma-
tisk, metafysisk vaesen.

Problemets metodiske omfang kan indsnavres til “abstraktionskraftens”
funktion i "analysen af de gkonomiske former”!. Modsigelsen mellem ab-
straktion og konkret teoretisk rekonstruktion, kan kun oplgses ved at forhol-
det mellem historiens og fremstillingens tidsdimensioner tages med i over-
vejelserne.

Den dialektiske fremstilling oplgser saledes modsigelsen mellem konkret og
abstrakt teori, ved at veere i stand til at specificere alle sine begreber ud fra de
virkelige subsumtionsbevagelser. Det er den uforkortede dialektiske fremstil-
ling: hver evig eneste subsumtion fgrt til bogs i en ufattelig lang reekke rekon-
struktioner. Denne fremstilling er som sagt, ikke abstrakt, fordi den netop er
en uforkortet rekonstruktion. Den vil aldrig blive lavet, fordi det ville vere
komplet idiotisk, fx. at bogfare hvert eneste varebytte i historien. Den dialekti-
ske fremstilling er altsd i sig selv ikke en abstraktion, men en konkret teoretisk
rekonstruktion.

Dette gjaldt den ideelle dialektiske fremstilling (den konkrete totalitet). For
den praktiske marxisme er problemet derfor at forkorte den konkrete totalitet:
at skille fremstillingens tid fra historiens tid - uden at satte den ideelle frem-
stillings specifitet overstyr. Den ideelle fremstilling blev specificeret igennem
den tankemaessige rekonstruktion af de virkelige subsumtionsbevagelser. Den
praktiske fremstilling ma vise, at der over tid opstar nye former for subsum-

12. Marx: Grundrids, GrMK, s. 21, 1.30-31.
13. Ibid. s. 21, 1.25-26-27.
14. MEW 23,s. 12.
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tioner. Dvs. at fremstillingen af lzengere tidsrtum ma koncentrere sig om ud-
viklingsgangen i de “gkonomiske former” og derfor se bort fra den gentagne
katalogisering af de ens subsumtioner.

Abstraktionskraftens funktion i marxismen er altsa at adskille historiens og
fremstillingens tider.

H. Abstraktionerne er en metode til at forkorte, en tidsaccellerator

Subsumtionen er, som navnt, den historiste bevagelse hvorigennem “den indre
modsetning” mellem brugsveaerdi og verdi er reel i et "ydre” forhold mellem
to konkrete instanser. Ideen om den "indre modsatning” i en given gkonomisk
form, er i sig selv abstrakt og udger en hjelpeforanstaltning i fraveeret af den
uforkortede dialektiske fremstilling. Séledes er et begreb som “en vare alene
i verden” ikke dialektisk, men abstrakt fordi varens ”indre modsetning” mel-
lem veerdi og brugsveerdi kun har historisk eksistens i verdiforholdet mellem
to varer.”® Som dialektisk kategori er én vare en uting. Den virkelige historiske
bevagelse kan nemlig ikke isolere den ene side i modsatningen mellem verdi
og brugsveerdi.

Abstraktionens funktion i den dialektiske fremstilling kan vi derfor opfatte
som en accellerator, der tilsattes stoffet for at komme hurtigere frem, dvs. for
at adskille fremstillingens tid fra den historiske tid. Denne abstraktion abstrahe-
rer brugsveerdierne til formelle feelleskategorier, - den mest omfattende er netop
“brugsveerdi”. Denne abstraktion er formel og ikke reel.

Vi kan maske klarggre dette med et eksempel. Hvis vi tar et dialektisk be-
greb som “en vare”, sa specificeres det af den konkrete subsumtionshistorie,
der frembragte denne gkonomiske form - jeg leegger en tier pa disken og far
et motorcykelblad. To konkrete instanser bringes i den sociale situation vi
kalder et veerdiforhold”. Dette veerdiforhold er et moment i den konkrete
totalitet - eet blandt milliarder. Sa siger vi: vareformen, og abstraherer bade
gennem tiden og fra egn til egn og mener bade mit blad og din hest osv.
Larsen & Schanz uddyber: ”For fremstillingsmaden er det afggrende, om
Erscheinung er en "Erscheinung fur es” eller alene "flr uns”.*® "En vare” er
totaliteten pr. moment for os, og som sadan konkret, mens “vareformen” er
alle varerne (totaliteten) for sig selv; her eksisterer totaliteten som en relation
til sig selv og samtidig abstrakt for os, som varernes gkonomiske form uden
de mange brugsverdier.

15. Jvf. Marx, Grundrids, Gr/MK, s. 21, 1.17-18: ”(Bytteveerdien) kan udelukkende eksistere som
abstrakt, ensidig relation inden for et allerede givet konkret, levende hele”.
16. Larsen & Schanz op. cit. s. 1.
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I. Subsumtionen i den forkortede totalitet

Vi vil som konsekvens af vores overvejelser om subsumtionen og abstrakti-
onskraften afvise den almindelige forestilling om “real-abstraktionerne”, fordi
den 1) opretter et vaesensniveau i den historiske realitet, der aldrig vil kunne
frigare sig fra Hegels metafysik, 2) Marx’ brug af abstraktionen, det vigtigste
instrument i den sociale videnskabs laboratorium”, som han siger i Kapitalens
forord, indikerer ikke at skulle have realstatus, netop fordi 3) vaerdikategorierne
er specifikationer af virkelige sociale relationer (historiske diskontinuiteter),
mens abstraktionerne gaelder brugsveerdierne. Modsatningen mellem den “ab-
strakte” veerdi, og den "konkrete” brugsveerdi oplgses i den virkelige historiske
bevaegelse igennem tidsfaktoren.

Det er igvrigt, indlysende nok, bedst udviklet i den marxistiske diskussion i
forbindelse med krisecyklen, hvor netop tidsfaktoren er afgarende (den historiske
dimension). Modsigelsen mellem abstrakt og konkret oplgses i forholdet mel-
lem moment og totalitet, hvor totaliteten for det erkendede individ altid ma veere
tilstede i teoretisk form, kun kan fattes ved hjeelp af abstraktionskraften, mens
totaliteten for det kollektive subjekt er en praktisk realitet, der kan forandres.

Hvis vi skal opsumere vores overvejelser om subsumtionen, sa er det vig-
tigste resultat at vaesenslogikken afvises som “real-logik” osv. S& nar Marx
taler om, at alting fremtraeder fordrejet i konkurrencen, skal det efter vores
mening opfattes som en ngdvendig fordrejning, der indtraeder, nar det indivi-
duelle subjekt forsgger at omslutte den konkrete totalitet i hovedet. Hermed
er der sagt to ting, dels at den konkrete totalitet ikke er abstrakt, og dels af
den ma forkortes ved hjalp af abstraktionskraften nar det individuelle subjekt
skal fremstille den.

En marxisme uden vasenslogik adskiller sig forst og fremmest fra "kapital-
logisk™ marxisme i dens politiske implikationer, dvs. i opfattelsen af forholdet
mellem marxisme og revolution. For marxisten er den en udfordring til rekon-
struktion af subsumtionshistorier - en historisk specificeret marxisme, Marx’
vardikategorier skal ikke afskaffes, de skal specificeres historisk.

J. Den politiske konsekvens af opgeret med veesenslogikken

For os er der osse en politisk betydning i afvisningen af vasenslogikken og
dens “real-abstraktioner”, som raekker ud over den nuveerende metodiske dis-
kussion: den magt den borgerlige offentligheds arbejderledere har til at defi-
nere hvad der er (den rette) politik, er altid begrundet i abstrakte argumenter
om kapitalismens (samfundets) “natur”, dvs. den konkrete totalitet. Det kan de
komme afsted med fordi marxismen stadig mangler et konsekvent opgar med
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metafysikken. | praksis er metafysikken i marxismen et videnskabeligt forsvar
for, at de manges praktiske erfaringer underordnes de fas abstrakte erkendelse.

Pa denne made kunne marxismen blive til "marxismen-leninismen og en
statsideologi. Séledes er de fas metafysiske marxisme en undertrykkende stat-
sideologi, mens de manges praktiske "marxisme” er en destruktion af staten:
”Statens iboende tendens er at koncentrere, at indsnavre og monopolisere alle
sociale aktiviteter; i modseetning hertil er revolutionens natur at vokse, udvide
og udbrede sig selv i stadig starre cirkler. Med andre ord, staten er institutionel
og statisk, revolutionen er flydende, dynamisk. Disse to tendenser er uforene-
lige og gensidigt destruktive. Statsideen draebte den russiske revolution, og re-
sultatet ma blive det samme i alle andre revolutioner, safremt emancipationens
ide (the libertarian idea) ikke sejrer.” - sagde Emma Goldman i 1923.%7

AFSNITTET OM PENGE

A. Den feudale kongestat
Enkel subsumtion - Kontinuum - Komplex subsumtion

Vi har set at subsumtionen er den modsztningsfyldte historiske proces, der op-
retter og reproducerer en gkonomisk form, og videre reproduceres tankemaes-
sigt i en dialektisk overgang.

Nu skal vi meget langt tilbage i tiden, helt tilbage til tiden omkring &r 1000 i
den europaiske feudalisme. Det skyldes, at vi skal opspore pengenes og statens
subsumtionshistorie. Statsanalysen er ngdvendig for at forsta udviklingen i de
andre gkonomiske former og er samtidig det centrale tema for vores egentlige
empiriske arbejde. Begrebet om “enkel subsumtion” er reproduktionen af vare-
formens udvikling; begrebet om “kontinuum” er reproduktion af pengeformens
udvikling og begrebet om “komplex subsumtion” er reproduktion af statsfor-
mens fgrste udvikling.

Subsumtionens grundbestemmelser er givet i vareanalysen.!® | vareana-
lysen drejer det sig om den konkrete totalitets (det kapitalistiske samfunds

17. | efterordet til My Disillusionment in Russia, 1923, citeret i Living My Life, New American Library,
1972, s. 719.

18. Selve vareanalysen har vi efterhdnden gennemdiskuteret, og vil ikke bruge pladsen her til det. Se Til
Grundlaget for Bestemmelsen af Fagkritikken i Senkapitalismen, RUC, 1974, s. 1-25; Tale er Tavshed -
Guld er Sglv. Den borgerlige stats subsumtionshistorie: den feudale kongemagt, den feudale
kongestat, den absolutistiske kongestat frem til den Engelske Revolution i 1640, RUC, 1976, s. 1-29.
(Herefter: Statens Historie, del 1). Rapporterne kan lanes p4 RUB; Den borgerlige stats subsumtions
historie - den feudale fase. Historievidenskab nr. 10-11, s. 34-42; Statens Historie, del 2, s. 1-13.
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erkendte virkeligheds) mest enkle momenter, nemlig vareformerne. Vareana-
lysen viser, hvordan ”verdisubstansen” kun kan fremtreede igennem sub-
sumtionen af en specifik genstand, brugsveerdi. Den mest simple subsumtion
er saledes oprettelsen af vardiens akvivalentform. Denne simple tilfeeldige
verdiform er overhovedet den mest enkle verdiform og kan som sadan ek-
semplarisk fremstille enhver dialektisk konstitutions grundbestemmelser:
en dialektisk form, som vareformen, kan kun hange sammen, har historisk
eksistens ved, at dens indre modsatning, her mellem verdi og brugsveerdi,
beveeger sig som en ydre modsetning mellem to historisk konkrete instanser,
her to varer.

Vareformerne er af kort varighed; de gennemgar en enkelt bytteakt far de op-
lgses, og brugsveerdien ryger ud af den subsumerede tilstand, naturligvis uden
at stoffet som sadan behgver at ophgre med at eksistere. Den ikke abstrakte
fremstilling af disse momenter bevaeger sig pa brugsveerdiernes niveau, dvs. pa
det helt konkrete niveau: det og det sem, den og den hammer; osv. Den materi-
elle specifitet kan ikke abstraheres udenom subsumtionsanalysen, uden at blive
ahistorisk og vilkarlig. Vareanalysens afgarende konsekvens er derfor, efter vor
mening, at den viser hvordan Marx selv ophaever modsatningen mellem veerdi
og brugsveerdi, og mellem abstrakt og konkret i en, omend lille, konkret tota-
litet. Han viser her pa hvilken made, det er muligt at begribe sammenhangen
mellem veerdisubstansen og materialiteten dialektisk i dens mest enkle udtryk.
Dette bliver samtidig udgangspunkt og beveegelsesform for al dialektisk forsté-
else af den konkrete historie.

Speargsmalet er nu, om man meningsfuldt kan fremstille andre og mere kom-
plekse momenter i den konkrete totalitet pd samme made, dvs. ved anvendelsen
af en tilsvarende begrebsliggerelse af den historiske udvikling. Det mener vi
godt, man kan. Vi skal her redeggre for, hvordan vi mener, man ma udvikle
subsumtionshegrebet, for at det skal blive tjeneligt til at undersgge en historisk
proces som den borgerlige stats udvikling.

Udgangspunktet for undersggelsen er den stadige repetition af ensartede
kombinationer, veerdiudtryk, af veerdi og brugsverdi. Vareformernes gentagne
oprettelse producerer en kontinuerende bevaegelsesform. Denne kontinuerende
bevaegelsesform for veerdien vil vi omtale under ét som et kontinuum, fordi
kontinuummet som sédan skaber betingelser for det naste trin i varesamfundets
udvikling.

Tuskhandlen udtrykker en lille modseetning, modsatningen mellem varens
brugsveerdi, dvs. dens behovstilfredsstillende kvalitet, og dens vardi, dvs. dens
indhold af abstrakt samfundsmaessig menneskeligt arbejde. Denne modsztning
er lille og tilfeeldig, fordi det abstrakte samfundsmeessige arbejde kun er til i det
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tilfzeldige bytte og ikke pa nogen made regulerer malene i det konkrete arbejdes
udveksling, som maske kun var at plukke et &ble, eller at draebe en sglvraev bag
bjergene.

Andet udtrykker den enkelte enkle subsumtionshistorie ikke, og kan den ikke
udtrykke. | tuskhandlen var varebytterne en gensidig tilfredsstillelse af behov
uden tvang, da det udvekslede merarbejde var tilfeldigt overskud: "Hos mange
folkeslag blev disse forskellige sorter af naturaliepenge bragt ind i et fast sy-
stem; saledes gjaldt hos indianerne i Missouriomradet: 2 knive = et par bukser,
2 knive og 1 par bukser = 1 teppe, det foregaende + 1 teeppe = 1 ildflint, det
forrige + 1 ildflint = 1 hest, det forrige + 1 hest = 1 leedertelt, det forrige + 1
leedertelt = 1 kvaeg”.t®

Med udviklingen af tuskhandlen til pengeformidlet handel opstod der en sta-
dig gentagelse af enkle subsumtionshistorier. En sadan handel betgd, at cirku-
lationens konstitution var blevet samfundsmaessig med en kraft stor nok til at
forvandle en specifik brugsveerdi, eedelmetallet, til fremtraedelsesform for sin
modsatning, bytteveardien. Man skal her vaere opmaerksom pa, at dette ikke var
®delmetallets egen byttevaerdi, men alle andre varers bytteveerdi. Det konkrete
arbejde i varen blev til udtryk for sin modsatning, abstrakt samfundsmessigt
arbejde, og privat arbejde blev til formen for sin modsatning, arbejde i umid-
delbar samfundsmassig form. Disse forvandlinger er ejendommmeligheder
ved &kvivalentformen, dvs. de er ejendommmeligheder ved pengeformidlet
organisering af det adskilte, private, umiddelbare arbejdes samfundsmaessige
sammenhang. Dette gaelder osse selvom pengeformen igen og igen faldt sam-
men og blev til skatteophobning.

Marx skriver om disse ejendommeligheder i Urtext: "Pengene er ikke blot
en form, der formidler vareudvekslingen. De er en byttevaerdiform, der vokser
frem af cirkulationsprocessen - et samfundsmaessigt produkt, der opstar af sig
selv i kraft af de relationer, som cirkulationens individer indtraeder i. S snart
guld eller sglv (eller enhver anden vare) har udviklet sig som veerdimal og som
cirkulationsmiddel (det sidste enten i pengevarens legemelige form eller erstat-
tet af et symbol), bliver guld og sglv til penge, uden samfundets hjelp eller
villen. Pengenes magt fremtraeder, som om den var en skabne, og iser under
samfundsmaessige tilstande, som gar under ved en mere dybtgaende udvikling
af bytteveerdiforholdene, stritter menneskenes bevidsthed imod den magt, som
et stof, en ting far overfor dem - imod det forbandede metals herredgmme, der
fremtraeder som det rene vanvid. De gensidige sociale relationers forvandling
til et fast og overvaeldende samfundsmaessigt forhold, der subsumerer indivi-
derne under sig, fremtreeder farst i pengene, og dét netop i den abstrakteste

19. F. Mller-Lyer: Phasen der Kultur, Miinchen, 1915, citeret i K. A. Wittfogel: Die Geschichte der
Birgerlichen Gesellschaft. Von ihren Anfangen bis zur Schwelle der Grossen Revolutionen, Frankfurt,
1924 (reprint 1972).
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og derfor mest vanvittige og ubegribelige form, en form i hvilken alle formid-
linger er ophavet. Og dette fenomen er s& meget desto mere hardtslaende,
som det vokser frem af forudsaetningerne om de frie, vilkarlige og atomistiske
privatpersoner, som kun forholder sig til hinanden gennem de gensidige behov
i produktionen”.®

Byttevaerdiens cirkulation, dens historiske veegt og placering er imidlertid
afhaengig og betinget af udbytningens form i den materielle produktion. Hvil-
ket betyder at varehandelen, den udstrekning i hvilken "bytteveerdien griber
et folks produktion” ikke blot kan males pa den nominelle mangde af vare-
bytter eller pa cirkulationsomslagets givne omfang. Det vasentlige er, hvilken
rolle byttevaerdien indtager i udbytningens konkrete virkelighed. Det er f.eks.
ikke ligegyldigt, om bytteveerdien florerer blandt overklassen uden andet end
et yderligt forhold til udbytningen, som under antikken; manipuleres af etnisk
beslaegtede handelsfolk uden om produktionen, som i merovingske og karo-
lingske tider; eller om bytteveerdien reguleert indtreeder som et moment i den
direkte relation mellem udbytter og udbyttet. Og det er netop hvad der sker med
kommuteringen under feudalismen.?

Det er den manglende forbindelse mellem varecirkulationen og selve ud-
bytningsmaden, som altid har lammet den gamle diskussion om "monye-eco-
nomy vs. natural economy”, “external forces vs. internal forces”, etc.?? Den
langtrukne debat, f.eks., om handelens ekspansion eller ikke-ekspansion i den
mgrke middelalder danner ikke i sig selv nogen mening. Fgrst sasmmenholdt
med selve udbytningens historie, i dette tilfeelde altsa den feudale produkti-
onsmades fremkomst, far denne diskussion relevans.?® Derngst er det en for-
simplet og brutal udleegning af pengenes nedsynkning i produktionen som har
praeget den marxistiske historieskrivnings opfattelse af bytteverdiens historie.
Det antages i en lige linie fra formuleringen af teorien om den oprindelige ak-
kumulation, at den skinbarlige eksistens af penge i form af kebmandskapital
ngdvendigvis senker sig ned over produktionen og omformer den i sit eget

20. Marx: Grundrisse, EVA, s. 928 (Mores understregning).

21. Kommuteringen betegner principielt overgangen fra rene arbejdsrenter, hoveriarbejde pa
herremandens jord, til rene pengerenter. Herimellem ligger et veeld af mellemformer, - inklusiv
naturligvis naturalierenter, - med baggrund i lokale og traditionelle sartreek. Ogsa indenfor adelens
reekker kommuteredes feudale forpligtelser som riddertjeneste og edsafleggelse til skyldigheder
opgjort i penge.

22. Se f.ex. P. Sweezy: A. Critique, Science & Society, Spring 1950. Genoptrykt i R. Hilton: The
Transition from Feudalism to Capitalism, \Verso Editions, 1978 (Vores oversattelse af de vigtigste
indleeg i denne klassiske debat forventes at udkomme - med 2 ¥ érs forsinkelse - p4 RUC Bogforlag
i fordret 1979); M. M. Postan: The Rise of the Money Economy i Essays in Economic History, Vol
1,1944.

23. H. Pirenne: Economic and Social History of Medieval Europe, London, 1972 (1936); R. Hilton:
A Comment, Science & Society, Fall 1953. Genoptrykt i Transition ..., 1978. Baggrunden for, og
omstzendighederne ved feudalismens opkomst er behandlet i vores Feudalismens Rgdder, RUC, 1978.
Rapporten kan lanes pa RUB.
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billede. (Som vi senere skal se, omfatter en oprindelig akkumulation pé ingen
méde blot ophobningen af pengeformuer til investering i industrialisering el-
ler merveerdiproduktion, men en akkumulation eller snarere koncentration af
kommercielle aktiviteter som efterhanden danner grundlaget for fremkomsten
af priskonkurrerende brancher, en ophobning af betingelserne for lgnarbejde,
samt ansamlingen af en borgerlig stat, som bryder med den feudale stats privi-
ligering af monopoliseret produktion og handel). En reekke historiske kends-
gerninger har imidlertid bragt uorden i en sadan antagelse. F.eks. har det vist
sig, at omrader med pludselig og livlig gkonomisk aktivitet slet ikke ngdven-
digvis gennemgik en folgelig affeudalisering; sine steder snarere tvaertimod.
Rask kebmandshandel og renlivet feudal udbytning trivedes udmarket side
om side.?

Det bedste eksempel leveres akkurat under kommuteringens periode i Eng-
land. | det 13ende arhundrede var pengegkonomien tilsyneladende generelt
ekspanderende; udenrigshandelen voksede, markeder udvidedes. Bagom dette
var kommuteringen derimod stagnerende, muligvis endda pa retur. En bglge
af enserfment satte ind allerede i slutningen af det 12te arhundrede og krav
om arbejdsrenter skaerpedes op gennem det 13ende arhundrede. Omvendt i det
14ende arhundrede, da hele det vestlige Europa ramtes af en reguleer krise som
satte sével produktion som handel kraftigt tilbage. Ikke desto mindre var det
netop i det 14ende og begyndelsen af det 15ende arhundrede, kommuteringen
universelt satte sig igennem, hvor bytteveerdiens nexus for alvor trengte ind i
udbytningens hjerte, og stillede faestebonden overfor herremanden som penge-
besidder og vareproducent.?

Det er med andre ord ikke varehandel blot og bart, som vi sgger i denne
del af feudalismens tidsalder, men den varehandel, den bytteverdicirkula-
tion som preecis med kommuteringen kom til at gennemvave det direkte ud-
bytningsforhold mellem herremand og faestebonde. Principielt forvandledes
hermed det samlede samfundsmaessige merarbejde til ensartet og allesteds
flydende bytteveerdi, mens det ngdvendige arbejde, dvs. det arbejde som re-
producerede arbejdskraften endnu i langt overvejende grad var brugsverdi-

24. M. Dobb: Studies in the Development of Capitalism, London, 1972 (1946), s. 38-42; M. Dobb:
A Reply, Science & Society, Spring 1950. | Transition ..., 1978, s. 61; M. Postan: The Medieval
Economy and Society. An Economic History of Britain in the Middle Ages, London, 1972,
s. 226.

25. Kommuteringens litteratur er omfattende. Klassiske er stadig E.A. Kosminsky: Studies in the
Agrarian History of England in the Thirteenth Century, London, 1956; E. A. Kosminsky: Services
and Money Rents in the Thirteenth Century, Essays in Economic History, Vol 11, 1966 (1935); M.
M. Postan: The Chronology of Labour Services i Transactions of the Royal Historical Society,
March 1937. Om skarpelsen af livegenskabet fra sidste trediedel af 1100tallet og frem gennem
1200tallet se f.ex. R. Hilton: Freedom and Villeinage in England i Past and Present nr. 31, 1965.
En fremragende introduktion til oplgsningen og feesteformerne efter oplgsningen af livegenskabet
i det 14ende og 15ende arh. er R. Hilton: The Decline of Serfdom in Medieval England, London,
1969.
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producerende som subsistenskilde. Farst kapitalismen inddrager denne del
af den samlede samfundsmaessige arbejdsdag og producerer dermed arbejds-
kraft som vare.

I England satte kommuteringen ind allerede for 1100tallet: det anslas
at pengerenter dominerede sa tidligt som i midten af det 12te arhundrede.
Med gentagne markeder, som nu regulert og konsekvent involverede de
umiddelbare producenter, ser vi udviklingen af en ny tvangsmeessig rela-
tion artikuleret i varecirkulationen. Den afggrende forskel fra tuskhand-
len er, at varen nu repreasenterer socialt merarbejde. Modsetningen mel-
lem brugsveerdi og veerdi star ikke mere alene, men er blevet moment i en
stgrre modsetning: Modsatningen mellem udbyttede og udbyttere. Denne
modsatning opstar ikke formidlet af et kontinuum af enkle subsumtioner
og er derfor historisk forudseetningen for kontinuummets realisering, som vi
skal se.

Klassekampens modsatninger kan nemlig udmeerket udtrykke sig direkte
udenom markedet, hvad de udelukkende gjorde far markedet blev udviklet, og
hvad de blev ved med at gere under hele feudalismen. Men da markedet blev
et moment i udbytningen, opstod der en ny manifestation af klassemodseatnin-
gerne.

Modsatningen mellem merarbejdets, isoleret set, frie cirkulation og dets,
samfundsmaessigt set, tvangsmaessige tilegnelse, udtrykte en ufri samfunds-
massiggerelse af de sociale relationer der blev artikuleret pa markedet. Sam-
fundsmaessiggerelsen matte udtrykkes i en tilsvarende ufri manifestation. Den
enkle subsumtion angar ikke produktionen og tilegnelsen, men er kun etablerin-
gen af arbejdsproduktets specifikke verdiform, cirkulationsform. Derfor kunne
den enkelte enkle subsumtion ikke udtrykke den tvang, den nu gav bevagelse
for, blev et moment i.

Kontinuummet som sddan matte udtrykke denne tvang, og séledes realisere
sig selv som kontinuum. | denne situation udgjorde pengevaren det tingslige
udtryk for den sociale sammenhang. Guldfetichen var dog ikke et tilstraekke-
ligt udtryk for dette, da den sociale sammenhang var klassernes kamp om det
sociale merarbejde, som cirkulerede alment tilgeengeligt, set ud fra vareformen
alene. Det sociale merarbejdes vareform matte fordobles dels i varmeformen,
der altsd muliggjorde merarbejdets cirkulation, og dels i en social struktur, der
kunne udtrykke den ufri samfundsmassiggarelse igennem en fetich, og som
reelt kunne opretholde den merarbejde-tilegnede klasses privilegium, selv i en
situation, hvor merarbejdet blev sendt pa markedet af bgndere uden gremark-
ning.

Det er helt afgarende for forstaelsen af den feudale kongestats opstaelse, at
man er Kklar over, at denne udvikling var et resultat af den feudale klassekamp
og dens basis i feudalismens gkologisk-produktive basis. Og ikke omvendt, at
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den feudale handel, som varecirkulation, besad nogen form for ”formspecifice-
rende potens” eller historisk ”subjektivitet”, der kunne forandre det omliggende
samfund, men at handelen netop kunne udvikle sig, fordi den hele tiden var
integreret i feudalismens klassekamp.

Der var altsa tale om en historisk mulighed for, at et kontinuum af enkle
subsumtioner kunne udvikle sig, der kunne bringe udbytningen op pa et hg-
jere niveau, ved at udnytte forandringerne i den tidlige feudalismes gkolo-
gisk-produktive basis og udviklingen af arbejdsdelingen. Derfor blev denne
mulighed grebet der, hvor 1) den tidligere europaiske feudalisme besad et
ekspansivt potentiale i landbrugets udvikling; og 2) en historisk overleveret
betingelse for udvikling af en hgjere social organisering end gods-landshy
samfundet.?® Udgangspunktet for udviklingen af kontinuummet 13 altsa
udenfor den lille samfundsmaessigggrelse, den tidlige feudale tuskhandel
udtrykte.

For at muligheden skulle blive realitet, matte kontinuummet udvikle en hi-
storisk konkret manifestation; uden en historisk konkret manifestation havde
kontinuummet ingen historisk realitet. Dette blev klart vist i alle de fejlslag-
ne forsgg pa at udvikle pengeformidlet cirkulation uden garanti i kongemag-
ten. Pengene kunne ikke sta alene. Denne historisk konkrete manifestation
var ikke tilstede i den lille diskontinuerlige samfundsmaessighed tuskhand-
len udtrykte. Den ufri og feticherede samfundsmassighed pengecirkulatio-
nen udtrykte kunne ikke eksistere i sig selv, dvs. alene ved pengenes fetich,
da de kun udtrykte den enkle subsumtions lille samfundsmaessighed taget
enkeltvis (pr. varebytte), og ikke de historiske betingelser for den enkle sub-
sumtions kontinuum, der nu var den tvangsmaessige repetition og klasse-
kampsbestemte afhandelse af det sociale merarbejde til kirken, adlen og
kongen.

Det tidlige feudale samfund besad i kongemagten en konkret manifestation
af social sammenhang. Denne sammenhang havde ganske vist ikke noget
med varecirkulationen at gare, men var en manifestation af det feudale klas-
sesamfunds hieraki. Den var det ideologisk-politiske fixpunkt for en udbyt-
terklasse, der sikrede sin position ved en direkte politisk-ideologisk vold
overfor bgnderne. Dette samfund, der ikke kendte anden samfundsmassig
sammenhang end den hellige hierakiske troskab og fromme underkastelse,
kunne derfor ikke etablere andre relationer end dem der gjaldt indenfor god-
set, landsbyen og klosteret. Forholdet mellem adlen og kongen var derfor en
reflektion af forholdet mellem adlen og bgnderne. Ikke for ingen ting blev

26. Vi benytter her lejligheden og henviser til P. Anderson: Passages from Antiquity to Feudalism,
NLB, 1974, samt Lineages of the Absolutist State, NLB, 1974, der tilsammen udger en
imponerende, syntetisk fremstilling af Europas (Verdens) udvikling fra antikken og frem til
kapitalismens gry.
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Wilhelm Erobrerens vigtigste vassaller kaldt for tenants in chief, pracis som
feestebgnderne var tenants.

Med kommuteringen af hoveriarbejdet bliver tilegnelsen af merarbejdet
formidlet af pengene i form af afgiftsbetalinger.?” Dette betad en tilsvarende
forvandling af adlens indbyrdes relationer, bade mellem ridderne og baro-
nerne, og mellem baronerne og kongen. Osse deres ydelser blev kommu-
terede og pengeformidlede. Vi ma formode, at en af forudseetningerne for
kommuteringen ma have varet, at den indebar en samtidig forvandling af
relationerne mellem adel og bonde og adel og konge: for at kongen kunne
fa et direkte forhold til bgnderne, dvs. til det sociale merarbejdes udspring,
matte de hierakiske relationer nedefter bringes pé fellesnavner, og det skete
netop med skyldigheder opgjort i penge. Samtidig ma forvandlingen af det
sociale merarbejdes cirkulationsform vare resultatet af en bred social udvik-
ling, hvor alle kunne se visse aspekter af forvandlingen, som forbedringer af
deres egen situation. Nar dette var muligt, kan det kun skyldes, at forvandlin-
gen var muliggjort af, og resulterede i, en objektiv udvidelse af feudalismens
produktive basis.?® Der har ikke veret tale om en ren tvangsmassigt gen-
nemfgrt forvandling. Befolkningens kraftige veekst fra ca. 800 til ca. 1300
tyder osse i den retning.

Muligheden for kontinuummet blev realiseret ved, at kongemagten udvik-
lede en samfundsmassig fetich, der tilsvarede kontinuummets tvang. Denne
udvikling kalder vi kongemagtens komplexe subsumtion under de enkle sub-
sumtioners kontinuum.

I den historiske udvikling af varecirkulationen og feudalismens gkologisk-
produktive basis er der altsa to fundamentale diskontinuiteter. Dels den enkle
subsumtion som giver bevagelse for arbejdets samfundsmassige bestem-
melse (eller i varebyttet giver det umiddelbare arbejde en samfundsmaessig
bestemmelse). Det er den lille modsatning mellem vareformens to aspekter:
vaerdi og brugsverdi. Her er den sociale artikulation af en del af det sociale

27. | England seetter kommuteringen ind i det 12te &rhundrede, gér tilbage i det 13ende arhundrede
og atter frem i de falgende to arhundreder. | Frankrig hang kommuteringen i mindre grad sammen
med bgndernes oprar, men kgbtes ofte af hele omrader. | Italien og Spanien var kommuteringens
kronologi, - som den feudale udvikling i det hele taget, - mere regional. I Tyskland mistede
arbejdsrenter betydning i det 13ende arhundrede. Efter 1450 var arbejdsrenter uden betydning
i Vesteuropa.

28. Starste kompetance pa dette omrade er G. Duby. Grundig, omfattende, men ogsa let overskuelig er
hans Rural Economy and Country Life in the Medieval Europe, London, 1968 (1962), som tillige
indeholder et betydeligt kildemateriale; mere forteellende er hans The Early Growth of the European
Economy, London, 1974 (1973), som giver en god oversigt over feudalismens tidligste periode. Bl.a.
L. Whites forsgg pa at tilbagedatere den afggrende diskontinuitet i udviklingen af det feudale Europas
landbrugsproduktion, antagelser vi selv ukritisk har overtaget i Historievidenskab nr. 10-11, s. 11-14,
er tilbagevist forst og fremmest af Duby, Hilton og Sawyer. Se vores revideringer i Feudalismens
Redder, RUC, 1978, s. 49-77, s. 111-115. Specielt om England er M. M. Postan: The Medieval
Economy and Society, London, 1972, szrdeles anbefalelsesvardi, men heller ikke uden gisninger
pé frihjul.
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merarbejde fri og tilfeeldig. Det er denne situation Engels beskriver i sit ef-
terskrift til Kapitalen?® som varebyttet mellem de "kommunistiske urfalles-
skaber”.

Dels den komplexe subsumtion, som er den afggrende diskontinuitet i feu-
dalismens udvikling. (Ca. anden halvdel af det 12. arhundrede i lande som
England, Frankrig, Castillien og Sicilien). Her sker der nemlig det, at den frie
artikulation af arbejdets samfundsmeessige bestemmelse, som det er givet ved
den enkle subsumtion, overlejres af den dominerende modsetning i det histo-
riske miljg, udbytningen i det feudale klassesamfund: arbejdets frugter cirku-
lerer ikke kun, de tilegnes osse. Tilegnelsen er ikke fri, men klassebestemt, pa
basis af udbytning. Derfor ma pengenes frie bestemmelse overlejres af udbyt-
ningens bestemmelse, og det sker igennem den komplexe subsumtion af den
feudale kongemagt. Vi kan sige, at her perverteres den sociale kraft, der ligger
i kontinuum 1 (de enkle subsumtioners kontinuum, til forskel fra kontinuum
2, branchernes kontinuum, som vi skal udvikle nedenfor), og klassesamfun-
det udnytter den begyndende arbejdsdeling og produktivitetsstigning til for-
ggelse af udbytningen.*® Kongemagtens komplexe subsumtion muliggjorde
preecis den samme overgang fra indre modsetning til ydre modsetning, som
muliggeres af varebytternes veerdiudtryk. Vi skal nu forsgge at have vareana-
lysens bestemmelser i baghovedet. Pengevaren er en dobbeltform: den er dels
brugsveerdi, guldstof, og dels veerdi, et produkt af samfundsmassigt arbejde.
Rugbrgdet er en dobbeltform: det er dels brugsveerdi, rugbred, og dels veerdi,
et produkt af samfundsmaessigt arbejde. Disse respektive indre modsatninger
i guldet og rugbradet, udtrykkes og har historisk eksistens ved at pengevaren
byttes mod rugbrgdet, veerdien udtrykkes i guldets materiale - det er byt-
teveerdiens selvstaendiggjorte udtryk - og brugsveerdien isoleres i rugbragdet
som guldets relative vaerdiform. De respektive indre modsetninger eksisterer
som en ydre modsatning mellem to helt konkrete varer, guld og rugbrgd.
Overgangen fra de respektive indre modsatninger er resultatet af den enkle
subsumtion.

Historisk skaber forhold uden for byttet modsatningen mellem brugsveerdi
og byttevaerdi. De enkle subsumtioner giver disse omliggende modsetninger
beveegelse. Vi forklarede, hvordan disse modsatninger udviklede sig til et kon-

29. Marx, Das Kapital, MEW 25, s. 906.

30. Om kongestatens opstéelse se: Statens Historie, del 1, s. 29-34 og s. 142-187 og 218-257,
Historievidenskab nr. 10-11, s. 19-34; Statens Historie, del 2, s. 1-13. Det er ikke noget velbeskrevet
omrade. Udover to velskrevede artikler i henholdsvis The Cambridge Economic History of Europe,
Vol 3, og The Fontana Economic History of Europe, vol 1, vil vi n@vne to mindre kendte bgger:
F. A. F. von der Heydte: Die Geburtsstunde des Souveranen Staates, Regensbrug, 1952. En eminent
fremstilling af overgangen fra feudal kongemagt til feudal kongestat. E. Kantorowicz: The Kings
two Bodies. A Study in Medieval Political Theology, Princeton, 1957, der behandler kongestatens
dialektik mellem person og stat; en fin perspektivering af enhver statsteori.
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tinuum. Disse nye modseatninger fik da historisk beveegelse igennem den kom-
plexe subsumtion af den feudale kongemagt. Den komplexe subsumtion har de
samme betingelser som den enkle subsumtion, og vi skal ved analogi forsgge at
skematisere den komplexe subsumtion af den feudale kongemagt.

Den historiske udvikling havde, som sagt, skabt en samfundsmaessig sam-
menheng, der blev udtrykt i pengene. Guldet var en fetich for de umid-
delbare producenters sammenhang igennem handlen. Mgnterne kunne dog
ikke alene fungere som en fetich: de skulle prages, de skulle bakkes op af en
magt, der kunne garantere, at de blev respekteret som en fetich for samfunds-
massigheden. De enkle subsumtioners kontinuum subsumerede kongemag-
ten, og den feudale kongestat blev udviklet som fordobling af pengeformen.
Den fordobling Marx taler om i Grundrisse, skyldes altsa den historiske sam-
tidighed af to strukturer, dels arbejdets samfundsmaessighed - modsatningen
mellem verdi og brugsverdi - og dels modsatningen mellem udbyttede og
udbyttere. Staten/pengene forholder sig saledes til klassekampsam /funds-
maessigt arbejde.

Kongestaten skal vi derfor placere pa guldets plads i vores analogi. Hvad er
sa kongestatens “brugsverdi” og veerdi”?

Dens brugsveerdi” er den feudale kongemagt. Den feudale kongemagt var et
direkte udtryk for det feudale samfunds sammenhang og dette aspekt fortsatte
den feudale kongestat at have.

Den feudale kongestats "veerdi” er dens manifestation af pengecirkula-
tionen. Men denne "verdi” kan ikke eksistere som “verdi”, men kun som
“bytteveerdi”, dvs. at den feudale kongestat ma sta i et "veerdiforhold” til
en anden instans, der er placeret analogt med rugbrgdet. Hvad er det for en
instans?

Det kan vi ikke svare pa ud fra en isoleret betragtning over pengecirkulatio-
nen. Kun ved at overveje hvilken konkret historisk omstendighed, der ledte
til de enkelte subsumtioners kontinuum, bliver vi i stand til at opklare dette
problem. De historiske omsteendigheder var den feudale klassekamp, dvs. den
specifikke made hvorpa det sociale merarbejde blev produceret, fordelt og til-
egnet pa under feudalismen. Udviklingen af kontinuummet var en historisk
konsekvens af, at bgndernes skyldigheder nu blev til betalinger. Den enkelte
bonde stod overfor pengene som mgnter, men alle bgnderne stod overfor alle
pengene” forstaet som pengenes fetich for den samfundsmassighed kontinu-
ummet udtrykte.

Imellem pengefetichen og benderne var der altsa, foruden modsetningen
mellem det private umiddelbare arbejde og den samfundsmaessige udveks-
ling, modsatningen mellem udbyttede og udbyttere. Pengene var derfor en
fetich for en ufri samfundsmaessighed og kongestaten tilsvarende manifesta-
tion for en ufri samfundsmaessighed. Det der derfor udfylder rugbragdets plads
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i vores anaogi er bondeklassen. Mellem den feudale kongestat og bgnderne
var der altsd en dobbelt relation: dels enkelvis som s&lgere af landbrugspro-
dukter hhv. udsteder af mgnter og samfundsmassigt set mellem udbyttede og
udbyttere.

Fortsaetter vi analogien, ser vi, at bondeklassen pd samme vis som den
feudale kongestat har en ”verdi” og en ”brugsveerdi”. Dens "brugsverdi”
er dens position som umiddelbar producent. Dens "verdi” er mere kompli-
ceret, da der mellem bgnderne, kun i undtagelsestilfelde, kunne vere tale
om en egentlig samfundsmassig sammenhzang. Disse undtagelser var bon-
deoprgrerne. | de store klassekampe samledes bgnderne og realiserede sig
som klasse.®* Men deres fundamentale svaghed var at samlingen altid var
negativ, vendt mod udbytterklassen - der var ikke noget positivt autonomt
samlingspunkt.

Vi finder dette meget tankevaekkende, da det viser hvordan feudalismens
overfladiske samfundsmassighed manifestererede sig i, at bgnderne ikke
kunne kaempe for et bondesamfund uden klasser. | alle deres paroler gik det
igen, at de altid ville beholde kongen. Kongen som netop var feudalismens
konkrete manifestation af en ufri og klassedelt samfundsmaessig sammen-
haeng. Og som altid pa det mest grusomme faldt banderne i ryggen, hvis det
var ngdvendigt, eller bare huggede dem ned. Arbejdet var ikke samfunds-
maessigt, og derfor var bgndernes anti-stat ikke i stand til at transkendere det
feudale klassesamfund. Og derfor matte bgndernes sgnner og datre mange
generationer senere lide og keempe som lgnarbejdere. Farst med lgnarbejdet
opstar der historisk mulighed for en positiv autonom samfundsmaessig sam-
menhang blandt de udbyttede.

B. Fra kontinuum 1 til kontinuum 2

Her giver vi en ultra-kort redeggarelse for udviklingen i de gkonomiske former
frem til kapitalen. Vi antyder hvor linjerne om staten og verdensmarkedet ender
idag, i sidste afsnit af artiklen.

31. Se hertil Statens Historie, del 1, s. 187-218; del 2, s. 160-175. Til feudalismens bondeoprar skal vi her
kun navne de bedste fremstillinger: R. Hilton: Bond Men Made Free. Medieval Peasent Movements
and the English Rising of 1381; dens indledning giver en af de bedste introduktioner overhovedet
til feudalismen. M. Mollat and P. Wolff: The Popular Revolutions of the Late Middle Ages, Lon-
don, 1973; H. Fagan: The Unsheated Sword, Episodes in English History, Part I, the Commoners
of England, London, 1958; helt enestaende er N. Cohn: The Pursuit of the Millenium. Revolution-
ary Millenarians and Mystical Anarchists of the Middle Ages, New York, 1974, der er begraenset
til Nordvesteuropa, men som til gengald reekker betydelig udover den traditionelle opfattelse af de
undertryktes kamp under feudalismen. En grusom, men ogsé dybt opmuntrende bog. Endelig skal til
slut n@vnes M. Beer: Allgemeine Gesichte des Sozialismus und der Sozialen K&mpfe, Politladen-
Reprint, 1971 (1931).
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Kontinuum 2 vil vi nedenfor udvikle analogt med kontinuum 1, dets enkelte
momenter er ikke de enkle subsumtioner - varebytterne - men de reelle subsum-
tioner - brancherne, dvs. virkeliggarelsen af merveerdien i markedsverdien og
profitraten. Historisk udvikles kontinuum 2 farst i England igennem en lang og
kompliceret proces der straeekker sig fra ca. 1600 til ca. 1800, med revolutionen
i 1640 som det politiske vendepunkt.®

Den feudale kongestat udvikler sig til den absolutistiske kongestat og med
den Engelske Revolution (og andre borgerlige revolutioner) afskaffes kon-
gestaten. En merkantil borgerlig stat opstar. Kontinuum 2 udvikler sig farst
med den industrielle revolution, farst da virkeligger mervardiproduktionen
sig som samfundsmaessigt herskende princip igennem den samfundsmassige
gennemsnitsprofitrate. P4 dette punkt virkeliggar kontinuummet sig igennem
en komplex subsumtion af den borgerlige merkantile stat og den borgerlige
industrielle stat opstar (eller hvad vi nu skal kalde den). Farst med denne hi-
storiske beveagelse kan man sige at kapitalismen har sat sig igennem indenfor
en given national ramme. | England sker dette mellem 1780 og 1830. | alle
andre lande senere. Dvs. at i en periode fra 1640 til 1780 er sammenhangen
mellem udbytning og undertrykkelse praeker og kun givet ved staten, som
den er defineret af verdensmarkedet. Dette skyldes simpelthen, at den feu-
dale sammenhang mellem undertrykkelse og udbytning fik knaekket ryggen
og halsen skaret over i Revolutionen. Men pa den anden side har den kapi-
talistiske sammenhang endnu ikke udviklet sin egentlige virkelighed, fordi
kontinuum 2 ikke er udviklet. Staten er borgerlig fordi den ikke er feudal, og
den er merkantilistisk fordi den ikke er kapitalistisk: landbrugsproduktionen
er endnu alt overskyggende, merarbejdet tilegnes som arbejde for Ign og ikke
som mervardiproducerende Ignarbejde. Der er kun fa afsnit af den materi-
elle produktion, der er udviklet som brancher. Altsa er det borgerne, der til-
egner sig merarbejdet, ikke de feudale monopolister osv. Men de gar det kun
undtagelsesvis som kapitalister. Staten er merkantilistisk, fordi dens relation
til andre nationer ikke var borgerlig, verdensmarkedet muliggjorde stadig
feudale handelskapitalistiske metoder, iser i Indien for Englands vedkom-
mende. Med den Amerikanske Revolution oprettes de farste internationale
relationer mellem to nationer der ikke er feudale, mellem to borgerlige stater.
Dette folges hurtigt op af folkeretslige internationale traktater osv. | dette
dilemma eksisterede den merkantile borgerlige stat, men da borgerskabet

32. Vi skal ikke her tage hele overgangsproblemet op. F.ex. kraever dette en diskussion af et marxistisk
begreb for den feudale produktionsmade, hvilket er forbigaet i denne artikel. En forholdsvis detaljeret
fremstilling af de konkrete begivenheder i England og et forsgg pa at forklare dem, kan man finde i
Statens Historie, del 2, s. 14-194. | savel del 1 som del 2 er der i gvrigt omfattende og kommenterede
litteraturlister.
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havde taget magten fra feudalismens konge behgvede kontinuum 2’s kom-
plexe subsumtion af denne stat ikke antage voldsomme former.

Nationen er en feudal enhed, den borgerlige stat er som nationalstat kapitalis-
mens udvikling indenfor feudale rammer. Verdensmarkedet er derfor en kamp
for at kapitalismens mindste virkelighed, branchen, bryder ud af nationen og
etablerer sig som en international branche vendt mod national-staten. Kapita-
lismen har farst sat sig igennem fuldkomment, nar nationerne er veek, for de er
den sidste rest af feudalismen. (Dette uddybes i afslutningen).

AFSNITTET OM KAPITAL

A. Kapitalismens mindste virkelighed - branchen

1. Introduktion
I dette afsnit skal vi forsgge at klarleegge kapitalismens precise udspring. Vo-
res arbejde er koncentreret om at bestemme kapitalismens mindste virkelighed,
dvs. det mindste moment hvori kapitalismen kan virkeliggere sig, have histo-
risk eksistens. Dette moment er bade kapitalismens historiske udgangspunkt
og det moment hvorigennem den reproducerer sig pa en stadig sterre skala.
Kapitalismens essens er merveerdiproduktion, dvs. udbytning af lgnarbejdere
igennem kapitalistisk vareproduktion. Vi vil ikke argumentere for merveer-
diproduktionen som kapitalismens essens, men forudsztte enighed pa dette
punkt.®*

\ores kurs er bestemt af det lille skema over den kapitalistiske produktions-
proces:

arbej dskraft,
P-V {produktionsmidler,t .. produktionsproces.. P’-V’
ravarer

33. Dette tillige med USA’s historie og verdensmarkedets udvikling i arhundredet 1750-1850 er emnet for
en tredie rapport, som forventes feerdig i forret 1979 under titlen Statens Historie, del 3.

34. Der er méske enighed med dem der lzeser dette, men ikke i den marxistiske diskussion i almindeli-
ghed. I den tyske diskussion understreger man nok dette punkt, men forholder sig tavende overfor
en historisk specifisering. Heide Gerstenberger er en opmuntrende undtagelse; hendes analyse dis-
kuteres i Statens Historie, del 1, s. 293-310. | den hjemlige debat har man veeret fixeret af den danske
modificerede, og i England, USA og Frankrig opererer man ikke med et dialektisk kapitalbegreb. Se
f.ex. en informativ artikel som Aidan Foster Carter: The Modes of Production controversy, New Left
Review, 1977.
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hvor P er den udlagte kapital (kapital som penge), der vender tilbage forstar-
ret som P’ = P + merverdien. V er de indkgbte varer (kapitalen som produktiv
kapital) der bestar af arbejdskraft (variabel kapital), ravarer (flydende konstant
kapital) og produktionsmidler (fast konstant kapital). Ud af deres produktive
konsum kommer en forstarret varemasse V'’ (kapitalen som varer) der endelig
realiseres i P’ der indeholder merveerdien.

Farst ser vi pa den indledende cirkulationsakt P - V; den foregar indenfor
den simple varecirkulations bestemmelser. Produktionsprocessen er konkret
arbejde, den umiddelbare produktionsproces’ bestemmelser er ikke overskre-
det. Men ved den anden cirkulationsakt V’ - P’, @ndres hele billedet pludse-
ligt: nu skal mervardien realiseres, det simple varebyttes bestemmelser over-
lejres af den kapitalistiske varecirkulations bestemmelser. Varebyttet bliver til
konkurrence. Hermed sker der et tilsyneladende sammenbrud i veerdibegre-
bernes relevans for den virkelige historie. En simpel kvantitativ argumenta-
tion om overgangen fra produktion til cirkulation Igber ind i uoverstigelige
selvmodsigelser.

Marx teender den rgde lygte péa s. 162 i tredie bind af Das Kapital: ”Det synes
altsa, som om veerditeorien er uforenelig med produktionens faktiske fremtrze-
delser, og derfor fuldsteendig ma give afkald pa at forsta den.” Nej, selvfalgelig
giver Marx ikke afkald pa at forstd den kapitalistiske produktion, tveertimod
overskrider han den indskraenkede logik der ledte frem til modsigelsen. Dette
skal vi komme narmere ind p& nedenfor. For at komme videre i argumentatio-
nen ma Marx overskride en kvantitativ logik og specificere sin fremstillings
begreber dialektisk, dvs. gare totaliteten konkret i en tankemaessig rekonstruk-
tion af den subsumtion der pa dette punkt i den virkelige historie opretter en ny
bevaegelsesform for modseetningen mellem veerdi og brugsveerdi.

Hans dialektiske overgang eller specificering bestar i en tankemassig rekon-
struktion af merveerdiens forvandling til profitformen, af merverdiratens for-
vandling til profitraten; eller hvad der er det samme: at profitratens beveegelser
er mervaerdiproduktionens virkeliggarelse. Den materielle bestemmelse Marx
treekker ind fra hgjre i sin dialektiske overgang er branchen. Eller mere precist:
han viser hvordan et bestemt udsnit af den materielle produktion subsumeres
under kapitalen og kapitalen opretter igennem denne subsumtionshevegelse
sin beveegelsesform branchen. Branchen er saledes kapitalismens mindste vir-
kelighed og momentet i dens reproduktion. Vi vil kalde denne subsumtion for
den reelle subsumtion.

Inden vi udvikler den reelle subsumtion i detalje er vi ngdt til at gare op
med to fundamentale misforstaelser: at hhv. lgnarbejde far branchen skulle
vaere kapitalisme, og profit af kapital far branchen skulle vere kapitalisme.
Marx forfalder selv flere steder til en identifikation af kapitalisme med disse
to forhold.
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2) ’Lgnarbejdet™ far kapitalismen

Momenterne i kontinuum 1 er som omtalt, de mange enkle subsumtioner der
etablerer vareformen. Hver enkelt subsumtion er konkret og defineret i forhold
til en brugsveerdi. Brugsverdien og veerdiens modsatning er kun til i konkrete
forhold mellem ting som &bler og sglvrave, rugbrad og guld.

Marx skriver: ”Vi har tidligere set, hvorledes varen (arbejdskraften) ma fa
en dobbelt eksistensmade for at veere fremstillet pa passende made for cirku-
lationen. Den mé ikke kun treede overfor kaberen som en artikel med bestemte
nyttige egenskaber, som en bestemt brugsveerdi, der kan tilfredsstille bestemte
behov, hvad enten disse tilhgrer den individuelle konsumption eller den pro-
duktive konsumption. Dens bytteveerdi ma have opnaet en form der, skent den
er ideel, ma vare forskellig fra, distinkt og selvsteendig i forhold til dens brugs-
veerdi og bytteveerdi. Den ma fremtraede som enheden af brugsveerdi og bytte-
veerdi, men den ma samtidig fremtreede som fordoblet deri. | sin pris (Iannen)
far dens byttevaerdi denne selvstaendige form, der helt igennem er uafhangig
af dens brugsveerdi, og som blot og bar tilstedevarelse af den materialiserede
arbejdstid (ved arbejdskraften formidlet igennem det individuelle konsum®) thi
prisen er det udtryk, hvori bytteveerdien er udtrykt som bytteveerdi, dvs. er ud-
trykt som penge, og saledes som sadan er den ganske vist udtrykt i regnepenge
(til forskel fra penge som cirkulationsmiddel, dvs. de handgribelige beviser pa
pengevaren).”36

Pointen er her at der kun findes én vareform, men mange subsumerede
brugsverdier. Set ud fra kontinuum 1’s synsvinkel gelder de som lige barn
i legen, nar de bare etablerer et vaerdiforhold til en anden vare (pengevaren).
Det er indlysende at dette er et afggrende argument, for det betyder at ar-
bejdskraftens vareform artikuleret indenfor kontinuum 1’s rammer er totalt
kongruente med de andre varer, og saledes pa ingen made i sig selv, som
udtryk for varesamfundets daveerende udvikling og omfang, kunne henvise til
den senere kapitalisme (kapitalistisk mervardiproduktion). Der skulle vere
argumenteret tilstraekkeligt for en kongruens mellem disse to varer (varen
arbejdskraft og pengevaren og dermed alle varer) hvad angar selve subsum-
tionen i varebyttet, noget ganske andet er s& hvad der bringer de forskellige
varer pa markedet.¥

Man kan ikke forsta ”lgnarbejdet” ud fra lgnnen, dvs. arbejdskraftens va-
reform. Det kan man se i den megen snak om tidlig-kapitalisme”, bl.a. hos

35. Arbejdskraftens veerdi er dog langt mere kompliceret og sammensat. Se vores antydninger i naste
afsnit.

36. Marx: Resultater af den umiddelbare produktionsproces, Modtryk, s. 145 (Vores tilfgjelser).

37. Om det tidlig lgnarbejde se Statens Historie, del 1, s. 86-100; del 2, s. 33-41 og 97-128.
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Marx, i de italienske bystater osv. der bygger pa en manglende distinktion
mellem lgnarbejde og arbejde for lan, hvor prisen pa arbejdet i det andet til-
feelde ikke stod i nogen direkte forhold til arbejdskraftens veerdi, hvor distink-
tionen mellem arbejdskraft og arbejde var flydende, fordi Ignnen ikke var et
forvandlet prisudtryk for den variable kapitaldel i en produktionsproces. Nar
handelskapitalen mangede sig med den umiddelbare produktionsproces var
det ganske vist fra handelskapitalens synsvinkel penge udlagt som kapital,
men profitten kom ikke fra produktionsprocessen, men fra det dyrere salg.
Fra produktionsprocessen’s synsvinkel forvandledes “kapitalen” til penge
der blev byttet for de producerede varer. Handelskapitalen ophgrer med at
veere kapital i produktionsprocessen og bliver til penge. Da der saledes in-
gen kapital var, matte prisen pa arbejdskraften forholde sig rent udvendigt
til arbejdskraftens verdi, og derfor tendere mod at veere en pris pa arbejdets
frugter istedet for pa arbejdskraften. | utallige tilfeelde var lgnnen ikke pr. tid,
men pr. arbejdsprodukt. Her blev der tilegnet ubetalt arbejde i det omfang
arbejdsproduktet blev solgt under sin verdi af den umiddelbare producent
(som ejede produktionsmidlerne), hvad der var meget almindeligt, men ikke
produceret mervaerdi. Se hertil Marx’ distinktion mellem ubetalt arbejde og
vardisattende arbejde.®®

Altséa: arbejdskraftens vareform, udtrykt i lgnnen, blev, nar arbejderen
farst faldbgd sin arbejdsevne pa "arbejdskraftmarkedet”, oprettet igennem
eksakt den samme subsumtion som alle andre vareformer i kontinuum 1.
Dens kongruens med de andre vareformer i kontinuum 1, gjorde at den matte
forholde sig som de andre varers besiddere til pengevaren. Dvs. at besid-
deren af arbejdskraftvaren var underlagt de samme restriktioner, som besid-
derne af de andre varer. Disse restriktioner 13 ikke s& meget pa tvangen til
at selge sin egen arbejdskraft og ellers holde kaft, men tveertimod at man
godt kunne regne med at blive snydt i selve bytteprocessen, og at man ikke
skulle gare vravl over det. Lgnnen var ikke a&kvivalent med arbejdskraftens
reproduktionsomkostninger, men 14 langt under. Derfor var ham der arbej-
dede for lgn ikke fri i kapitalistisk forstand (fri fra produktionsmidler, fri til
at vaelge udbytter og med et borgerligt krav, som varebesidder, pa akviva-
lentbyttets opretholdelse). Han blev ikke udbyttet af en kapital igennem mer-
vaerdiproduktion, men snydt af handelskapitalen i cirkulationsprocessen. Det
er indlysende at dette ikke ville vaere muligt at opretholde som moment i den
feudale udbytning, hvis ikke pengeformen var fordoblet i pengeform og
kongestat.

Udviklingen fra arbejde for lgn til lgnarbejde, kan ikke forstaes ud fra konti-
nuum 1, vareformen og lgnnen, men kun ud fra det feudale klassesamfunds rea-

38. Marx: Das Kapital 11l MEW 25, s. 311; Theories of Surplus Value I.
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litet, der omgav kontinuum 1. Og dog var netop kongruensen mellem arbejdet
for lgn og lgnarbejdet, set ud fra lgnnen, fra vareformen, en af forudsatningerne
for at det feudale klassesamfund blev overskredet af det kapitalistiske klas-
sesamfund, hvor varen arbejdskraft fik en helt ny betydning. Vi ser séledes en
vigtig ting: i samme omfang som lgnarbejdet under kapitalismen reproducerer
sin egen undertrykkelse ved salget af arbejdskraften til kapitalisten, og saledes
er fri i cirkulationen, i samme omfang er den person der arbejder for lgn under
feudalismen fri i produktionen, men undertrykt i cirkulationen af kongestaten:
her er det altsa ikke udbytningen der skaber undertrykkelsen, men undertryk-
kelsen der skaber udbytningen.

For os er det afggrende, at man saledes kan forklare hvordan lgnarbejdet
kunne opstd, som arbejde for lgn, fuldsteendig indenfor den feudale samfunds-
formations rammer, samtidig med at det var begyndelsen pa dannelsen af det
andet kontinuum, der spreengte den sammenhang mellem gkologisk-produktiv
basis og udbytning og undertrykkelse, der var etableret med udviklingen af
kongestaterne. Med den gradvise forvandling af arbejdet for lan til egentligt
lgnarbejde, kommer modsztningen mellem de to kontinuummer osse til at bry-
de lgs i statsligt regi.

3. ”Kapital”-profit for kapitalismen

Vi néede frem til at det tidligste lgnarbejde mere korrekt ma opfattes som arbej-
de for Ign, og at denne lgn ikke er en kapitals variable del: der er altsd arbejde
for lgn, men ingen merverdiproduktion.

Lgnformen er en ngdvendig, men ikke tilstreekkelig bestemmelse ved mer-
veerdiproduktionen. Pa den anden side ma vi ga ud fra at der blev udpres-
set et vist merarbejde af dem der var tvunget til at arbejde for lgn. Med
andre ord: de kunne vere kilden til profit. Men hvad ligger der si i
profitformen?

Den historiske udvikling af pengeformernes forvandlinger i kontinuum 1 var
bundet til handelskapitalens og agerkapitalens udvikling. Altsa to kapitalformer
der har det feelles karakteristikum, ikke at hente deres profit igennem merveer-
diproduktion, men ved brud pa akvivalentbyttet. Deres profitformer kunne i
bestemte forhold springe mange af den industrielle kapitals mindre avancerede
former over, og gé direkte mod de mest udviklede, sdsom kapitalrente i mod-
seetning til driftsherregevinst, aktieselskaber i modsatning til familieeje osv.
Med udviklingen af et aktiemarked pa barsen i Amsterdam i det 17. arhundrede
og lidt senere i London, og et marked for statsgeeldspapirer osv. blev der udvik-
let en profitform, der nok kunne opfatte profitten som et konkurrencebestemt
(samfundshestemt) tilleeg til den udlagte pengesum, men som pa den anden
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side overhovedet ikke havde nogen anelse om hvor denne profit stammede fra.
Det var farst med oplgsningen af den absolutistiske merkantilisme i den bor-
gerlig merkantilistiske stat, at arbejdet begynder at blive opfattet som veerdiens
kilde.%

Ager - og handelskapitalens profitters reale basis var nok arbejdet, men den
specifikke sammenhang mellem udbytning og undertrykkelse der herskede i
den feudale samfundsformation, formidlet af kongestaten, gjorde profitternes
sammenhang med arbejdet helt vilkarlig.

Der var en fundamentalt forskellig baggrund for de profitformer der op-
tradte i forbindelse med kontinuum 1 og 2. Det beted igen en helt seregen
sammenhang mellem de uudviklede og embryonale profitformer der stam-
mede fra produktionsprocesser hvor folk arbejdede for lgn, og pa den anden
side de handels- og agerprofitter der blev trukket ud af cirkulationen igen-
nem obstruktionen af &kvivalehtbyttet. Handels- og agerprofitterne forblev
nemlig den dominerende form. Denne dominans blev opretholdt igennem
statens regulering af cirkulationen. Dominansen betgd at det merarbejde der
blev presset ud af dem der arbejdede for lgn, kun i et mikroskopisk omfang
blev tilegnet af den givne mester eller jordejer, mens hovedparten blev tileg-
net af de naste led i varecirkulationen.* Yderligere kan man se hvordan den
eneste made hvorpa de umiddelbare udpressere kunne fa del i deres eget rov,
var ved at efterligne handelskapitalens organisering, dvs. vere i overensstem-
melse med den feudale sammenhang mellem udbytning og undertrykkelse,
og danne deres egne monopoler, laug og handelsforeninger. Et eksempel er
The Clothworkers Corporation i London, der fuldstendigt blev underordnet
monopolhandlens liglugt. De matte organisere sig som andre laug, med det
formal at obstruere a&kvivalentbyttet, hvad der samtidig var en permanent
haemsko for udviklingen af det kapitalistiske Ignarbejde og dermed for deres
egen produktivitet.

Resultatet blev at selv hvor handelskapitalen ikke direkte havde lagt sin
klamme hand over den umiddelbare produktionsproces, blev dens forhold til
det umiddelbare arbejde efterlignet af de umiddelbare udpressere.

39. Se hertil Marx: Theories ..., | om Didley North, s. 364 og 368-372; H. Gerstenberger: Zur The-
orie der Historischen Konstitution des Biirgerlichen Staates, Prokla 8/9, en meget anbefalelse
sveerdi artikel; D. C. Coleman: Revisions in Mercantilism, en fin indfering af forskellige de-
batgrer.

40. Dette dokumenteres klart af R. Grassby: English Merchant Capitalism in the late 17th cen. The
Composition of Business Fortunes, Past and Present nr. 46; Om handelsinteressernes dominans over
produktionen se endvidere B. Supple, Commercial Crisis and Change in England, 1600-1642. A
Study in the Instability of a Mercantile Economy, Cambridge, 1970 (1959); C. Wilson: Englands Ap-
pren iceship, 1603-1763, Longmans Green, 1965; J. U. Nef: Industry and Government in France and
England, 1540-1640, London 1969 (1940).
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Det betgd at det var den konserverende og ikke den revolutionerende pro-
fitform, der dominerede.* Dette var muligt fordi ingen af profitformerne pa
det tidspunkt havde rod i mervardiproduktionen (som ikke eksisterede), men
kun i direkte afhzndet arbejde. Denne direkte afhandelse var baseret pa un-
dertrykkelsen igennem kongestaten. De to profitformer, handels(ager-)kapi-
talens og forlagsvirksomhedens, hang kun sammen, var dele af den feudale
produktionsmade, igennem pengene, dvs. kongestaten. Profitformerne var
kongruente i deres overfladiske forhold til produktionsprocessen, - men totalt
inkongruente i deres potentielle udvikling. Vi ser her en analog kongruens
mellem to momenter i de to kontinuumer, som slar om i direkte modsetning,
nar kontinuum 2 bliver udviklet. Disse kongruenser er det historiske udgangs-
punkt for etableringen af den kapitalistiske produktionsmade i skadet pa den
gamle”.

Konsekvensen af dette er at det bliver meningslgst at diskutere om det
tidlige arbejde for lgn producerede merveerdi. Mervardien er en kategori
der forholder sig til den kapitalistiske produktionsproces. Det er stadig dens
specifikation, selvom Marx rask vak taler om mervardi som synonym med
merarbejde. Hvis enheden mellem umiddelbar produktionsproces og cirkula-
tionsproces ikke er etableret som kapitalistisk produktionsproces, bortfalder
diskussionen om merveerdi. Vi skal i naste afsnit vise at den kapitalistiske
produktionsproces kun kan komme til sig selv som brancher. Sammenhan-
gen mellem den umiddelbare produktionsproces (hvor der altsd i visse sek-
torer blev arbejdet for lgn) og cirkulationsprocessen (hvor der altsé blev
akkumuleret kapital) var etableret igennem den specifikt feudale sammen-
haeng mellem undertrykkelse og udbytning. Resultatet var handelskapitalens
dominans. Det betad en pervertering af den umiddelbare produktionspro-
ces’ profitform: dens sammenhang med produktionsprocessens gkonomiske
elementer blev aldrig udviklet, eller blev ophavet, sa at sige ved kongeligt
dekret.

Men, og det er den afgerende kvalifikation af ovenstaende, sa beted det fak-
tum at visse udbyttere fik deres profit ved at lade folk arbejde for sig for lgn, en
potentiel mulighed for at overskride den handelskapitalistiske profitforms be-
grensning. Det er derfor vi ma fastholde at der eksisterede to fundamentalt for-
skellige profitformer, selvom de taget pr. moment var fuldsteendig kongruente.
Hvis man overser dette er man tvunget ud i den uholdbare position, hvor man
ma forklare udviklingen af den industrielle kapital, som en linizer udvikling af
handelskapitalens akkumulation. Og det er simpelthen ikke i overensstemmelse
med de historiske fakta.

41. Se hertil Marx: Das Kapital 11l MEW 25, s. 347. Diskussionen af disse to profitformer er i gvrigt
central for Takahashi, Sweezy og Dobb i R. Hilton: The Transition . ., 1978.
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4. Branchen
4.1.P -V (prod. proc., V' - P’)

Lgnarbejdet som verdisaettende arbejde, mervardiproduktionen, forudseet-
ter mere end Ignformen. Merverdiproduktionen forudsetter mere end kapi-
tal der afkaster profit i cirkulationen. Det punkt vi stadig vender tilbage til,
er merveerdiproduktionens, den kapitalistiske produktionsproces’, krav om
enheden af disse to momenter i kontinuum 1 (varen arbejdskraft og penge-
varens forggelse i cirkulationen) som to diskontinuiteter i den feudale pro-
duktionsmades udvikling (arbejde for lgn og samfundsmassigt udlignede
profitformer). Deres samtidige eksistens, og yderligere deres samtidige ek-
sistens i et omfang der muligger at denne enhed bliver sat som moment i et
nyt kontinuum.

Den gkologisk-produktive basis ma have udviklet visse arbejdsprocesser il
et punkt, hvor produktiviteten ikke er bundet af de naturgivne forhold: hvor
visse afsnit af den materielle produktion kan indlede en kommulativ stigning af
den tekniske sammensatning, der har tendens mod udligning af produktions-
betingelserne.

Cirkulationsprocessen ma have udviklet en cirkulationsfrihed, der muligger
at ekvivalentbyttet tendentielt kan satte sig igennem i varecirkulationen. Dvs.
fjernelse af alle de feudale obstruktioner og udvikling af kapitalmobilitét i alle
dens saglige bestanddele: varer (herunder arbejdskraften), produktionsmidler
og penge. At denne udvikling dog modificeres af eet afgarende punkt, nationen,
skyldes den borgerlige stats subsumtionshistorie.*?

Det er en umiddelbar kendsgerning, at disse diskontiuiteter, der ser verdens
lys pa Englands grgnne g, falges af den kapitalistiske produktionsmade. Som
vi naevnte det ovenfor, ma forudsaetningen for succes med den teoretiske re-
konstruktion, veere en korrekt specificering af "kapitalismen” som historisk
feenomen. Derfor skal kapitalismen specificeres ud fra den mindste virkelig-
hed, da det der dens opstaelses- og reproduktionsmoment. Den mindste virke-
lighed skal fremstilles tankemassigt som en rekonstruktion af den specifikke

42. Om udviklingen af den gkologiske-produktive basis henviser vi til E. Kerridge: The Agricultural
Revolution, London, 1967 og J. U. Nef: The Progress of Technology and the Growth of Large-
Scale Industry in Great Britain. 1540-1640, i Economic History Review, Vol 5 1934; til varehan-
delens udvikling nzevner vi P. J. Bowden: The Wool Trade in Tudor and Stuart England, London,
1962 og R. Davis: English Foreign Trade, 1660-1700, Economic History Review, Vol), 1954. Om
den absolutistiske stats monopolpolitik for industri, landbrug og handel og dens afskaffelse med
revolutionen, se M. James: Social Problems and Policy during the Puritan Revolution, 1640-1660,
London, 1930. Den bedste generelle indfering i perioden er C. Hill: Reformation to Industrial
Revolution, Penguin, 1969 (1967). Kan suppleres med L. Stone: Causes of the English Revolution,
1529-1642, London, 1972.
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subsumtion, der opretter og reproducerer dette moment. Vi skal nu vise, at
denne mindste virkelighed ikke er den kapitalistiske produktionsproces, i al-
menhed” osv., men, analogt med vareanalysens resultat, ma veere en relation
mellem to umiddelbare kapitalistiske produktionsprocesser, dvs. enheden af
umiddelbar produktionsproces og cirkulationsproces. Vi skal vise at denne
enhed ma opsta og reproduceres i en relation mellem brancher, bade af logi-
ske og historiske arsager. Vi vil, som sagt , kalde denne subsumtion for den
reelle subsumtion, fordi Marx anvender denne betegnelse, ganske vist i en
mere snaver betydning.

Som vi skrev ovenfor, er vores kurs bestemt af skemaet for den kapitalistiske
produktionsproces. Vi skal nu gennemrejse denne artikulation af mervardipro-
duktionen, og skridt for skridt specificere den tankemaessige rekonstruktion ud
fra branchens virkelige subsumtion.

Vi kan se at branchen (eller den umiddelbare produktionsproces, det er det
samme pa dette trin af argumentationen, branchen er bare mange umiddel-
bare produktionsprocesser ved siden af hinanden) som kaber selv definerer
brugsveardien, som krydsningspunktet mellem en specifik materialitet og det
konkrete arbejdes behov. Dette behov formuleres af kapitalisten, som leder
af arbejdet og indkeber af arbejdets saglige bestanddele. Rastoffer, maski-
ner, bygninger og arbejdskraft indkagbes. Vi har tidligere undersggt dette i
forbindelse med arbejdskraften, hvor diskussionen af kvalifikationer” blev
sat i den sammenhang.*® Alle varer der indgér i den umiddelbare produkti-
onsproces byttes mod kapitalistens penge i et varebytte, hvor alle bestem-
melserne i den enkle subsumtion er intakte, dvs. at alle bestemmelserne fra
kontinuum 1 stadig er intakte og ikke overskredne. Det er vigtigt at holde sig
dette for gje, fordi det er den reelle korrelation mellem den virkelige historie
0g vores tankemassige rekonstruktion af den. For kapitalisten adskiller hans
kab sig ikke fra de keb der indgar i det individuelle konsum. Brugsveerdien
eksisterer kun som en konkret brugsveerdi, der kan konsumeres i en ganske
specifik sammenhang, enten produktivt eller individuelt. For kgberen af en
vare, der skal have sine behov dakket, er varebyttet mellem hendes penge
og salgerens varer fuldstendig kongruent med den simple varecirkulations
varebytte, selvom det foregar under nutidig kapitalisme. Ikke for ingenting
leegger Marx ud med: ”Ved farste blik fremtreeder den borgerlige rigdom
som en uhyre samling varer, hvor den enkelte vare er dens elementar ve-
sen.’* og otte ar senere: "Samfundenes rigdom, i hvilken den kapitalistiske
produktionsmade hersker, fremtraeder som ”en uhyre samling varer”, den

43. Se Til bestemmelsen af fagkritikken.. s. 335-371.
44, Karl Marx: Zur Kritik.., MEW 13, s. 15.
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enkelte vare som dens elementarform.”*® Der indgar ikke flere bestemmelser
i dette bytte set fra kaberens synsvinkel.

For den snottede kapitalist er det faktisk ligegyldigt om de varer hans pro-
duktion kraever, er produceret pa den ene eller anden made, bare de kan bru-
ges og har en rimelig pris - det simple varebyttes overvejelser. Set ud fra den
samfundsmaessige arbejdsdelings synsvinkel er hans behov, efterspargsel, kun
et molekyle i det samfundsmaessige behov for disse brugsverdier. For ham er
dette samfundsmaessige behov ligegyldigt. Kun i searlige situationer, hvor det
bliver muligt at oprette former for monopol, og saledes presse prisen ned, kan
han interessere sig for de andre kabere af samme vare.

Hertil skal det fgjes at det er symptomatisk, at disse forsgg implicerer brud
pa akvivalentbyttet. Det er indlysende at profitter opnaet pa denne made, intet
har med produktion af merveerdi at gere. Selvom de lave priser kan indga i
en produktionspris der ligger under den gennemsnitlige, og saledes realisere
en ekstra stor profit; men heller ikke her produceres der mere merveerdi. Eks-
traprofitten bliver jo netop tildelt igennem konkurrencen, ved et proportionalt
fratreek i alle andres profitter = afvigelse mellem veerdi og pris. Den anden kilde
til ekstraprofit, ikke priskartel, men produktivitetsforspring, vil vi komme ind
pa i slutningen af afsnittet.

Vi kan se at den kapitalistiske produktionsproces, som umiddelbar produk-
tionsproces, i sit forhold til resten af det kapitalistiske samfund, som kaber,
(altsd i den cirkulationsakt der indleder produktionen) er helt indenfor ram-
merne af simpel varecirkulation. Det er samtidig det historiske udgangspunkt
for etableringen af kapitalistiske produktionsprocesser, bade den oprindelige
opstaelse og den daglige genetablering. Denne parallelitet mellem opstéelse og
reproduktion er det meget vigtigt at holde fast i, hvis man vil gare sig hab om
at forstd, hvordan kapitalismen oprettes og reproduceres igennem subsumtion
af brugsverdier.

4.2. (V - P) Produktionsproces (V' - P?)

Vi har nu ganske kort set pa den farste cirkulationsakt i kapitalens kredslgb. Vi
sd at denne cirkulationsakt ikke havde udviklet nye bestemmelser siden pen-
gene blev udviklet. Her ligger den afggrende diskontinuitet ikke i veerdiens
former, men i brugsveerdisiden. Umiddelbart er det selvfalgelig arbejdskraften,
der er den fundamentale diskontinuitet, men i virkeligheden kan man ikke tale
om arbejdskraften uden at tale om hele den umiddelbare produktionsproces’
struktur. Marx udtrykker dette ved at kalde subsumtionen formel indtil pro-
duktionens struktur direkte udtrykker merveerdiproduktionen, dvs. subsumtio-
nen er farst reel med udviklingen af fabrikssystemet. Udbytningens historie op

45. Karl Marx: Das Kapital I, MEW 23, s. 49.
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til da har mange eksempler pé ensidige udviklinger, hvor man har lgnarbejde
uden fabrikker, maskiner uden lgnarbejde, osv. osv. Alle disse eksempler har
det til feelles, at de har et eller andet tilfeldigt treek ved den reelle subsumtion,
men ikke alle forholdene samtidigt og derfor ingen merveerdiproduktion. Med
branchens udvikling i den reelle subsumtion har den umiddelbare produkti-
onsproces faet en teknisk struktur, der udskiller en reekke produktioner fra den
materielle produktion. De producerer det samme, pa samme made, de udger en
produktionsgren, a branch.

Marx definerer en branche ud fra et begreb der klart er baseret pa materielle
forhold: den organiske sammensztning. Han bruger den organiske sammenseet-
ning til at differentiere mellem brancherne. Han differentierer, fordi han gar ud
fra en udviklet total konkurrence. Vi anvender den organiske sammensetning til
at definere branchen, fordi vi udgér fra en situation uden kapitalistisk konkur-
rence.

Hvad ligger der sa i den "organiske sammensatning”? | strikt forstand lig-
ger der det, at branchens umiddelbare produktionsproces har en veerdimassig
sammenhang, der "for sa vidt, den er bestemt igennem den tekniske sammen-
setning, og genspejler den, kan kaldes kapitalens organiske sammensatning.”*®
Men i virkeligheden udtrykker den organiske sammensatning et vist niveau
i udviklingen af den samfundsmaessige arbejdsdeling. Den tekniske sammen-
seetning kan farst fa et vaerdiudtryk nar produktionsfaktorerne har vareform.
Derfor kan man ikke opfatte landbruget i bred forstand som en branche. Farst
med forvandlingen af visse afggrende faktorer i produktionen, sdsom arbejds-
kraften og tekniske forbedringer i produktionen, opstar der noget tilsvarende en
branche. Men det basale forhold, at jordens pris aldrig har med dens produktion
at gare, men kun dens relative sociale placering og bonitet, gar at de branche-
massige udligninger af profitten far den modificerede form af differentialrente.
Landbruget blev kommercielt, men ikke merveerdiproducerende. Rederbran-
chen kommer til at spille en speciel rolle da den opstar i det 17. arhundrede
fordi dens profitudligning viser ud over den nationale basis og derfor bliver
central for den merkantile politik, og dermed konsolideringen af den merkantile
borgerlige stat. Omvendt bliver den statslige politik central for rederbranchens
udvikling, bade hvad angar dens marked og dens fixe kapital.” Andre dele af
den materielle produktion som udviklede tidlige brancher var farst og fremmest
kleedeindustrien, bygningsindustrien, skibsbygningsindustrien, visse fgdevare-
industrier (isaer gl), viser ekstraktive industrier (iser kul) og endelig visse spe-
cialiserede fremstillinger som trykkerier, farvefremstilling, kanonfremstilling,

46. Karl Marx: Das Kapital 111, MEW 25, s. 155.
47. Vi gennemgar rederbranchens udvikling, som en historisk eksemplificering af vores tanker om
branchen, Statens Historie, del 2 s. 262-305.

169



glasfremstilling osv. For alle disse omréader geelder det, at de enten havde et
begraenset marked, og derfor ikke 1a under for det samfundsmaessige pres til at
selge varerne til deres vaerdi og revolutionere produktionsprocessen, eller en
begraenset lgnarbejdestruktur, og derfor ingen forbindelse med produktiv ka-
pital. Her er klaedeindustrien vigtigst, men hovedparten af dens Ignarbejde var
praekeert fordi eksproprieringen af de umiddelbare producenter kun visse steder
var gennemfart helt frem til den frie lgnarbejder. Yderligere var klsedeindustri-
ens fixe kapitals struktur meget primitiv, hvilket hindrede konkurrencebetinget
ggning af produktiviteten. Det var faktisk farst med bomuldsindustrien i midten
af det 18. drhundrede at klaedefremstillingen definitivt blev en branche. (Det her
sagte geelder England op til 1780).

Det centrale indhold i den organiske sammensatning ma derfor vere lgs-
rivelsen af den umiddelbare produktionsproces fra dens totale naturbundet-
hed, og dette udtrykker sig i, at den samfundsmaessige arbejdsdeling nér et
niveau, der udtrykker sig i brancher. Den samfundsmaessige arbejdsdeling er
bade udgangspunkt og resultat af branchens opkomst. Den samfundsmassige
arbejdsdeling er ikke et dialektisk begreb. Vi har endnu ikke bestemt bran-
chen som en dialektisk kategori, igennem begrebet om den samfundsmaessige
arbejdsdeling.

Branchens udvikling kan kun behandles konkret, som vi har gjort det med
udviklingen af de nye kleeder i England og med udviklingen af rederbranchen i
England og Holland.*

Inden vi gar videre skal vi komme med en metodisk bemaerkning om opbyg-
ningen af Das Kapital. Argumentationen hele vejen igennem Kapitalen udger
en helhed, fra kapitel 4 i farste bind (hvor omtalen af mervaerdiproduktionen
starter) til kapitel 10 i tredie bind (hvor branchen udvikles). Denne fremstilling
omslutter preecis kapitalens metamorfoser fra penge til vare til produktion til
flere varer og endelig merveerdiens realisering i produktionsprisens oscilering
omkring markedsveerdien. Hele denne enorme analyse er én slgjfe der rekon-
struerer én reel subsumtion. Alle de bestemmelser Marx udvikler undervejs,
som ikke direkte angér den reelle subsumtion, er principielt ensidige fordi de
ikke er historisk specificerede. Et eksempel er kategorien samfundsmassigt
ngdvendigt arbejde der omtales i forbindelse med vareanalysen. Indenfor de tre
indledningskapitler, man kunne kalde kapitlerne om pengene, kan dette begreb
ikke specificeres. Det simple varebytte kender kun samfundsmaessigt arbejde
og ikke samfundsmaessigt ngdvendigt arbejde - der som vi skal se, tilhgrer den
kapitalistiske varecirkulation. | kapitel 1 specificerer Marx begrebet ud fra den
vage kategori om det enkle gennemsnitsarbejde, der aldrig udvikles. Det sam-
fundsmaessigt ngdvendige arbejde bliver taget op igen, der, hvor det kan speci-

48. Se note 42, 44, 49.
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ficeres, nemlig i forbindelse med markedsvardien. Her specificerer han det nu
dialektisk, i forbindelse med branchen og markedsveerdien.

Saledes ma ethvert begreb der udvikles inden kapitel 10 i tredie bind fo-
res frem til udviklingen af kapitalismens mindste virkelighed, og specifice-
res derudfra. Kapitalens bestanddele, absolut og relativ merveerdiproduktion,
merverdirate, akkumulation, cirkuationsformer osv. er realiteter i branchen
og kan specificeres der. Nar Marx derfor "for tidlig” farer et begreb frem til
konkurrencens ”skinverden”, ma man ikke falde i det sorte hul det er, at lade
disse ensidige demonstrationer gare det ud for en dialektisk specifikation. Mer-
veerdiproduktionens begreber skal specificeres ud fra branchen, og de kan ikke
specificeres alene, da varesamfundet ikke frembringer lgsdele fra den konkret
totalitet.

4.3. (P - V, produktionsproces) V' - P’

Lad os nu se pa den anden cirkulationsakt, realiseringen af de mange umid-
delbare produktionsprocessers produkter. Brancherne skal have solgt deres pro-
dukter, men med det samtidige udbud af mange varer kreeves der samtidig et
samfundsmaessigt behov. Vi er gaet fra handveerkets bestillingsarbejde til manu-
fakturens produktion for et massemarked. Vi er gaet fra simpel varecirkulation
til kapitalistisk konkurrence.

Vare - Vare

Marx skriver: "Hvad konkurrencen dernast fuldbyrder i en enkelt branche,
er dannelsen af en ens markedsverdi og markedspris af de forskellige indi-
viduelle varevardier. Farst kapitalernes konkurrence i de forskellige brancher
frembringer dog produktionsprisen der egaliserer profitraten imellem de for-
skellige brancher. Til det sidste kraeves en hgjere udvikling af den kapitalisti-
ske produktionsmade, end til den farste.”*® Marx opstiller nu to krav til denne
branche-interne konkurrence for at markedsveerdien kan tvinge markedsprisen
til at svinge om den selv.

”For det farste ma de forskellige individuelle vaerdier (den individuelle umid-
delbare produktionsproces’ verdiprodukt) udlignes til én samfundsmeessig
veerdi, den ovenfor fremstillede markedsveerdi, og dertil fordres en konkurrence
imellem producenter af den samme slags varer, savel som forhandenveerenden
af et marked, hvorpa de sammen faldbyder deres varer. For at markedsprisen for
de identiske varer, der dog er produceret under betingelser af individuel beskaf-
fenhed, kan tilsvare markedsveerdien, ikke afviger fra den, hverken igennem

49. Karl Marx: Das Kapital 111, MEW 25, s. 190, se osse s. 186-7.
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forhgjelser over, eller seenkning under den, kraeves, at det tryk, som de forskel-
lige vareszlgere udgver pa hinanden, er stort nok til at kaste den mangde varer
pa markedet, som det samfundsmaessige behov kraever, dvs. den kvantitet som
samfundet er i stand til at betale markedsvaerdien for.”*

”For det andet. At varen har brugsvaerdi betyder kun at den tilfredsstiller et
eller andet samfundsmaessigt behov. Saleenge vi kun behandlede den enkelte
vare, kunne vi forudseette, at behovet for denne bestemte vare - i dens pris var
kvantummet allerede indeholdt - var for handen, uden nermere at ga ind pa
omfanget af det behov der skulle tilfredsstilles. Dette kvantum bliver dog nu et
vaesentligt moment, sasnart en hel branches produkt star overfor det samfunds-
maessige behov. Det bliver nu ngdvendigt at betragte omfanget, dvs. kvantum-
met af det samfundsmassige behov.”*

Det skulle vere Klart at der er stor forskel pa de to cirkulationsakter, set
fra den umiddelbare produktionsproces’ synsvinkel. Disse forskelle er faktisk
preecis de forskelle der udvikles med overgangen fra simpel varecirkulation
til kapitalistisk varecirkulation. Denne forskel kan ikke forstdes ud fra den
umiddelbare produktionsproces. "Den umiddelbare produktionsproces” som
formel klassifikation, er den formal abstraktion fra de utallige umiddelbare
produktionsprocesser. Der eksisterer ikke en "umiddelbar produktionsproces”
i almenhed, der er kun konkrete arbejdsprocesser, der ligger ved siden af hin-
anden. Ligesa med cirkulationsprocessen. Den er bestemt som et kontinuum
af enkle subsumtioner, dvs. simpel varecirkulation. De har ikke nogen holde-
punkter for en mere komplex specificering. Det kan altsé kun veere i en konkret
umiddelbar produktionsproces og i et konkret varebytte af den kapitalistiske
produktionsproces virkeligger sig. Men disse momenter modsiger alle den
grundleeggende bestemmelse ved den kapitalistiske produktionsproces: at den
er produktion af mere verdi i enheden af umiddelbar produktionsproces og
cirkulationsproces.

I vores indledning citerede vi Marx, der hvor han indikerer, at nu springer
han, hic rodus, hic salta, som han skrev da han trak arbejdskraftens veerdi-
skabende potens ind fra hgjre for at specificere merveerdiproduktionen. Disse
sma vink til leeseren skal tages alvorligt. Marx ger dog ikke s meget ud af
sine dialektiske overgange. Han foretager dem bare. Kun i vareanalysen er han
grundig i sine instruktioner af laeseren i kunsten at hoppe nar man kommer til
Rhodos. Dette har vi genfortalt i vores afsnit om kontinuum 1 og den feudale
kongestat. | det foreliggende tilfeelde skrider Marx logisk frem fra merveerdien
til profitraten i det forste afsnit af tredie bind af Kapitalen, mens han i andet
afsnit foretager springet og i tredie afsnit klarleegger konsekvenserne: profit-

50. Karl Marx, Das Kapital 111, MEW 25, s. 190, vores tilfgjelse.
51. Karl Marx: Das Kapital 111, MEW 25, s. 194.

172



ratens tendens til fald. Profitratens tendens til fald blev Marx’ mest udviklede
teoretiske rekonstruktion af den kapitalitiske produktionsmade. | gangen fra
afsnit 1 til afsnit 3 holder Marx sig hele tiden pa vardiens side, han forfalger
dens subsumtive tendens og bekymrer sig kun om de materielle-historiske for-
udsetninger som bifigurer. De kommer nar der bliver kaldt (fordi de reelt er der
hele tiden, se indledningen).

Vygodsky har i sin bog "The Story of a Great Discovery” vist, hvordan
Marx i sine studier ikke kunne komme videre - virkeligggre merverdiproduk-
tionen, eller bringe virkeligheden pé niveau med mervardien - fgr han udvik-
lede sine ideer om gangen fra merveerdi til profitrate (gennemsnits profitrate).
Her var det afggrende gennembrud udviklingen af produktionspriserne og
markedsverdien. Det synes os dog at vaere en mangel ved de forskellige kom-
mentarer til Marx® at de ikke forsgger at indtage det modsatte standpunkt,
dvs. de materielle-historiske forudsetningers. Dvs. forsgge at virkeliggare,
tankemaessigt rekonstruere, og opspore, subsumtionernes historiske forlgb.
Alle dialektiske kategorier er historiske og kan specificeres i menneskenes
verden. Marx egen analyse af lgnarbejdets opkomst, i farste bind af Kapita-
len, viser at kategoriudviklingen ma baseres historisk. Vi kan kun formode at
Marx, hvis han selv havde udgivet en feerdig opgave af tredie bind, ville have
givet den historiske specificering af begreberne tilsvarende vagt, som i fgrste
bind. Som det er nu, bliver de materielle-historiske betingelser behandlet med
venstre hand.

Nar det bliver ngdvendigt at overskride den simple varecirkulations bestem-
melser (hvad der viser sig ved, at argumentationen ud fra dens kategorier lgber
ind i selvimodsigelser) er det klart at dette ma vere en reflektion af, at mer-
veerdiproduktionen tilhgrer en hgjere social udvikling, end den simple varecir-
kulation. Her stiller vi problemet op modsat Marx, fordi det selvfalgelig ikke
kreever nogen stor indsats at se at nutidens samfund er mere udviklet end den
simple varecirkulation. For Marx var problemet derfor at bestemme reprodukti-
onsmomentet, for os geelder det opstaelsesmomentet - som yderligere ma veere
reproduktionsmomentet. Pointen er at man ikke kan slutte fra reproduktions-
moment til opstaelsesmoment. Vi har allerede antydet hvordan den historiske
udvikling skaber brancher, men samtidig gjort det klart at brancherne defineret
ud fra den samfundsmaessige arbejdsdeling (som fx. Adam Smith gjorde) ikke
er en dialektisk specificering.

Marx treekker branchen ind som den materielle-historiske forudsatning for
overgangen mellem veerdi og profitrate. Igen ser han dog pa veardisiden, og

52. Se f.ex. Vygodsky: The Story of a Great Discovery, s. 94, Rudi Schmiede: Grundproblemeder
Marx’schen Akkumulations- und Krisentheorie, s. 108; Roman Rosdolsky: Zur Entstehungsgeschich-
te des Marxschen Kapital”, s. 440.
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koncentrerer sig om markedsveerdiens rolle, mens branchernes eksistens i hans
argumentation er en given historisk forudsatning. Han gar ud fra konkurren-
cen som et umiddelbart historisk fenomen, og opdeler den i to afdelinger, dels
den branche-interne, og dels den almindelige imellem brancherne. Dette er en
rent analytisk opdeling, fordi der med den historiske eksistens af en samfunds-
maessig gennemsnits profitrate kun er een konkurrencesfare, hvor alle varer
cirkulerer mellem hinanden, hvor udligningshevaegelserne foregar pa kryds og
tveers imellem de enkelte kapitaler. Men i et historisk perspektiv bliver bran-
chernes interne konkurrence tydeligt forudseetningen for den samfundsmaes-
sige konkurrence. S& nar man skal rekonstruere den historiske subsumtions-
bevaegelse, ma man starte modsat Marx, med den kapitalistiske konkurrences
fraveer.

Branche - Branche

Vi vil nu, igen, forsgge os med en analogi til vareanalysen, for at fremstille
subsumtionsbeveegelsen ud fra et klart og enkelt grundlag. Vi er ngdt til at ar-
gumentere ud fra den fiktion at der er to brancher, der star overfor hinanden, og
bytter deres produkter ud mod hinanden.

Vores udgangspunkt er to kapitalistiske produktionsprocesser, beskrevet i
vores lille skema, de er altsa hver iszr enheden af umiddelbar produktionspro-
ces og cirkulationsproces. Men de er osse hver is&er enheden af arbejdsproces
og verdiggningsproces. Merverdiproduktionen er samtidig kapitalitisk vare-
produktionen. Som i vareanalysen star de to instanser i forhold til hinanden pa
en made der logisk forudsztter en felles kvalitet. Her er det ikke nok at sige
at det er det abstrakte samfundsmeessige arbejde. Denne bestemmelse er for
lille til at udtrykke den aktuelle faelleskvalitet. Der hvor de star i forhold til
hinanden er de varer, og ikke kun varer,- men kapitalistiske varer. Deres feelles
kvalitet er deres kapitalitiske vareproduktion, hvor hver eneste vare indeholder
vardi og brugsveerdi, men ikke kun det, osse merveerdi og branche-specifik
brugsveerdi.

Den enkelte kapitalistiske produktionsproces’ indre modsatning mellem
arbejdsproces og vardiggningsproces er direkte reproduceret i den kapita-
listiske vares indre modsetning, af henholdsvis arbejdsprocessens produkt:
den branche-specifikke brugsveerdi, og veerdiggningsprocessens produkt:
veerdi + merverdi. Vi skal her bemarke at gangen fra produktionsproces til
vare, ikke er nogen “cirkulation” eller lignende, men den simple genstands-
garelse af produktionsprocessen, hvor dens forskellige elementer er reprodu-
ceret, eller har genstandsgjort sig. Med gangen fra produktionsproces til vare
er der sket en fysisk forandring som danner forudsetningen, ikke indholdet
i cirkulationsakten VV’ - P,
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Hvis vi nu kalder branche A for rugbrgdsbagerbranchen, og branche B for
guldminebranchen, sa vil vare A i bytteforholdet med vare B udtrykke sin
veerdi i vare B’s brugsveardi. Dvs. at rugbrgdsmassen udtrykker sit indhold af
samfundsmaessigt abstrakt arbejde i guldmassens direkte brugsverdi. Men der
udtrykkes jo mere: rugbrgdsmassens indhold af abstrakt samfundsmaessigt ar-
bejde er en reproduktion af produktionsprocessen, altsa kan vi genfinde pro-
duktionsprocessens vardikategorier, hvor den vigtige er forholdet mellem den
reproducerede veerdi og den tilsatte veerdi: merverdiraten. Merveardiproduktio-
nen udtrykker sig i guldmassens brugsvardi. Men denne brugsveerdi udtryk-
ker mere: det er en specifik brugsveerdi, en brugsveerdi af et specifikt omfang.
Guldmassen udtrykker derfor ikke kun det samfundsmaessigt abstrakte arbejde
men netop det samfundsmaessigt ngdvendige arbejde.

Guldmassens specifikke omfang er guldminernes samlede produktion, i vo-
res fiktive kapitalisme. Guldminernes kapitalistiske vareproduktion udtryk-
kes relativt af s og s meget rugbrgdsmasse, dvs. bageriernes kapitalisti-
ske vareproduktion. I vores fiktive kapitalisme forudseettes det selvfalgelig
at bagerierne har brug for guld-massen, at den har brugsverdi for dem. Og
yderligere at disse behov pracis har det omfang som den modsatte branches
produktmasse.

Bageriernes forbrug af samfundsmeessig arbejdstid udtrykkes i guldminernes
konkrete forbrug af arbejde. Vi kan osse sige at bageriernes forbrug af arbejde
bliver malt som forbrug af samfundsmaessig arbejdstid nar rugbrgdsmassen bli-
ver byttet med guldmassen, nar rugbrgdsarbejdets samfundsmaessige bestem-
melse bliver mélt i guldminearbejdets konkrete resultat, guldmassen.

Vi néar frem til at bageriernes modsetningsfulde enhed af arbejdsproces
og verdiggningsproces, hhv. rugbrgdsmassens modsetningsfulde enhed af
veerdi + merveerdi og brugsveerdi, kun kan udtrykkes, have social realitet, nar
den kapitalistiske produktionsproces stér i et bytteforhold til en anden kapita-
listisk produktionsproces. Rugbragdsmassen byttes mod guldmassen: rugbrads-
massen udtrykker sit forhold af veerdi + merveerdi i guldmassens brugsverdi
og dens specifikke omfang. Guldmassen bliver det umiddelbare udtryk for
bageriernes verdiggningsproces, dens akvivalent. Men denne akvivalent er
osse resultat af en kapitalistisk produktionsproces, &kvivalenten er derfor guld-
minernes arbejdsproces,- som den genstandger sig i guldmassen. Og saledes
udtrykker guldmassens konkrete omfang rugbrgdsmassens specifikke indhold
af samfundsmaessigt ngdvendigt arbejde.

Profitrate - Profitrate
Vi skal nu ophave vores fiktion, at de to brancher har behov og produktion der
muligger et lige bytte. Det er nemlig en fiktion, at den kapitalistiske varepro-
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duktion uden videre kan regne med en produktion der fuldsteendig svarer til et
betalingsdygtigt samfundsmaessigt behov. Imellem alle brancherne star konkur-
rencen som formidling, hvor det der direkte star overfor den enkelte branche
er det samfundsmaessige behov for branchens produktmasse, i form af et be-
talingsdygtigt behov. Det er altsa en vis sum penge, bestemt kvantitativt af et
samfundsmaessigt behov, der star overfor branchen.®

Men da det centrale for den kapitalistiske produktionsproces er produktio-
nen af mere verdi, sa falger heraf at branchen vil forsgge at drive plusmage-
riet ud over alle graenser. Hvilke graenser er der? For den enkelte lille bojar
kapitalist, er afhaendelsen, salget af produkterne, graensen. Den eksisterer
for ham som en maximal pris. Men prisen er kun det forvandlede udtryk for
varens verdi, dens indhold af samfundsmassig ngdvendig arbejde. Prisen er
den dom der feeldes over branchens brug af samfundsmaessig arbejdstid. For
branchen falder veerdien og prisen i dens givne produktmasse kun sammen,
nar den lige har ramt det samfundsmaessige behov i gjet. Saledes forvand-
les merverdiraten til profitrate i produktionsprisen (markedsproduktions-
prisen), hvor profitraten giver mulighed for afvigelsen mellem veardien og
prisen. Saledes bliver kapitalen virkeliggjort som en relation til sig selv, som
en rate.

Herfra gar kursen videre til krisebegrebet og profitratens tendens til fald. Vi
skal ikke tage dette op her, men vil vende tilbage til det i forbindelse med vores
almindelige arbejde med kapitalismens historiske udvikling. Paul Mattick skri-
ver: "Det er sandt, at vaerdiloven... ikke er et iagttageligt feenomen, men tager
form af priser og kun ger sig geeldende i den kapitalistiske krise. Men fordi den
ger saledes, er det klart, at veerdi kun er det feticherede, borgerlige udtryk for
reelle samfundsmaessige produktionsrelationer og tidselementet, som determi-
nerer veerdirelationer.”*

Som udgangspunkt havde vi den enkelte kapitalistiske produktionsproces,
der sa&lger sine varer for et socialt behovs penge. Dette er stadig et veerdiud-
tryk mellem to varer, en enkel subsumtion. Dernest viste vi hvordan dette
veerdiudtryk er for lille til at give udtryk for den specifikke modsatning i
den kapitalistiske vare. Denne vare er reproduktionen af den kapitalistiske

53. "Det skal her bemearkes, i forbifarten, at det “samfundsmassige behov”, dvs. det der i princippet
regulerer efterspargslen, i det vaesentlige er bestemt gennem de forskellige klassers forhold til hi-
nanden og gennem deres respektive gkonomiske position, dvs. for det farste gennem totalmervaerdi-
ens forhold til arbejdslgnnen og for det andet de forskellige deles forhold, hvori merveerdien spalter
sig (profit, rente, grundrente, skatter osv.) og saledes viser det sig atter, hvorledes absolut intet kan
forklares ud fra efterspargsel og udbud, far man har udviklet den basis, hvorpa disse forhold ud-
spilles.” Karl Marx, Das Kapital 111, MEW 25, s. 191.

54. Paul Mattick i et svar pa Statens Historie, del 2, sidste afsnit.
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produktionsproces’ modsatning mellem arbejdsproces og verdiggnings-
proces - merveardiproduktion. Grunden til at det ikke er den enkelte kapi-
talistiske produktionsproces, men branchen, der er kapitalismens mindste
virkelighed, er derfor, at merveerdien ikke kan komme til sig selv i den enkle
subsumtion (varebyttet), men ngdvendigggr en samfundsmeessig artikulati-
on, der bade revolutionerer produktionsprocessen og cirkulationsprocessen.
Merverdiproduktionen ma artikuleres umiddelbart. Det mindste moment
dette kan ske i er branchen, fordi det er det mindste vardiforhold mellem
kapitalistiske produktionsprocesser. Her omveeltes et afsnit af den materi-
elle produktion igennem tvangen til at overholde den gennemsnitlige profit-
rate. De mange ens produktionsprocesser bliver farst til en distinkt branche
nar denne helhed har manifesteret sig om forudsatningen for udviklgngen
af branchens distinktioner. Det afggrende punkt i de mange ens umiddel-
bare produktionsprocessers voksen sammen til en branche, bliver deres
mulighed for at konkurrere med hinanden pa basis af produktiviteten rea-
liseret som deres individuelle kapitalproduktivitet (af kapitalisten opfattet i
priser).

Vi viste dernest hvordan verdiudtrykket forvandledes fra at statisk kvali-
tativt, i den enkle subsumtion - hvor kun veerdiens substans, det samfunds-
massige abstrakte arbejde - blev virkeliggjort; til et dynamiskkvantitativt i
den reelle subsumtion. Nu udtrykkes ikke bare vardiens substans, men osse
dens starrelse (tilveekst) - det samfundsmeessigt ngdvendige arbejde - ved et
analogt veerdiudtryk mellem to konkrete instanser, to brancher (hvor varer-
ne nu er reduceret til "elementarform”). Denne subsumtionsbevagelse, der
opretter en bevaegelsesform for den kapitalistiske produktions indre modsi-
gelse, er altsd sammenknytningen af en reekke ens umiddelbare produktions-
processer og cirkulationsprocessen. Herved kan merveerdiproduktionen vir-
keliggare sig som en branches gennemsnitsprofitrate. Det er kapitalismens
mindste virkelighed.

Vi mener selv at denne bestemmelse af kapitalismens mindste virkelighed
har enorme konsekvenser for analysen af kapitalismen. Det er et postulat indtil
videre fordi vi farst nar dette offentliggares, er igang med analysen af konti-
nuum 2’s udvikling i den industrielle revolution, og dette kontinuums kom-
plexe subsumtion af den merkantile borgerlige stat. Dvs. at vi indtil nu, kun
har undersggt pengenes statsformer: den feudale kongestat, den absolutistiske
kongestat og overgangsformen den merkantilistiske borgerlige stat. Kapitalens
statsformer er endnu kun hypoteser og ligeledes kapitalens produktionsméde
og verdensmarked. Forhabentlig vil vi vere i stand til at offentliggare vores
resultater herom pa et senere tidspunkt.
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B. Guld og penge

Den fglgende bemerkning om penge og guldstandarden, er et resultat af en til-
feeldig udviklingslinie frem i tiden, fra perioden fgr kapitalismen. Vi har medta-
get den netop som et eksempel pa et perspektiv der ligger i en historisk specifi-
cering af begreberne, selvom vi ikke nar til en gennemargumenteret konklusion
vedrgrende penge - verdenspenge - guldstandard.

Derimod forsgger vi at sandsynliggere at kapitalismens udfoldelse er en
fremadskridende proces, der f.eks. forandrer pengene, sa de ferst nu nar en
form der svarer til kapitalismen selv, i modsatning til guldet der harer en far-
kapitalistisk epoke til.

Vi skal her undersgge guldet, dvs. monetaert metals betydning for den histo-
riske udvikling af pengevaren. Vi skal forsgge en kort rekonstruktion af guldets
funktion som almen &kvivalent, og vise hvordan pengene stadig reproduceres
i nye modificerede former, fordi modsatningen mellem veerdi og brugsveerdi,
mellem privat og samfundsmaessigt arbejde parallelt udvikler sig.%

1. Rene guldpenge

I denne sammenhang er der tale om perioden fra middelalderen op til de bor-
gerlige revolutioner i Europa og USA, dvs. op til 16 og 1700-tallet.

Guldpengene var nedarvet fra antikken og forsvandt aldrig helt, selvom pen-
gecirkulationen i den tidlige middelalder har veaeret meget begreenset. Der hvor
vi her tager traden op, er det tidspunkt hvor den feudale kongestat overtager
mgntudstedelsen som et statsligt anliggende, i kamp mod store herremand og
klostre der tidligere gjorde sig pa dette omrade. | England kan dette, relativt
tidligt i forhold til resten af Europa, dateres til 1100-tallet.

Existensbetingelserne for de historiske penge fremstiller vi her kun rent ske-
matisk, uden at nevne de naermere praktiske omsteendigheder. De historiske
penge er den umiddelbare virkelige manifestation af den almene akvivalent.
/Akvivalentformen er resultatet af ethvert varebytte, enhver enkel subsumtion.
Den almene &kvivalent er resultat af den enkle subsumtioners gentagelse, af
markedets udvikling. Det fgrer videre til Kontinuummet af enkle subsumtioner,
eller Kontinuum I.

Manifestationen af Kontinuum | udtrykker en steerk social forandring i denne
periode: en bestemt vare taber sin bytteveerdi og bliver til ren brugsveerdi og er
som sadan inkarnationen af alle andre varers bytteverdi; guld bliver til penge.
Da "abstraktionen” fra pengevarens bytteveerdi er rent samfundsmaessig, forud-

55. Se hertil Statens Historie 11 s. 1-13 og 230-261.
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setter den samtidig en social struktur der kan opretholde denne "abstraktion”.
Denne struktur er kongemagten der i sin funktion som pengenes opretholder
bliver til stat, kongestaten, igennem kontinuummets komplexe subsumtion af
den givne feudale kongemagt. De historiske penges existensbetingelser er der-
for i dette tilfelde den givne historiske mulighed for kongemagtens komplexe
subsumtion: Er markedet steerkt udviklet, er det domineret af udenlandske kab-
meend, er bgnderne aktive pa markedet, er kongeslegten sterk, er der en arving,
er der &delmetaller i riget osv.

Det er farst og fremmest menter, der fungerer som penge i praksis. Dette
er ganske vist modificeret pa forskellig made. Dels af forsag med papirpenge
og dels af forskellige overfarselsanvisninger. Papirpenge experimenterne va-
rede sjeldent ret lenge, mens anvisningerne fungerede udmarket op gennem
middelalderen, men udelukkende pa grundlag af den almindelige guldcirku-
lation.

Det afgarende historiske moment, der ligger bag ved pengenes og statens ud-
vikling i denne periode, er overgangen til pengerente i det feudale landbrug, en
kommutering der satte ind allerede i 1100-tallet. Heri ligger en samfundsmaes-
siggarelse af selve merproduktet, idet bonden nu ma salge en del af sine pro-
dukter pd markedet for at betale herremanden med penge. Den altovervejende
del af produktionen konsumeres direkte af de umiddelbare producenter, selvom
der generelt for hele perioden sker en stadig udvidelse af markedet udover hvad
der er ngdvendigt for realiseringen af renten.

Pengeformen manifesterer sig som guldmgnter, dvs. genstandsgjort men-
neskeligt arbejde i konkret materiel form, fordi bytteveerdien ikke kan antage
nogen form pa dette tidspunkt. Det skyldes at bytteveerdiens oprindelse i pro-
duktionen, dvs. det gennemsnitligt ngdvendige menneskelige arbejde, kun har
ringe mulighed for at sla igennem”. Det er der to arsager til. 1) Den over-
vejende del af produktionen, i det feudale landbrug, var ekstremt falsomt for
tilfeeldige udsving i arbejdets produktivitet, farst og fremmest p.gr.a. naturens
luner. 2) Ikke-skvivalentbyttet var reglen snarere end undtagelsen, specielt in-
denfor fjernhandelen, og i det hele taget den del af handelen der domineredes af
handelskapitalen. Handelskapitalen var pa den ene side beskyttet af den feudale
stat, gennem politiske monopolordninger, samtidig med at den som kapitalform
overhovedet hviler pé ikke-aekvivalentbyttet.

Ikke-aekvivalentbyttets dominans udger en stadig trussel mod pengeformen,
nar denne opfattes som det umiddelbare udtryk for bytteveerdien. Denne trus-
sel afveerges med guldpenge fordi de, netop som varer blandt andre varer, kan
opretholde bytteveerdiens manifestation i pengene, ved selv at veere genstands-
gjort menneskeligt arbejde. Endvidere er guldet stort set produceret udenfor
den feudale produktionssfere, ligesom dets pris ikke kan fastsattes arbitreert af
staten og handelskapitalen, dels fordi dette ville undergrave selve pengeformen,
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i modsatning vil statens egne interesser og dels fordi guldet som “internatio-
nalt” betalingsmiddel ikke kunne prisansattes afggrende forskelligt mellem de
forskellige lande eller riger.

Sammenfattende kan vi sige, at pengeformen i denne periode bliver den feu-
dale stats anliggende, og at pengeformen under den feudale stat var begraenset
til guldpenge.

Den naermere sammenhaeng mellem staten og pengene under feudalismen,
og handelskapitalen og ikke-akvivalentbyttet, kan man leese om i vores to rap-
porter.5

2. Papirpenge med guldindlgselighed

Denne periode starter groft sagt med de borgerlige revolutioner, og dermed med
store afvigelser fra land til land; men den slutter til gengeeld nasten samtidig
i alle lande, nemlig med guldstandardens afskaffelse i 1930’erne. Guldstan-
darden gik i oplgsning under | verdenskrig, men blev genoptaget i 20’erne. |
forbindelse med 30’ernes krise bragd den endeligt sammen.

Med guldstandarden treekker guldet ind i bankenes boxe, mens guldindlgse-
lige papirpenge cirkulerer som national valuta. Guldet fortseetter som internati-
onalt betalingsmiddel. Fordelen er at guldbeholdningen kan veere langt mindre
end pengesedlernes palydende. Guldet hgrer op med at fungere som betalings-
middel, men bevares som regnepenge og vardimal.

At systemet ikke er helt s& enkelt i praksis skal vi her lade bankmandende
og pantefogederne om. Vi skal koncentrere os om hvilke historiske faktorer, der
er grundlaget for at papirpenge kunne komme for at blive, og dermed etablere
en pengeform, der var et mere daekkende udtryk for pengenes begreb. Pengenes
begreb udtrykker den konkrete ligesetning af menneskeligt arbejde der hele
tiden foregar i de mange oprettelser af vareformer som cirkulationen indebaerer.
I denne forstand er papirpengene i bedre overensstemmelse med den sociale
relation de udtrykker, nemlig bytteveerdien. Guldet lider jo af den egenskab at
veere vare blandt andre varer, mens papiret blot er et symbol pa den konkrete
lighedsatning der er forudsetningen for byttet.

De engelske guldindlgselige papirpenge indfares for alvor med Bank of Eng-
lands oprettelse i 1694. Bank of Englands noter holder sig nasten uden afbry-
delse op til vore dage, med visse korte afbraek. Det er derimod karakteristisk
at Laws storstillede forsgg pa at indfare papirpenge i Frankrig i 1719-20 gar
fuldsteendig i vasken og udelukker denne mulighed for Frankrings vedkom-
mende helt op til revolutionen i 1789. Den store financielle krise i \esteuropa

56. Ibid.

180



i 1720 bergrer ogsa England, men her kommer man hurtigt pa fode igen, med
den borgerlige merkantile stat og produktionens befrielse for de feudale restrik-
tioner i baghanden.®’

Som folge af de borgerlige revolutioner haeves de feudale restriktioner af
produktionen bade i landbruget og for anden vareproduktion. Den feudale
stats greb om produktion og cirkulation oplgses og det nationale marked kan
arkikulere sig frit. Selve produktionsprocessen andres til at begynde med kun
langsomt, men forandringen accelererer betydeligt i forbindelse med de farste
brancher. Det gelder ikke mindst for det engelske tilfeelde, mens de senere
borgerlige revolutioner fgrer til en hurtigere udvikling af produktionen, bl.a.
p.gr.a. presset pa verdensmarkedet fra England, som det farste kapitalistiske
land.

Med de forskellige branchers dannelse under disse nye markedsforhold
og den borgerlige merkantile stat, vokser selve kapitalismen op, ogsé farst
i England, men derefter i Nordamerika og hele Vesteuropa. Guldindlgselige
papirpenge vinder overalt frem og anderkendes af alle, ogsd marxister, som
den eneste praktisk anvendelige made at ordne det borgerlige samfunds pen-
gesystem pa.s®

Men i forbindelse med mellemkrigstidens financielle vanskeligheder og
den borgerlige industrielle stats voksende financieringsbehov, bryder guld-
standarden sammen og erstattes af rene symbolpenge. Dette betragter vi som
en falge af kapitalismens konsolidering eller fulde gennemslag pa nationalt
plan, hvilket vi skal komme narmere ind pa i diskussionen af den tredie
periode.

3. Rene symbolpenge

I lgbet af 1936 var guldindlgseligheden for alle nationale valutaer ophzvet,
med den vigtige modifikation at $ stadig var indlgselig for ikke-amerikanske $
besiddere. Det var altsa udelukkende $ som verdenspenge der opretholdt indlg-
seligheden, og ikke $ som national penge i USA. USA’ske borgere blev ganske
enkelt forbudt at eje guld som andet end teender og pynt.

Men hvad var der sket, hvordan kunne guldet undveeres og hvorfor valgte
man at undveere det?

Som en slags indledning til spgrgsmalet kan vi referere til Palyi: The
Twilight of Gold, der repreesenterer det udpraegede "gammel liberalistiske”
synspunkt. Han mener ikke at det i det hele taget var ngdvendigt at ga bort

57. Se Statens Historie Il s. 197-228.
58. Melchior Palyi: The Twilight of Gold 1914-1936, Chicago 1972, s. 341.
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fra guldet, men at det skete som folge af” ...tilfeeldige ulykker og menne-
skelig svaghed”.®® Hans hovedanke mod guldets afskaffelse, er at den betad
en overveeldende styrkelse af staten, til skade for “manden pa gaden”. Styr-
kelsen bestdr i at staten nu far mulighed for inflationzr deficit financiering,
saledes at borgerne mister kontrol med staten. At manden pa gaden i guldets
tid skulle have haft magt over staten med truslen om veksling af sedler til
guld, er nok en tvivlsom affeere, men der er ingen tvivl om at statens financie-
ringsgrundlag blev betydeligt udvidet med afskaffelsen af guldets tvang. Den
inflationzre pengeudstedelse kan betragtes som en ny form for beskatning,
idet inflationen rammer enhver med fast pengeindkomst. Skal man séledes
forstd den umiddelbare arsag til guldets endelige detronisering som almen
&kvivalent, er det *30ernes krise og den nye deficit financiering man skal
koncentrere sig om. Dermed har man dog ikke forklaret hvordan denne mu-
lighed var opstaet.

Vi mener at muligheden foreligger med en vis udvikling af den kapitalistiske
produktion. Den fgrste forudsatning er at der udvikles en gennemsnitlig profit-
rate mellem flere nationale brancher. Dette sker relativ tidligt i England, mel-
lem 1780 og 1830, hvorefter frihandelen slar igennem og fagforeninger gares
lovlige i lgbet af 1830erne og 40erne.

Eet seerligt punkt vil vi tage ud, af speciel betydning for guldindlgselighe-
dens afskaffelse under kapitalismen, og det er arbejdskraftens udvikling til at
blive varen arbejdskraft. Ovenfor har vi praciseret, hvordan Ignarbejdet skal
opfattes til forskel for "arbejde for lgn” under feudalismen og i overgangs-
perioden. Vi mener ikke, at arbejdskraften umiddelbart bliver til en vare hi-
storisk set, med etableringen af kapitalistiske produktionsprocesser. For at
denne kategori skal danne nogen mening méa man kraeve at varen arbejdskraft
er "produceret” indenfor det kapitalistiske system, der gar arbejdskraften til
vare. Selve den kapitalistiske produktion i fabrikshallerne ma have lejlighed
til at gare arbejdskraftens reproduktion til sin sag, farst ved at treekke arbej-
derne ind i fabrikken og derefter ggre dem til forbrugere af industrivarer,
med et reproduktionsniveau der star i forhold til den produktivitet som selve
fabrikssystemet indvarsler. Dette indebarer samtidig at arbejderklassens or-
ganisering i fagbevagelsen integreres i den borgerlige offentlighed; i fgrste
omgang ved at fagforeningerne og arbejderpartierne legaliseres og dernast
at deres krav bringes pa linie med den borgerlige gkonomis afggrelse af, om
kravene er i overensstemmelse med akkumulationstvangens pabud.

59. Vi er ikke istand til pa nuvearende tidspunkt at angive naermere, hvornar vi mener varen arbejd-
skraft realiseres historisk. Vi arbejder selv videre med problemet og haber at andre vil gare det
samme. Det er klart at dette problem vil tage sig forskelligt ud i forskellige lande. | Nordeuropa vil
socialdemokratiets udvikling vare betydningsfuldt, mens dette f.ex. ikke er tilfeeldet i Sydeuropa
0g USA ect.

182



De farste brancher der opstar, kan treekke pa en arbejdskraft der er "produ-
ceret” af en anden produktionsmade. Arbejderen er vant til kontraktlige forhold
pa et personligt niveau mellem ham og arbejdskgberen. Ofte har han far haft
mulighed for, og veeret ngdt til, at dyrke lidt jord ved siden af. Kampen for
dagen og vejen kunne ikke blive kollektiv p.gr.a. smadriften og opsplitningen
af arbejdskraften.

Med industrialiseringens hastige fremmarch dannedes en arbejderklasse af
folk der kun i deres elendighed var tvunget til at tage arbejdet under umen-
neskelige betingelser og til en lgn der ikke kunne reproducere arbejderklassen
som sadan. Forsvarslgs af mangel pa erfaring med og mulighed for kollektive
kampmidler, blev arbejderklassen udsat for noget der kunne ligne kapitali-
sternes forsgg pa een gang for alle at presse alt merarbejde ud af underklas-
sen. Med bgrnearbejde og 16 timers arbejdsdag, var kapitalen ved at sla sit
eget grundlag ihjel. Samtidig var udbytningsraten hgj og flot, mens merveer-
dien kun kunne realiseres ved at en del af produktionen blev afsat pa verdens-
markedet.

Produktivitetsstigningen kom til bl.a. at udtrykke sig i en langt stagrre vare-
masse, hvor hver vare indeholdt mindre arbejde. Det revolutionerede arbejder-
klassens materielle grundlag og integrerede den i det borgerlige samfund. Pa
denne made blev arbejderklassens reproduktion bestemt af kapitalismen selv,
man kan nu tale om at arbejdskraftens pris svinger omkring dens veerdi. Varen
arbejdskraft kan siges at vaere kommet til sig selv som historisk faktum.

Dateringen af denne historiske proces er temmelig uensartet, men falger an-
dre treek ved kapitalismen i at veere tidligst i England, og accelerere i andre
lande efterhdnden som kapitalismen breder sig i Vesteuropa og USA.

Siden pengene er det konkrete udtryk for bytteveerdien og dermed ogsa
det umiddelbare udtryk for veerdiens substans, det gennemsnitlige samfunds-
maessige menneskelige arbejde, ma vi antage at pengenes praktiske form som
rene symbolske penge, farst er muliggjort under kapitalismen med varen ar-
bejdskrafts egentlige realisering. Farst med denne realisering er den reelle
subsumtionen ndet i bund og har skabt en konkret historisk baerer af veaerdiens
kilde, pa linie med veerdiens farste historiske form, nemlig byttevardien i
varebyttet.

Nar marxistiske skribenter i 1920erne fastholdt guldstandarden som en ngd-
vendighed under kapitalismen, var det formodentlig en fglge af, at de betragte-
de den daverende kai italisme som den hgjst muligt udviklede kapitalisme, og
dermed gik ind p& de umiddelbare administrative vanskeligheder afskaffelsen
indebar, i stedet for at gare sig klart hvilke muligheder der 1 i en yderligere
kvalitativ udvikling af kapitalismen.

Det samme ger sig tilsyneladende galdende nar folk som Altvater og NeusUss
fortsat insisterer pa guldets ngdvendighed som verdenspenge, pa trods af at gul-
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dets praktiske betydning for verdens valutasystem nu er forsvindende. Ganske
vist ligger visse lande, inklusive USA, stadig inde med valutareserver i form af
guld, men dette bergrer i realiteten ikke leengere pengeformen som sadan.

4. Exitguld

Efter guldet i praksis er afskaffet og de nye valutaaftaler forpligter deltager-
landede til ikke at lade deres valutaer fglge guldet, bliver det vores opgave at
forklare hvad der betinger dette. Vi kan imidlertid ikke entydigt vise at guld-
standarten virkelig ogsa er afskaffet for evigt, fordi vores angivelser af arsagen
til guldets afskaffelse indtil nu kun er hypotetiske.

Den umiddelbare arsag til at guldet afskaffes netop nu, dvs. i 1973, er na-
turligvis USAs relative svaekkelse i forhold til de andre store kapitalistiske
lande. Valget stod mellem at forhgje den gamle officielle guldpris pa 35$ til
det mere realistiske 100$ som var galdende i handel og vandel, eller at ga
helt bort fra guldet. Det var selvfglgelig praktiske overvejelser, der gjorde, at
man valgte det sidste. Det er ikke ud fra disse overvejelser vi kan finde frem
til den udvikling af kapitalismen som verdenssystem, der kan begrunde at
guldet kan forlades.

Mens vi mener, at betingelsen for de enkelte nationale valutaers uafhaen-
gighed af guldet var realiseringen af varen arbejdskraft og dens reproduktion
indenfor de nationale kapitalismer, mener vi, at dette forst kan sla igennem pa
verdensmarkedet ved en svaekkelse af handelskapitalen, henholdsvis styrkelse
af den produktive kapital pa verdensmarkedet.

Handelskapitalens dominans pa de nationale markeder i de kapitalistiske
lande blev tilendebragt med den produktive kapitals fremtraengen i 1800- og
begyndelsen af 1900tallet. Men dette slog ikke igennem pa verdensmarkedet
p.gr.a. kapitalismernes relative isolation indenfor nationerne. Handelskapitalen
havde gode muligheder for at berige sig pa grundlag af de forskellige gennem-
snitlige nationale produktivitetsniveauer, som skitseret nedenfor.

Handelskapitalens profitform afhaenger af brud pa ekvivalentbyttet, i
modseatning til den produktive kapital. At kabe billigt og selge dyrt, det er
princippet for handelskapitalen, der ikke kontrollerer produktionsprocessen.
Vores hypotese er nu at handelskapitalen, eller ikke-gkvivalentbyttet er domi-
nerende pa verdensmarkedet op til efter Il verdenskrig. Denne dominans kan
farst brydes af egentlige internationale eller overnationale brancher, gennem
hvilke den gennemsnitlige profitrate kan virkeliggeres pa tveers af landegreen-
serne, men pr. branche. Vi mé understrege at denne udvikling foregar branche
for branche og ikke nation for nation. Den produktive kapitals dominans pa
verdensmarkedet, er forudsaetningen for guldstandardens afskaffelse. Farst
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nar ikke-aekvivalentbyttet fortreenges kan pengeformen fungere uden guldet.
Dette kan vi indtil nu kun fremleegge som en hypotese. Vi har ikke formaet
at sammenknytte pengeformen som den praktisk fungerer i statsligt regi, med
den kapitalistiske vareproduktions udviklingsgrad. Dog ma vi fastholde at
selve pengeformen kun danner mening i vareanalysen, under forudsetning af
®kvivalentbyttet. Derfor finder vi det neerliggende at antage at den tvang, der
ligger i guldpengenes specielle karakter, ma betragtes som ngdvendig for og
et udslag af at vareudvekslingen domineres af ikke-&kvivalentbyttet. Vi me-
ner, at lgsningen skal sgges i reduktionen af det konkrete arbejde til abstrakt
forskelslgst arbejde. Vi formoder, at problemet vedrgrende penge uden guld,
kan lgses gennem en opklaring af dette dunkle punkt i marxismen.

Uanset om laseren er uenig med os om, hvordan guldet nu ogsa er effektivt
afskaffet pa verdensmarkedet, vil vel ingen havde at guldet kun midlertid er
afskaffet indenfor de nationale kapitalismer.

Vi vil nu stille spargsmalet, hvad er verdenspenge? idet vi pa forhand ma sige
at vi kun nar frem til at sige hvad det ikke er.

C. Hvad er verdenspenge

Ovenfor har vi argumenteret for at guldpenge ma betragtes som et primitivt
udtryk for penge. Den reelle subsumtions stadig mere omfattende reproduktion
er grundlaget for at de historiske penge gradvist mere rent udtrykker pengenes
begreb. Dvs. at "vardiens substans” det “abstrakte menneskelige arbejde”, far
en stadig mere konkret og sammenhangende historisk eksistens. Nar vi nu skal
se pa problemet verdenspenge i denne forbindelse, ma vi gere klart hvordan
selve verdensmarkedet skal opfattes i forhold til den materielle produktion, for
derigennem at forsta det materielle grundlag for verdenspengene.

Verdensmarkedet er umiddelbart blot den internationale cirkulationssfaere
for varer af enhver art, uanset om de er produkter af kapital eller ej. Siden
verdensmarkedet er enbart domineret af de kapitalistiske nationer, bliver ver-
densmarkedet ofte kaldt kapitalistisk. Det mener vi ikke man umiddelbart
kan gare.

Set fra de kapitalistiske nationers synspunkt er der hovedsagelig to instanser
der star overfor hinanden pa verdensmarkedet. Dels de enkelte brancher der
udggr kapitalistisk producerende enheder, og dels staterne i de enkelte natio-
ner. Kun gennem staten star ”de nationale totalkapitaler” overfor hinanden pa
verdensmarkedet. Heri ligger en modseatning der ger det vanskeligt at tale om
et egentligt kapitalistisk verdensmarked. Pa den ene side star brancherne i de
enkelte lande overfor hinanden, (eller der dannes internationale brancher, der
ma betragtes som udfoldelsen af et egentligt kapitalistisk verdensmarked), pa
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den anden side fortsztter nationalstaterne som feudale rester der hindrer kapi-
talens “overnationalisering” og beskytter nationale kapitalafsnit, brancher eller
enkelte fabrikker, mod den store verdens anslag. Det er pa denne baggrund
handelskapitalen har kunnet fortsztte sin domimans pa verdensmarkedet langt
efter industrikapitalens sejr indenfor de kapitalistiske nationer. Kun gennem
branchen kan den gennemsnitlige profitrate realiseres og kun gennem interna-
tionale brancher kan et kapitalistisk verdensmarked udvikle sig.

De forskellige nationers valutaer og deres udveksling er en af betingelserne
for at de forskelligt udviklede nationale enheder kan sameksistere og at der
gradvist kan dannes internationale brancher.

Samtidig er valutaudvekslingssystemet en af arsagerne til at der ikke dan-
nes egentlige verdensmarkedspriser, hvor prisen svinger omkring veerdien;
der opstar ingen bevaegelsesform for "universelt arbejde”, fordi valutaudveks-
lingerne beskytter den fortsatte eksistens af adskilte kapitalistiske virkelig-
heder. Mens de ikke-kapitalistiske lande, u-lande s.k., ikke er beskyttet mod
verdensmarkedet tilstreekkeligt herigennem; men holdes tilbage i national
ikke-kapitalisme.

Den enkelte "kapitalismes” penge er udtryk for arbejdets gennemsnitlige
produktivitet indenfor denne "kapitalisme”, pa tvers af de enkelte branchers
forskellige produktivitet. Dette nationale pengeudtryk opstar pa betingelse af
dannelsen af en gennemsnitlig profitrate i brancherne og mellem brancherne. Pa
verdensmarkedet kan den gennemsnitlige produktivitet ikke sla igennem, fordi
“kapitalismerne” er beskyttet af staten indenfor deres nationale begreensninger,
netop igennem de nationale valutaer.

De enkelte DM, Kroner eller $ udtrykker saledes forskellige kapitalistiske
gennemsnitsbetingelser som nationale valutaer, mens det der udveksles er
varer produceret i enkelte landes brancher, der ikke som brancher betrag-
tet behgver at vaere udtryk for hele nationers gennemsnitlige produktivitet.
Der hvor de internationale brancher slar igennem, dvs. brancher i hvilke
der opstar en gennemsnitlig produktivitet pa tveers af landegranserne, dan-
nes der tendentielt en kapitalistisk virkelighed pa selve verdensmarkedet,
udenom staten, valutaen og nationen. Her skabes for fgrste gang muligheden
for egentlige verdenspenge og verdensmarkedspriser. Tilsvarende inden-
for de multinationale selskaber, der overferer varer og verdier fra land
til land, uden nogen form for penge, men kun som bevagelser i deres regn-
skaber.

Men hvad er situationen fgr de internationale brancher dominerer verdens-
markedet, dvs. nu?

Her udveksles varer der er produceret af en national branche, hvis pris
udtrykkes og ma erlaegges i national valuta. Her ma den enkelte branche
konkurrere med andre nationers brancher pa prisen, men prisen formidlet
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gennem nationens gennemsnitlige produktivitet udtrykt i nationens valuta.
Den hgjproduktive branche har en fordel i sin hgje produktivitet, men denne
fordel modificeres pa verdensmarkedet af resten af nationens gennemsnitlige
produktivitet.

Mens én nations valuta udtrykker denne nations gennemsnitlige produktivi-
tet, findes der ingen verdenspenge der kan udtrykke en gennemsnitlig verdens-
produktivitet, fordi en udligning af profitrate og produktionsbetingelser i det
hele taget kun slar igennem langsomt mellem nationerne. Mao: verdensmarke-
det er endnu ikke kapitalistisk.

Spergsmalet er nu hvad der kommer til udtryk i vekselkurserne. Her ma vi
ga ud fra at vekselkurserne tenderer mod en udligning af de mange valutaers
kagbekraft i forhold til hinanden. Dvs. at den gennemsnitlige produktivitet i det
ene land sattes lig den gennemsnitlige produktivitet i det andet gennem valuta
udvekslingen. "Gennemsnitsvaren” fra det ene land koster gennem valutaveks-
ling det samme som “gennemsnitsvaren” fra det andet.

Men hele humlen er at der ikke findes anden “gennemsnitsvare” end
netop pengene selv, mens de mange forskellige varer er produceret med
hajst forskellig produktivitet i forhold til den gennemsnitlige indenfor sam-
me land. Hovedarsagen til afvigelser i valutakurser fra en lighedssatning
gennem valutaveksling af gennemsnitlig kegbekraft, er at brancher i et land
hvis produktivitet er hgjere end landsgennemsnittet, kan vere af starre
eller mindre betydning for udenrigshandelen. Tilsvarende er hovedarsagen
til @ndringer i valutakurserne den forskudte udvikling af landenes eksport-
brancher.

Her ma vi tilfgje endnu en faktor, der forhindrer verdensmarkedet i at
blive kapitalistisk, og det er, at arbejdskraftens veerdi (her lig pris) er for-
skellig fra land til land af ikke-kapitalistiske historiske arsager. Den vigtig-
ste er at arbejdskraftens mobilitet er s& ringe i forhold til kapitalens. Dette
forhold opretholder de enorme lgnforskelle og akkumulationsbetingelser i
verden. Japan er her et indlysende eksempel: den gennemsnitlige produkti-
vitet er ganske vist lav sammenlignet med f.ex. USA og Vesttyskland, mens
arbejdskraftens pris er lavere, inklusive i de brancher hvor den japanske
produktivitet er hgjere. Det sidste galder f.ex. stalvaerkerne hvor pro-
duktiviteten i Japan er hgjere end i USA, samtidig med at lgnningerne er
lavere.

Endvidere vil vi undga at betegne ovenstaende som en “modifikation af veer-
dilovens gennemslag pa verdensmarkedet”, fordi dette implicerer at den histo-
risk har slaet igennem, men nu modificeres, mens det vigtige er at fastsla, hvilke
tendenser der er til at veerdiloven kommer til at sla igennem pa verdensmarke-
det. Dette skal vi vende tilbage til nedenfor.

Vi medtager et teenkt eksempel for at gere vores standpunkt klart.
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USA’s gennemsnitlige produktivitet settes til 1, Japan’s til 0,5. Valutakursen
mellem de to lande sattes til 1$ = 1Y som udtryk for at een ”gennemsnitsvare”
i USA koster 1 $ og een “gennemsnitsvare” i Japan koster 1 yen. Nu tenker vi
os fire brancher parvis i begge lande, bil, kemi, radio og stalbrancherne.

Forskellige branchers produktivitet i forhold til den gennemynitlige natio-
nale produktivitet

USA JAPAN
(Gnmsnt. Prdkt. 1,0) (Gnmsnt. Prdkt. 0,5)
Branche Prdkt. Pris S PrisY Prdkt.
Bil 2,0 0,5 2,0 0,5
Kemi 1,0 1,0 1,0 1,0
Radio 0,5 2,0 0,5 2,0
Stal 0,5 2,0 1,0 1,0

(Alle tal er teenkte)

Produktiviteten er her bestemt som et sammenfattende udtryk for arbejds-
produktivitet, kapitalproduktivitet og profitrate, sdledes som produktiviteten
groft sagt kan méles som bruttonationalprodukt divideret med arbejdstimer.

Det synes som om akvivalentbyttet brydes: en japaner keber amerikansk
bil for 0,53 hellere end en japansk for 2'Y, fordi sidstnaevnte er fire gange dy-
rere, men betaler med 0,5Y hvilket repraesenterer halvt s& meget arbejde som
0,5 $. Sagen er blot at dette dobbelte arbejde som japaneren tilsyneladende
skaffer sig, ikke kan realiseres som sadan. Amerikaneren der “kun” har faet
de 0,5 for sin bil, har stadig sin 0,5 $ eller en japansk radio til 0,5 Y.

Noget andet er at en smart amerikaner kan forsgge sig med at seelge sin ame-
rikanske radio for 2 $, kabe 4 japanske for 2'Y og derefter seelge dem igen som
om de var amerikanske for 8 $, hvorved han snart bliver rig. Denne handelska-
pitalistiske fusentast realiserer uligheden i de byttede varers indhold af arbejde,
hvorved han tilegner sig en del af det samlede amerikanske merprodukt. Pa
samme made kan hans japanske kollega tilegne sig en del af de japanske, hvis
han ger sig i biler.

I virkelighedens verden er det netop pa denne made handelskapitalen kan
skyde sig ind og berige sig gennem ikke-gkvivalentbyttet. Men i samme vir-
kelighedens verden vil konkurrencen i det lange lgb senke den japanske radios
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pris pa det amerikanske marked og dermed tvinges den amerikanske radiobran-
che til at haeve produktiviteten. Samtidig vil staten traede til med protektionisti-
ske forholdsregler hvis "hjemlige arbejdspladser er truede” ect. Vores eksempel
ligner fra dette synspunkt en regulaer handelskrig.

Det er vaerd at gare opmarksom pé at handelskapitalen ikke skal opfattes
som specielle kapitaler der specialiserer sig i handel. Sadanne findes ogsa, men
der kan alligevel vaere tale om produktive kapitaler der samtidig gjner chancen
for lette profitter. Her er de multinationale selskaber igjnefaldende, fordi de
samtidig med at veere nogle af de mest avancerede produktive selskaber, eksele-
rer i allehande handelsprofitter, fx. valutaspekulation. Det er gerne de multina-
tionale selskabers praksis som handelskapitaler der bliver kritiseret, mens deres
aktiviteter pa det produktive omrade er progressivt og udemarket, teenk blot
pa gruppearbejde og "medbestemmelse”, for slet ikke at tale om hgjproduktiv
napalm.

Stadig udfra det noget ekstreme eksempel fremgar det at valutaudvekslings-
systemet og verdenspenge problemet ma forstds udfra denne specielle sam-
menhang der er mellem de nationale penge og den gennemsnitlige nationale
produktivitet pa den ene side, og de enkelte branchers udvikling pa den anden.
De to ma tilstadighed holdes adskilt for ikke at bringe argumentationen ind i
blindgyder.

Mellem de kapitalistiske lande der har frit konvertible valutaer, vil der dannes
en verdensmarkedspris pa en branches varer. Denne pris vil dog repraesentere
mange forskellige meaengder arbejde, alt efter hvilken national kapitalisme der
har produceret varen. Derfor er det netop ikke en pris i kapitalistisk forstand,
men snarere en handelskapitalistisk udbud/efterspargsels pris, der som sagt
ikke svinger omkring varens veardi, fordi verdensmarkedets indretning tillader
at varer der indeholdende forskellige meengder arbejde byttes lige over. Kon-
kurrencen pa pris pa verdensmarkedet tvinger saledes kun branchen i et enkelt
land til at haeve produktiviteten, hvis denne branche samtidig er lavproduktiv i
forhold til det nationale gennemsnit.

Egentlige verdenspenge i samme forstand som nationale penge, er set her-
udfra endnu en umulighed. Der eksisterer ikke idag en gennemsnitlig ver-
densproduktivitet, fordi en sadan ikke har mening far internationale brancher
dominerer ved at patvinge en universel profitrateudligning.

Det problem der ligger i at fastleegge valutakurserne tilstreekkelig konstant
til afvikling af verdensmarkedets udvekslinger og til at deempe spekulations-
balger, kunne tidligere delvist lgses med guldstandarden, men derfor var guldet
ikke verdenspenge i egentlig forstand. Gu Idet var ngdvendigt saleenge ver-
densmarkedets hovedlandes gennemsnitlige produktivitet var meget forskellig,
men med den udligning der har fundet sted efter Il verdenskrig og tendensen
til dannelse af internationale brancher, der ingen tendentielt virkeligger egen-
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tlige verdenspenge, bliver det muligt at opretholde et valutasystem uden guldets
indbyggede tvang. At det volder centralbankdirektererne og IMF hovedbrud er
ingen arsag til at marxister skal sove darligt om natten.

RESULTATER OG PERSPEKTIVER

Den mest inspirerende bog vi har lest om verdensmarkedsproblemerne er
Christel Neususs “Imperialismen og det kapitalistiske verdensmarked”.%
Hun nar frem til en lang reekke afggrende problemstillinger. Vi mener dog
at hun kunne komme endnu laengere, hvis hun tog fat pa en historisk spe-
cificering af begreberne om verdensmarkedet. Hendes fremstilling bygger
pa to grundantagelser: 1) at verdensmarkedet er frembragt af kapitalen; 2)
at grundlaget for forstdelsen af verdilovens modificering pa verdensmar-
kedet er kategorien ’ekstramervaerdi”. Vi mener ikke at disse to antagelser
holder.

Vi har argumenteret for at verdensmarkedet ikke slet og ret kan forstaes
som frembragt af kapitalen. Heraf fglger at "vardilovens modificerede virk-
ninger pa verdensmarkedet” til dels er en falsk problemstilling. Kapitalen
reproducerer sig ikke modificeret pa verdensmarkedet, men udvikler et ka-
pitalistisk verdensmarked i kamp mod den feudale nation. Det er situationen
idag. Ekstramerveerdien og hele diskussionen om den, oplgser sig i tidsfak-
toren: hvor lang tid kan veerdi og prisudtryk undga at falde sammen (i kri-
sen)? Her er det mest tydeligt at Christel Neusiss ville kunne komme frem
til virkelig speendende resultater, ved en analyse af verdensmarkedskriserne
i de sidste 200 ar. Hun er ngdt til at have det perspektiv, for at fa beveegel-
serne i verdensmarkedets konstitution tydeligt frem. Vi savner en historisk
specificering af ekstramerverdiens virkninger. Det metodiske grundlag for
ekstramervardien kan diskuteres, men det bliver let ordfaegteri, hvis man
ikke forsgger at specificere den historisk (om det metodiske, se vores ind-
ledning).

Vi har heller ikke udfert disse historiske undersggelser, men planleegger at
gare det.%! P& baggrund af vores hidtidige arbejde kan vi dog godt komme med

60. Christel Neususs: Imperialismen og det kapitalistiske verdensmarked, Kurasje 1976.

61. Den linie vi har begyndt i Statens Historie, 1 & 2 fgrer vi videre. Neeste emne bliver Englands indus-
trielle revolution og udviklingen af den industrielle borgerlige stat, og parallelt hermed udviklingen
i USA. Den moderne imperialisme vil farst blive behandlet i senere projekter ud fra et omfattende
historisk materiale.
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nogen antagelser om verdensmarkedet idag, og forholdet mellem den nationale
og internationale cirkulation.

Christen Neusss citerer pa s. 99 Marx’ arbejdsplan for "udviklingen af det
borgerlige samfunds totalitet pa falgende méde: udgaende fra den kapitalistiske
produktions formbestemmelser vil han fremstille “produktionenes indre orga-
nisering”, derefter dens “sammenfatning i staten”, sa “det internationale for-
hold” og endelig "verdensmarkedet som afslutning” .62 Ud fra denne plan kan
Vi perspektivere vores hidtidige resultater.

Den kapitalistiske produktions “indre organisering” er udviklingen af ka-
pitalismens mindste virkelighed. Her er udgangspunktet det historiske ud-
gangspunkt, dvs. den simple varecirkulation - hvad der skyldes den dialekti-
ske fremstillings krav om historisk specifikation af begreberne. Vi udviklede
den dialektiske fremstillings grundbestemmelser igennem den enkle subsum-
tion. Derefter fulgte en skitse af feudalismens udvikling. Her analyserede vi
pengeformens udvikling, herunder udviklingen af de falske kapitalformer
(handels- og agerkapital) der ikke er udgangspunktet for den merverdipro-
ducerende kapital. Merverdiproduktionen blev forudsat accepteret som ka-
pitalismens essens. Kapitalismens mindste virkelighed blev herudfra udviklet
som branchen. Dette arbejde bestod i en udvidelse og kritik af Marx’ histori-
ske materiale om udviklingen til og med den industrielle revolution i England,
i Kapitalens farste bind. Herunder undersggte vi opkomsten af de farste bran-
cher. Den nationale gennemsnits profitrates virkeliggerelse og de nationale
industrielle revolutioner skal undersgges. Vi analyserede statens udvikling
som en subsumtionshistorie og naede frem til en relativt nuanceret bestem-
melse af sammenhangen mellem de embryonale brancher og de borgerlige
revolutioner; de merkantile borgerlige nationalstaters fremvakst imellem det
feudale verdensmarkeds pres og presset fra kontinuum 2. Herefter kan vi kun
opstille mere lgse hypoteser. Den industrielle borgerlige nationalstat opstar
som en komplex subsumtion af den merkantile borgerlige stat (hhv. konge-
stat ved overgangen til konstitutionelt monarki) under kontinuum 2. Hermed
muliggeres udviklingen af en kapitalistisk produceret arbejderklasse. Arbej-
derbevagelsen og -partierne udvikler sig og integreres i den borgerlige stat og
offentlighed. De ender som statsheerende instanser i den nationale socialstat,
efter | verdenskrig.

Den borgerlige nationalstat er derfor kapitalismens udvikling indenfor en
feudal ramme. Grunden til at kapitalen ikke uden videre overskred denne feu-
dale rest skal sgges i sammenhangen mellem udbytning og undertrykkelse.
Selvom brancherne sggte ud over de nationale rammer helt fra starten (reder-
branchen, jernbanebranchen, kommunikationsbranchen osv.), sa var integratio-

62. Neususs, s. 99 cit K. Marx, Grundrisse, s. 139.

191



nen af arbejderklassen altid bagefter branchens udvikling. Dette skyldtes sim-
pelthen at arbejderklassen farst kunne produceres kapitalistisk nar arbejdere
havde produceret alle reprodukionsbrancherne og samtidig at den relative mer-
veerdiproduktion var sa fremskreden at denne sektors produkter kunne kabes af
arbejderklassen.

Denne tidsforskydning gjorde det permanent ngdvendigt for kapitalisterne
at opretholde undertrykkelsen igennem staten; og den var nationalt defineret
af dens subsumtionshistorie. At enkelt-kapitalerne derfor blev sammenfattet i
nationalstaten, skyldtes ikke den kapitalistiske produktions indre organisering,
men den almene &kvivalents fordobling i penge og stat. | denne dobbelte form
prasenterede den nationale ramme sig overfor den kapitalistiske produktions
indre organisering - branchen, som et givent historisk udgangspunkt for kapita-
lismens opstaelse. Dels som penge: dvs. at kapitalen i en af sine tilstandsformer
var konstitueret som del af de nationale penge; dels nér branchens arbejdere
stod overfor kapitalen i dens tilstand som penge, var pengene en manifestation
af den ufri samfundsmassiggerelse den almene akvivalent udtrykte i klasse-
samfundet. Derfor blev udbytningen nok defineret i rene kapitalistiske termer,
men undertrykkelsen blev baret af de nationale penge og den nationale stat,
og dette forhold konstituerede kapitalen som national totalkapital. Kapitalens
umiddelbare undertrykkelse gik kun til fabriksporten. Derefter stod kapitalen
kun overfor arbejderne i form af penge. Dermed var det givet at kapitalens
samfundsmaessige undertrykkelse matte benytte sig af den overleverede under-
trykkelses struktur, der 1a i pengenes fordobling i penge og stat. Derfor var
kapitalen tvunget af de historiske omsteendigheder” til at konstituere sig som
national totalkapital. For at opretholde undertrykkelsen (for at oprette den over-
hovedet) matte kapitalen lade sin gennemsnits profitrate binde af en given na-
tional valuta, dvs. lade nationalstaten vaere fixpunktet mellem undertrykkelse
og udbytning.

Vi kommer sa til det internationale forhold. Marx adskiller dette fra "ver-
densmarkedet”, og det vil vi opfatte saledes at "verdensmarkedet” er det ka-
pitalistiske verdensmarked, der star i modsatning til det historiske realiserede
forhold mellem de feudalt-nationalt definerede kapitalismer. Den fundamentale
forskel der er mellem den nationale og internationale cirkulation er selvfglgelig
nationalstaten. Men vi er helt uenige med Christel Neustiss, nar hun derefter,
uden nogen nermere argumentation, ggr den almindelige, men forkerte, anta-
gelse om verdensmarkedet som frembragt af kapitalen, til grundlaget for sin
analyse.

Kapitalen har frembragt brancherne, - og efter deres natur vil deres graenselg-
se akkumulation drive dem ud over de nationale skranker. Brancherne er derfor
principielt internationale og pr. branche dannes der tendentielt internationale
markedsvardier. Disse tendenser modvirkes af den undertrykkelses-betingede
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nationale gennemsnits profitrate, som pa verdensmarkedet eksisterer som natio-
nale valutaer. Vi har gennemgaet dette i afsnittet om verdenspengene. Den na-
tionale cirkulation er saledes karakteriseret ved eksistensen af branchebestemte
markedsvardier og samtidig en national gennemsnits profitrate (P’). | det na-
tionale system dominerer derfor den industrielle kapital, fordi handelskapitalen
er underlagt den nationale P’ ved nationale transaktioner.

Den internationale cirkulation er karakteriseret ved de internationale bran-
chers markedsverdiers modificerede gennemslag i de nationale valutaers ud-
vekslingsforhold. Da der derfor ikke er nogen universel almen a&kvivalent, er
der ingen universel P’. Konsekvensen af dette er at handelskapitalen har spil-
lerum i det meste af den internationale cirkulation, undtagen i de allerede ek-
sisterende internationale brancher. Dette viser sig ved at de fleste varer pa ver-
densmarkedet cirkulerer som varer, og ikke som kapital. De fleste af de forhold
der omtales som imperialisme kan fares tilbage til handelskapitalens dominans
pa verdensmarkedet.

Christel Neusiiss har enormt sveert ved at forklare udviklingen af en inter-
national P’, som en udvikling fra de nationale P’. Det er da heller ikke et kor-
rekt billede af den virkelige udvikling. I sin forklaring benytter hun sig af de
gaengse opdelinger i enkeltkapital contra national total-kapital. Denne opdeling
er forkert fordi den historiske beveegelse gar fra branchen, der i sin natur er in-
ternational, men i kraft af den nationale konstitution af den almene &kvivalent
og dermed af P’, bevaeger sig som en national totalkapital over arbejderklassen,
men ikke pa verdensmarkedet (undtagen i direkte krig).

Den samtidige eksistens af simpelt varebytte, falske kapitalformer, national-
statslige valutaer og internationale brancher pa verdensmarkedet, i den lang-
sigtede historiske udvikling af den universelle P’, dvs. mervardiproduktionens
endelige, universelle virkeliggarelse, kan Christel Neustss ikke specificere
historisk indenfor begrebsparret enkelt-kapital /national total-kapital. Hendes
manglende erkendelse af dette punkt satter sig mange spor i hendes opfattelse
af verdensmarkedets konstituering. Hun differentierer ikke mellem handelska-
pital og industrikapital, og handelskapitalens dominans pé verdensmarkedet op
til den nuveerende verdenskrise, kan derfor ikke udledes som konsekvens heraf.
Oprettelsen af den nationale P’ forudseetter selvfalgelig afvikling af de indre
feudale skranker, men oprettelsen af den internationale P’, er ikke kapitalis-
mens kamp mod feudalismen, men derimod de internationale branchers kamp
mod de nationale kapitalismer, som en specifik forening af kapitalismens virke-
liggarelse i en national P’ og den feudale enhed nationen.

Det er ikke nationalstaterne der smelter sammen pa verdensmarkedet, men
de nationalt begreensede brancher, der vokser ud over den feudale nation og
bliver internationale. Gangen i den historiske udvikling er altsa ikke branche
(markedsvaerdi), sa national P’ og endelig en verdens P’.
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Derimod er den samtidig fra branche til national P’ og fra branche via in-
ternational markedsveerdi til verdens P’. Det er ikke en national gkonomi som
helhed, der smelter sammen med andre komplette nationale gkonomier, men
specifikke brancher der bryder ud af den nationale sammenhang, og udvikler
en direkte konkurrencekamp - en international markedsveerdi. Fx. skibsveerf-
terne, hvor den reale eksistens af en international markedsveerdi indhenter de
lavproduktive skibsveerfter overalt pa jordkloden, og draeber dem, mens de na-
tionale stater ma gdeleegge ethvert aekvivalentbytte, som den feudale enhed de
er, for at redde “danske” veerftsarbejdere pa “koreanske” eller "brasilianske”
veerftsarbejderes bekostning.

Her er der kun peget pa et par punkter i Christel Neusuiss fremragende bog.
Det er vores hab, at den diskussion hun laegger op til, vil blive fart videre. Be-
stemmelsen af kapitalismens alder og vitalitet er for os et klart internationalt
spgrgsmal. Derfor ma diskussionen af verdensmarkedet vaere central for denne
bestemmelse. Vi haber endvidere, at vi har demonstreret nogle af de store mu-
ligheder der ligger i den historiske specificering af spargsmalet om kapitalis-
mens alder og vitalitet.

Vi er fuldstendigt klar over, at vi har bevaeget os ud pa et keempe omrade,
og at vi mange gange har gyngende grund under fgdderne. Artiklens centrale
tema har vaeret propaganda for en marxisme, der afkraever sig selv en bred og
konsekvent historisk specificering af de dialektiske begreber. Vi tror, det er den
vej, man skal ga for at kunne diskutere kapitalismens alder og vitalitet uden
illusioner - hvad enten den gar pa real-abstrakte veesner, kapitalismens fulde
udvikling og snarlige sammenbrud eller marxismens afggrende betydning for
den revolutionzre afskaffelse af dette Molokkens rige. Gé pa to ben og vear med
til at oprette den nye virkelighed.

Veddinge maj ’78 & Christiania oktober ’78.

Hjalte Tin Iversen Jens Herskind &
Fabrikken, Christiania Thomas Andersen
Bédsmandsstraede 43 Storkelunden 9
1407 Kgbenhavn K. 4540 Farevejle
(01) 54 78 94 (03) 4535 17
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